%] movesco

AO

INSTITUTO FEDERAL CATARINENSE-CAMPUS ARAQUARI
PREGAO ELETRONICO N° 5/2022

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 23349.004022/2022-27
ASSUNTO: IMPUGNAGCAO AO EDITAL

MOVESCO INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS ESCOLARES LTDA, pessoa juridica de direito
privado, inscrita no CNPJ sob o n°® 93.234.789/0001-26, sediada na BR 386, KM 341,5, n° 5876, bairro
Bom Pastor, na cidade de Lajeado/RS, CEP 95.905-500, por seu representante legal infra-
assinado, vem & presenca de Vossa Senhoria interpor, tempestivamente, IMPUGNAGAO AO
EDITAL EPIGRAFADO, com fulcro no art. 18 do Decreto n° 5.450/05 (Pregdo Eletrénico) c/c Lei n°

8.666/93, pelos seguintes fatos e fundamentos.

I - DOS FATOS

Interessada em participar do certame, a Impugnante, em andlise ds disposicdes do Pregdo
Eletronico n° 05/2022, constatou irregularidades em seu conteldo, sobre as quais passa-se a

expor.

Como forma de comprovacdo da exigéncia da Certificacdo do Inmetro e documentos
qudlificacdo dos produtos, anexamos os processos licitatérios: Pregdo Eletrénico n° 02/2023,
abertura da sessdo publica foi em 02/02/2023 da Prefeitura Municipal de Seberi-RS, o Pregdo
eletrénico n° 03/2023 da Prefeitura Municipal de Osério-RS, que ocorreu em 08/02/2023 e Pregdo
Presencial n° 14/2023 da Prefeitura Municipal de Sarandi-RS, cuja abertura serd em 27/02/2023
(anexo), nos quais foi devidamente atendida a exigéncia da Certificagcdo de Conformidade do
Inmetro do produto, Relatdrios e Laudos estabelecidos pela Norma 14006/2008 e pela Portaria
Inmetro n° 401/2020.

O pleno atendimento ao interesse puUblico e & normalizacdo vigente somente estard

resguardado em passando a Administracdo a exigir documento especificos juntamente com a

proposta de precos— o Cerlificado de Conformidade do INMETRO para o modelo especificado
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no edital de acordo com a Portaria 401/2020 do Inmetro, acompanhado por declaragdo com a
imagem do mobilidrio, referente ao Certificado de Conformidade do Inmetro, emitido por OCP
que comprove que o movel é correspondente ao Certificado e atende as especificagdes do
Edital; Certificado de Conformidade do Sistema de Gestdo de Qualidade, emitido pela Assoc.
Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) cuja Certificadora esteja enquadrada no escopo para
certificar o SGQ. O Certificado deverd conter o Selo do Inmetro, relatério de ensaio sobre
corrosdo e envelhecimento por exposicdo a névoa salina, emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8094/1983 e ABNT NBR 8095/2015 (material metdlico
revestido e ndo revestido — corrosGo por exposicdo a névoa salina e a atmosfera Umida
saturada no minimo 2180 horas, que contenha uniGo soldada em tubo de ago industrial)
avaliada conforme NBR 5841/2015 e NBR ISO 4628/2015, grau de empolamento d0 / {0 e grau de
enferrujamento Ri 0, a fim de comprovar o atendimento das normas compulséria, para os itens
57(CARTEIRA ESCOLAR ADULTO) e 58(CADEIRA ESCOLAR ADULTO).

A fim de comprovar o atendimento das normas compulsérias necessarias para a fabricagao dos

itens 56 e 57, a fim de que contemple os regramentos vigente.

A exigéncia de Certificado é procedimento adotado pelos Governos Federal, Estadual e

Municipal, ndo podendo esta Administracdo proceder na conframdo.

Il- DO MERITO

Vale mensurar que uma certificacdo compulséria é estabelecida por lei ou portaria de um érgdo
regulamentador e prioriza as questdes de seguranca, saude e meio ambiente. Assim, os produtos
listados nas regulamentacdes devem ser comercializados com a devida certificacdo, a qual é

comprovada mediante o Certificado de Conformidade do produto.

Os Moveis Escolares — Cadeiras e Mesas para Conjunto Aluno Individual - (aqui denominados
como “conjuntos escolares individuais”) - sGo objetos enquadrados pelo Poder PUblico como
“produto com certificagdo compulséria”, por meio da Portaria Inmetro n° 401/2020, sendo

correto afirmar que fabricar, importar e, ou, vender estes “conjuntos” sem registro do érgdo
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competente e confrariando o disposto na legislacdo, enseja a aplicacdo de sancdo
administrativa de adverténcia, apreensdo/inutilizacdo, interdicdo, cancelamento do registro e,

ou, multa.

Postas estas consideracdes, resta-nos examinar as disposicoes da Lei n® 8.664/93, a fim de
confirmar a possibilidade juridica de um edital de licitagcdo exigir a apresentacdo do Certificado
de Conformidade do Inmetro para este tipo de mobilidrio. Nesse sentido, imprescindivel
esclarecer que a Lei exige um rol taxativo de documentos de habilitacdo da empresa licitante,
entretanto, nGo se pode esquecer que o inciso IV, do art. 30, da Lei n° 8.666/93, permite a
exigéncia de documentacdo que esteja prevista em lei especial, principalmente em relacdo &

qualificagdo técnica do produto.

Quanto aos requisitos previstos em lei especial (inciso V), Marcal Justen Filho explica que existem
regras disciplinadas em legislacdes especificas, com normas acerca da fabricacdo e
comercializacdo de certos produtos, tais como: alimentos, bebidas, remédios, explosivos, mbveis
escolares, etc. Essas regras, fantfo podem constar de lei, como podem constar de regulamentos
executivos. Nesse contexto, surgem as Agéncias Reguladoras (Ex.: ANVISA) e as Agéncias
Executivas (Ex.: INMETRO) que, no exercicio de suas competéncias, editam normas que devem
ser obedecidas, por forca das leis criadoras de cada uma dessas entidades. Assim, quando o
objeto do contrato publico envolver bens ou atividades disciplinados por legislagdo ou
regulamentos técnicos especiais, o instrumento convocatério de uma licitagcdo deve reportar-se
expressamente das regras correspondentes, sob pena de contratar em completo desacordo com

a legislacdo que rege a espécie.

O INMETRO, nos termos do art. 3°, da Lei n° 9.933/99, é responsdvel por elaborar e expedir
regulamentos técnicos, exercendo o poder de policia administrativa co expedir regulamentos
técnicos nas dreas de avaliacdo da conformidade de produtos, insumos e servicos que
abranjam os seguintes aspectos: seguranca; protecdo da vida e da sadde humana, animal e
vegetal; protecdo do meio ambiente; e prevencdo de prdticas enganosas de comércio.

Portanto, a Portaria n°® 401/2020 do INMETRO é norma brasileira imposta a todos.
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No édmbito da qualificagdo técnica do produto, importante esclarecer sobre a obrigatoriedade
de atendimento as normas da Associagdo Brasileira de Normas Técnicas — ABNT, pessoa juridica
de direito privado, sem fins lucrativos, reconhecida como Unico Foro Nacional de Normalizacdo
competente para decretar normas técnicas de modo a orientar a execucdo de produtos e
servicos, com o precipuo objetivo de garantir a qualidade e seguranca do consumidor
(Resolugc@o n° 07/1992 do CONMETRO).

Assim, a observancia das normas da ABNT é medida que se impde a Administragcéo PUblica e
aos particulares, independentemente de expressa disposicdo legal, as normas da ABNT sdo
impositivas, haja vista que garantem ao consumidor a necessdria qualidade e seguranca do
produto, principalmente em se fratando de saude publica, como é o caso dos ‘“conjuntos

escolares individuais”.

Nesse sentido, a certificagdo compulséria adotada mediante a Portaria Inmetro n° 401/2020,
garante que os “conjuntos escolares individuais” sejam fabricados com foco na saiude e
seguranca dos usudrios, atendendo aos requisitos da norma técnica ABNT NBR 14.006/2008,
visando os aspectos ergonémicos, de acabamento, identificagcdo, estabilidade, resisténcia e
seguranga, por meio de processo sistematizado, com regras pré-estabelecidas, devidamente
acompanhado e avaliado por Orgdos competentes, de forma a propiciar confiabilidade no
atendimento dos requisitos estabelecidos por normas e regulamentos técnicos, com o menor

custo possivel para a sociedade.

A exigéncia do certfificado nas licitacdes garante que o produto esteja em conson&ncia com
todas as normas pertinentes, ndo havendo necessidade de a Administracdo, quando da
entrega do produto, ter que encaminhd-lo a andlises laboratoriais para emissdo de laudo que
comprove a legalidade/qualidade/ergonomia do produto ofertado. Em outro dizer, exigir a
apresentagdo do cerlificado de conformidade fraz a Administragdo a certeza de estar

adquirindo produto com as especificagcoes determinadas pela normalizagdo nacional.

Além disso, Hely Lopes Meirelles alega que é impossivel a olho nu verificar se o produto ofertado
encontra-se de acordo com as especificacdes constantes dessa ou daquela norma. Desse

modo, deve a Administracdo exigir certificados compulsérios ou laudos laboratoriais (quando a
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certificacdo for voluntdria), com vistas a verificar se o produto ofertado encontra-se em

concorddncia com as normas da ABNT.

Destaca-se que o Tribunal de Contas da Unido - TCU tem se posicionado favoravelmente as
exigéncias que garantam a produgdo e entrega de mobilidrios com observéncia obrigatéria das
regras estabelecidas em normas técnicas e em dispositivos legais diretamente ligadas ao objeto,
conforme Acérddo 1852/2010-TCU - 2¢ Cémara.

Acrescenta-se que a exigéncia de certificacdo como prova de que o produto atende a critérios
legalmente impostos j& estd devidamente prevista para as ‘licitacdes sustentdveis’, conforme art.

5°,§ 1°, da Instrucdo Normativa 01/2010 do Ministério do Planejamento, Orcamento e Gestdo.

Vale lembrar, ainda, gue a norma técnica ABNT NBR 14.006/2008 estabelece que as empresas
devam estar com o Selo do Inmetro identificado com o nimero de registro ativo e que seja,
inclusive, apresentado Certificado de Conformidade ou Certificado de ManutengGo da
Certificagcdo emitido pelo organismo de certificagdo de produto — OCP, acreditado pelo Inmetro,

para efetiva comprovagao do processo certificatério, pois o Selo pode ser facilmente falsificado.

De forma repetfitiva, observe-se que a exigéncia de apresentacdo de Cerlfificado de
Conformidade do Inmetro para “conjuntos escolares individuais” ndo ofende as disposicoes
legais referentes as caracteristicas das licitantes, pois tal exigéncia versa-se aos produtos. Isto é, o
certificado ndo diz respeito a qualificagdo técnica da licitante, mas tdo somente do produto.
Portanto, a exigéncia de cerlificado ndo fere o principio da competitividade do certame, pois se
todos os licitantes saGo obrigados a apresentar as cerlificagoes, todos estardo em igualdade de
condigoes durante a oferta e, ndo tendo a certificagdo exigida para o produto, nada impede
que o licitante esteja habilitado a participar do processo licitatério cotando os outros objetos que

ndo exigem certificagdo compulséria.

Desse modo, ndo hd motivos para se falar em frustracdo do cardter competitivo, nem mesmo
em tendéncia de limitacdo de participantes ou, eventual, direcionamento do objeto licitado as
empresas que detenham a certificacdo. Pelo contrdrio, pois o processo licitatério ndo pode

comprometer o interesse publico, a finalidade e a seguranca das contratagdes, tendo as
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empresas que se adaptarem das condigdes impostas e avaliar os produtos com certificagéo

compulséria, de acordo com cada regulamento e norma técnica.

Logo, a Certificacdo de Conformidade do Produto é obrigatéria para qualquer empresa que
produz, fabrica, ftfransforma, prepara, manipula, fraciona, importa, exporta, armazenaq,
transporta, compra ou vende produtos que se encontrem sob a égide da competéncia do
INMETRO. Disso deflui-se, logicamente, que a Administracdo PUblica deve exigir nos editais de
licitacdo a apresentacdo de Certificado de Conformidade do Inmetro para Méveis Escolares —
Cadeiras e Mesas para Aluno Individuais, por tratar-se de norma compulséria, que ndo dd
faculdade de escolha ao Administrador.

Il - DA TEMPESTIVIDADE

Conforme estabelece o art. 24 do Decreto n°® 10.024, de 20 de setembro de 2019 (Regulamenta
a licitagcdo, na modalidade pregdo, na forma eletrbnica, para a aquisicdo de bens e a
contratacdo de servicos comuns, incluidos os servicos comuns de engenharia, e dispde sobre o
uso da dispensa eletrbnica, no dmbito da administracdo publica federal.) o licitante pode

impugnar o edital de licitacdo até o terceiro dia Util anterior ao recebimento das propostas:

Impugnagdo

Art. 24. Qualquer pessoa poderd impugnar os termos do edital do pregdo, por meio
eletrénico, na forma prevista no edital, até trés dias Uteis anteriores & data fixada para
abertura da sessdo publica.

§ 1° Aimpugnacdo ndo possui efeito suspensivo e caberd ao pregoeiro, auxiliado pelos
responsdveis pela elaboracdo do edital e dos anexos, decidir sobre a impugnacdo no
prazo de dois dias Uteis, contado do data de recebimento da impugnacdo.

§ 2° A concessdo de efeito suspensivo a impugnacdo é medida excepcional e deverd
ser motivada pelo pregoeiro, nos autos do processo de licitagcdo.

§ 3° Acolhida aimpugnacdo contra o edital, serd definida e publicada nova data para
realizacdo do certame.

Portanto, considerando que o dispositivo legal determina expressamente que o licitante deve
protocolar sua impugnacdo ATE O TERCEIRO DIA UTIL que anteceder a data de recebimento das

propostas, bem como que o art. 110 da Lei 8.666/93 prevé que na contagem dos prazos excluir-
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se-& o dia do inicio e incluir-se-4 o do vencimento, iniciando e vencendo os prazos referidos
apenas em dia de expediente no érgdo ou na entidade, o prazo final para interposicdo desta
impugnagdo vence no dia 02/03/2023, vez que a data prevista para a abertura da sessao
publica dar-se-a no dia 07/03/2023

Tanto na Lei n° 8.666/93, quanto na legislagdo alusiva ao Pregdo Eletrénico (Decreto 5.450/05),
nos dispositivos pertinentes & impugnacdo ao edital constam a expressdo "ATE'", podendo-se
concluir que o segundo dia Util anterior ao certame também deve estar incluso no prazo (ou
seja, a impugnacdo poderd ser apresentada inclusive no segundo dia Util que antecede o

recebimento da proposta ou da disputa.

IV-DO PEDIDO

Isso posto, visando adequar o Edital as atuais exigéncias legais explicitas, garantir a observancia
do interesse publico, do principio da legalidade € ndo sofrer a Administragdo as penalidades da
lei, espera-se pelo conhecimento e provimento da presente impugnacdo, retificando-se o Edital

de licitacdo mediante:

a)Exigéncia obrigatéria da apresentagdo do Cerlificado de Conformidade do INMETRO
para o modelo especificado no edital de acordo com a Portaria 401/2020 do Inmetro,
acompanhado por declaragcdo com a imagem do mobilidrio, referente ao Certificado de
Conformidade do Inmetro, emitido por OCP que comprove que o mévelé correspondente
ao Certificado e atende as especificagoes do Edital; Certificado de Conformidade do
Sistema de Gestdo de Qualidade, emitido pela Assoc. Brasileira de Normas Técnicas
(ABNT) cuja Cerlificadora esteja enquadrada no escopo para certificar o SGQ. O
Certificado deverd conter o Selo do Inmetro, relatério de ensaio sobre corrosdo e
envelhecimento por exposicdo a névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8094/1983 e ABNT NBR 8095/2015 (materialmetdlico
revestido e ndo revestido - corrosdo por exposicdo & névoa salina e a atmosfera Umida

saturada no minimo 2180 horas, que contenha unido soldada em tubo de ago industrial)
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avaliada conforme NBR 5841/2015 e NBR ISO 4628/2015, grau de empolamento d0 / {0 e
grau de enferrujamento Ri 0, juntamente com a proposta para os itens 57 e 58, em

atendimento as normas compulsdrias.

Em sendo mantido o procedimento, requer sejam extraidas codpias para encaminhamento dos

documentos, nos fermos do art. 113, § 1 °, da Lei 8.666/93.

Lajeado/RS, 01 de margo de 2023.

LISETE LEINDECKER  Assinado de forma digital por LISETE

LEINDECKER REITER:36847658053

REITER:36847658053 Dados: 2023.03.01 14:50:35 -03'00°

MOVESCO INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS ESCOLARES LTDA - -
LISETE L. REITER 93.234.789/0001-26

MOVESCO IND. E COM. DE MOVEIS

ESCOLARES LTh,
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Ministério da Economia

Secretaria de Governo Digital

4 Departamento Nacional de Registro Empresarial e Integracéo
¥, Secretaria de Desenvolvimento Econémico e Turismo

N° DO PROTOCOLO (Uso da Junta Comercial)

NIRE (da sede ou filial, quando a
sede for em outra UF)

43201842870

Cadigo da Natureza
Juridica

N° de Matricula do A
Auxiliar do Comércio

2062

gente

1 - REQUERIMENTO

Nome: MOVESCO INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS ES

ILMO(A). SR.(A) PRESIDENTE DA Junta Comercial, Industrial e Servigos do Rio Grande do Sul

COLARES LTDA

(da Empresa ou do Agente Auxiliar do Comércio)

requer a V.S2 o deferimento do seguinte ato:

N°DE CODIGO CODIGO DO

N° FCN/REMP

VIAS DOATO EVENTO  QTDE DESCRICAO DO ATO/EVENTO RSN2180743511
1 002 ALTERACAO

051 CONSOLIDACAO DE CONTRATO/ESTATUTO

2247 ALTERACAO DE CAPITAL SOCIAL

LAJEADO
Local

17 Janeiro 2022
Data

Representante Legal da Empresa / Agente Auxiliar do Comércio:
Nome:

Assinatura:

Telefone de Contato:

2 - USO DA JUNTA COMERCIAL

[] pEcisAo SINGULAR

[] pEcisAo coLEGIADA

Nome(s) Empresarial(ais) igual(ais) ou semelhante(s):

HEL

/

|:| NAO __ /.

Data

Responsavel

I:l SIM Processo em Ordem
A decisdo
I/
Data
I:l NAO [/ Responsavel
Data Responsavel

DECISAO SINGULAR

I:l Processo em exigéncia. (Vide despacho em folha anexa)
I:l Processo deferido. Publique-se e arquive-se.

I:l Processo indeferido. Publique-se.

22 Exigéncia

L]

32 Exigéncia

L]

42 Exigéncia

L]

52 Exigéncia

L]

1

Data

Responsavel

DECISAO COLEGIADA

I:l Processo em exigéncia. (Vide despacho em folha anexa)
I:l Processo deferido. Publique-se e arquive-se.

I:l Processo indeferido. Publique-se.

/1

22 Exigéncia

L]

32 Exigéncia

L]

42 Exigéncia

L]

52 Exigéncia

L]

Data

Vogal Vogal Vogal

Presidente da Turma

OBSERVACOES

ﬁ Junta Comercial, Industrial e Servicos do Rio Grande do Sul

- Certifico registro sob o n° 8113405 em 25/01/2022 da Empresa MOVESCO INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS ESCOLARES LTDA, CNPJ
= 93234789000126 e protocolo 214279219 - 10/12/2021. Autenticagdo: ACF24BA0B4CB12A939AAF42378146A5D82DB99D. Carlos Vicente

Bernardoni Gongalves - Secretario-Geral. Para validar este do

21/427.921-9 e o coédigo de seguranga 8J2M Esta copia foi autenticada digitalmente e assinada em 25/01/2022 por Carlos Vi/cerltj B
o L1 eri s

Gongalves — Secretario-Geral.

cumento, acesse http://jucisrs.rs.gov.br/validacao e informe n°® do protocolo
ernardoni
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JUNTA COMERCIAL, INDUSTRIAL E SERVICOS DO
RIO GRANDE DO SUL
Registro Digital

Capa de Processo

Identificacdo do Processo

NUmero do Protocolo |NUmero do Processo Médulo Integrador Data

21/427.921-9 RSN2180743511 03/12/2021

Identificacdo do(s) Assinante(s)

CPF Nome Data Assinatura

368.476.580-53 LISETE LEINDECKER REITER 17/01/2022

Assinado utilizando o(s) seguinte(s) selo(s) do govbr 7).

Selo Ouro - Certificado Digital

298.998.420-87 WILMAR ALFREDO REITER 17/01/2022

Assinado utilizando o(s) seguinte(s) selo(s) do govbr 7).

Selo Ouro - Certificado Digital

<~ Junta Comercial, Industrial e Servicos do Rio Grande do Sul
. - Certifico registro sob o n° 8113405 em 25/01/2022 da Empresa MOVESCO INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS ESCOLARES LTDA, CNPJ
" 93234789000126 e protocolo 214279219 - 10/12/2021. Autenticagdo: ACF24BA0B4CB12A939AAF42378146A5D82DB99D. Carlos Vicente
Bernardoni Gongalves - Secretario-Geral. Para validar este documento, acesse http://jucisrs.rs.gov.br/validacao e informe n° do protocolo
21/427.921-9 e o cbédigo de seguranga 8J2M Esta copia foi autenticada digitalmente e assinada em 25/01/2022 por Carlos,Vicente Bernardoni
- Ario- LI 2 .
Goncalves — Secretéario-Geral. 4400s Sonchies pag. 2/10
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STS - ESCRITORIO CONTABIL
De: Sirlei Teresinha Scheeren
CPF: 664.785.880.68
CRC/RS - 71.176
Rua Jalio de Castilhos, 185, Centro, 95880-000, Estrela, RS

ALTERACAO CONTRATUAL N.° 16

MOVESCO INDUSTRIA E COMERCIO
DE MOVEIS ESCOLARES LTDA.
CNPJ: 93.234.789/0001-26
Rod. BR 386, Km 341 n. ©° 5876
Bairro Bom Pastor, CEP: 95905-500
Lajeado - RS

WILMAR ALFREDO REITER, brasileiro, casado no regime de comunhdo parcial de bens,
empresario, residente e domiciliado na Rua Piaui, n.° 1100, Bairro Alto do
Parque, Municipio de Lajeado, RS,CEP: 95913280, natural de Lajeado, RS, nascido
em 23 de fevereiro de 1960, filho de Romaldo Silmar Reiter e de Natalina Reiter,
portador da CI. sob n.° 7014083096, emitida pela SS.P./RS, em 10/08/1978 e do
CPF sob n.° 298 998 420 87, e,

LISETE LEINDECKER REITER, brasileira, casada no regime de comunhdo parcial de
bens, empresaria, residente e domiciliada na Rua Piaui, n.° 1100, Bairro Alto
do Parque, no Municipio de Lajeado, RS,CEP: 95913-280, natural de Estrela ,
RS, nascida em 08 de fevereiro de 1962, filha de Aury Leindecker e de Lolita
Leonhardt Leindecker , portadora da CI. sob n.° 1016689026, emitida pela
SS.P./RS em 22/07/1991, e do CPF sob n.° 368 476 580 53,

Sécios componentes da sociedade mercantil por gquotas de responsabilidades
limitada, gque gira sob a razido social “MOVESCO INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS
ESCOLARES LTDA. “, estabelecida na Rod. BR 386, n.° 5876, Km 341, Bairro Bom
Pastor, na Cidade de Lajeado, RS, cadastrada no CNPJ sob n.° 93.234.789/0001-
26 , cujo contrato social foi arquivado na MM Junta Comercial do estado em
02/01/1990, sob n.° 43201842870,e com 15° (quinze) alterac¢cdes contratuais também
devidamente arquivada nesta citada Junta sendo a uUltima no dia 19/05/2017, sob
n.° 4448036, abaixo assinados, tem Jjusto e deliberados entre si alterar o
contrato social vigente, o que fazem por este meio, como a seguir se Vvé.

01* AUMENTO DO CAPITAL, o capital da sociedade que era de R$ 2.000.000,00 (dois
milhdes de reais), a partir de 26 de novembro de 2021, passarda a ser de
R$3.000.000,00 (trés milhdoes de reais), divididos em 3.000.000 gquotas de RS 1,00
(um real) todas as quotas, totalmente integralizada, neste ato em moeda corrente
nacional do Pais, e ficard subscrito entre os sdbécios, da seguinte forma:

WILMAR ALFREDO REITER. . . . . .t it ittt ittt neneneeeeeeeean 50%

Seu Capital anterior ... ... it e et e eeeeeeneens RS 1.000.00,00

Em 1ucros acumuUlado S . v v v it ettt eteeeeeeeeeenenn RS 500.000,00
Total da SUA UOLA .« et v vt vttt et e o eeeeeeeneenns R$ 1.500.000,00
LISETE LEINDECKER REITER. . . . . . . ¢ttt itutueenennneeeeeenn 50%

Seu Capital anterior . ... uu e i et e et eeeeeeeeeeas R$ 1.000.000,00
Em 1ucros acumuUladoS . v v e e e ettt e eeeeeeeeeeens RS 500.000,00
Total da SUA UOLA .« v et vttt ottt e o eeeeeeeneenns R$ 1.500.000,00

Segue
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022 RESPONSABILIDADE SOCIAL, a responsabilidade dos sécios continua restrita a
cada sécio ao valor de suas quotas, mas todos respondem solidariamente pela
integralizag¢do do capital social.

032 DISPOSICOES GERAIS, continuam em pleno vigor as disposicgdes gerais do
Contrato Social por este instrumento.

06° CONSOLIDACAO DO CONTRATO SOCIAL, atendo as necessidades da empresa, de comum
acordo entre os sbécios quotistas resolvem consolidar o contrato social e as
demais alterag¢des, com vigéncia desta data.

I - A sociedade gira sob a razdo social “ MOVESCO INDUSTRIA E COMERCIO DE
MOVEIS ESCOLARES LTDA. “

IT - O prazo de duracdo é indeterminado e o inicio de atividades se deu em
01 de outubro de 1989.

IITI - A sociedade tem sua sede e estabelecimento na Rod. BR 386, Km 341,
n.° 5876, Bairro Bom Pastor, na Cidade de Lajeado, RS, CEP: 95.905-500, email:
movesco@movesco.com.br, e o foro juridico na Comarca de Lajeado — RS

IV — A sociedade tem por finalidades a industrializacdo e a comercializacgéo
de mbéveis escolares, artigos do mobilidrio em geral, comércio de equipamentos
cinematograficos, data show, retroprojetores, televisores, aparelhos de som,
ventiladores, aparelhos de ar condicionados, fogdes, geladeiras, freezer
domésticos e industriais, batedeiras, liquidificadores, bebedouros,
espremedores de frutas, mimedbgrafos, equipamentos e suprimentos de informéatica,
colchées, colchonetes, berco, estantes, armadrios, arquivos e armarios de aco,
bem como servigcos de mé&o de obra em mobilidrio, reparagdo e conservacgao,
transporte rodovidrio de cargas, importacdo de equipamentos cinematograficos e
audiovisuais, exportacdo de mdéveis escolares e mobilidrios em geral, induGstria
e comercio de brinquedos, jogos infantis e educativos, playground.

V — O capital social e de RS 3.000.000,00 (trés milhdo de reais) totalmente
integralizado e estdo assim distribuidos entre os sdécios:

WILMAR ALFREDO REITER ...... 50% ...R$ 1.500.000,00
LISETE LEINDECKER REITER ...50% ....R$ 1.500.000,00
VI — A responsabilidade dos sécios continua restrita a cada sbdcio ao valor

de suas quotas, mas todos respondem solidariamente pela integralizacdo do
capital social.

VII - As gquotas sociais ndo poderdo ser cindidas ou transferidas, parte ou
integralmente a outro, sem gque haja concordédncia expressa de todos os sdbécios, e
a estes serd assegurada a primazia da compra ou cesséo.

VIIT - A deliberacdo dos sbécios serd tomada em reunido, devendo ser
convocadas pela administracéo.
§ 1° - Através de correspondéncia com Aviso de Recebimento, com antecedéncia
minima de 10 (dez) dias entre o recebimento e a data da assembleia.
§ 2° - Caso alguns dos sbécios esteja em local incerto e ndo sabido, além da
correspondéncia com Aviso de Recebimento, a convocacdo deverd ser feita através
de edital, publicado ao menos duas vezes em Jjornal de circulacdo da sede da
sociedade, devendo mediar entre a data da insercdo e a realizacdo da assembleia,
o prazo minimo de 08 (oito) dias para a primeira convocacdo, e de 05 (cinco)
dias para as posteriores.
§ 3° - Dispensam-se as formalidades de convocacdo previstas nos paragrafos
antecedentes, quando todos os sbécios comparecerem ou declararem, por escrito,
estarem cientes do local, data, hora e ordem do dia.

Segue . . .
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§ 4° - A reunido torna-se dispensédvel qguando todos os sbécios decidirem, por
escrito, sobre a matéria que serd objeto do dia.

§ 5° - Realizada a reunido, dos trabalhos e deliberacgdes serd lavrada, no livro
de atas de reunides, ata assinada pelos sdécios participantes e cdpia da ata
autenticidade pelos administradores, ou pela mesa, serd, apresentada para o
Registro Publico de Empresas Mercantis, para o arquivamento e averbacédo.

§ 6° - A reunido dos sbécios instala-se com a presencga, em primeira convocacéo,
de titulares de no minimo trés quartos do capital social, e, em Segunda, com
qualgquer numero.

IX - A administragdo da sociedade e a sua representacdo cabem aos sbédcios
WILMAR ALFREDO REITER e LISETE LEINDECKER REITER, acima qualificados com amplos
e gerais poderes para administrar, dirigir e representar a sociedade, em juizo
ou fora dele, tanto ativa como passivamente, em conjunto ou separadamente.

Pardgrafo 1° - CAUCAO - Os sbé6cios administradores ficam dispensados de
prestar caucdao.
Pardgrafo 2° - LIMITACOES - Aos administradores ¢é vedado vincular a

sociedade, gquaisquer transagdes ou operagdes estranhas ao objetivo social,
inclusive prestar fianca e efetuar endosso, avais ou aceites de favor, em
beneficio de terceiros.

Pardgrafo 3% - PODERES ESPECIAIS - Aos sbébcios serd atribuido, desde logo,
poderes para contratar empréstimos, com estabelecimentos de créditos, para
financiamento das atividades sociais, podendo dar em garantia hipotecéaria ou
pignoratica, qualquer bem imdével ou mdével, do patrimbnio social.

Parédgrafo 4° - REMUNERACAO - Aos administradores serd fixado um prdé-labore
de acordo com as leis vigentes.

X -0 balang¢o da sociedade serd formado no dia 31 de dezembro de cada ano,
feito as necessarias amortizacdes, criacgdes de fundos especiais e constituidas
as reservas. Sendo gue se houver necessidade poderdo ser impressos balancetes
mensais, e sendo assim os lucros ou prejuizos apurados poderdo vir a serem
distribuidos mensalmente, na proporgdo das suas respectivas quotas sociais.

XI - O gquotista que desejar se retirar da sociedade poderda fazé-lo a
qualguer tempo mediante aviso prévio de dois (2) meses, gque serd dado aos demais
sbcios, por escrito, sem que 1isto importe na dissolugcdo da sociedade, e os
haveres restantes serdo apurados, com base no balang¢go mais recente, e pagos pela
forma prevista nos itens XII e XIV deste instrumento.

XIT - a morte, 1interdicdo ou insolvéncia de qualquer dos sbébcios né&o
acontecerd a dissolucdo da sociedade a qual continuard a existir com o quotista
remanescente, juntamente com o representante legal do sbécio falecido,
interditado ou insolvente, se assim convier aos herdeiros.

§ 1° - Até gue se ultime, no processo de inventdrio, a partilha dos bens deixados
pelo de cujus, incumbird ao inventariante, para todos os efeitos legais, a
representacdo ativa e passiva dos interessados perante a sociedade.

S§ 2° - Apds o levantamento do balanco social, o sécio remanescente terd o prazo
previsto no § 3° do XV, (logo abaixo), para pagar os direitos do sécio, morto,
interditado ou gque tenha sido declarado insolvente, excluindo - o da sociedade,

e, promovendo a devida alteragdo contratual para a constituicdo da

nova sociedade.

§ 3° - N&o havendo interesse na sociedade, esta serd dissolvida, recebendo os
herdeiros a parte do falecido.

XIITI — Os haveres do sécio falecido ou incapacitado apurados com base no
balango especial que serd formado no prazo de trinta (30) dias, a contar da data
do evento, salvo se o Ultimo balanco ordindrio ndo ocorreu hd mais de noventa
(90) dias, caso em que serda efetuado o pagamento entdo, com base nesses valores.

Segue . . .
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XIV - O pagamento dos haveres do sécio retirante, impossibilitado, ou
falecido, serd feito em (10) dez parcelas mensais, a primeira (1?) prestacéo
serd paga nos sessenta (60) dias seguintes a data do evento ou término do
aviso, simultaneamente com a assinatura da alteracdo contratual respectiva, e
serd de wvalor correspondente a 15% (guinze por cento) do montante devido, a
parte restante serd dividida em nove (9) parcelas mensais, de valores iguais,
representados por igual numero de notas promissdrias, emitidas pela sociedade,
com vencimentos mensais e sucessivos a partir do pagamento da primeira (1?2)
prestacdo, vencendo ainda juros de 12% (doze por centos) ao ano, sobre o saldo
devedor.

XV — Em caso de dissolugdo da sociedade, os sécios designardo um ou mais
ligquidantes, podendo ser gquotista ou ndo, fixando-lhes a forma de liguidacéao,
0os poderes e a remuneracdo, pode o sbécio ser excluido, gquando o sécio,
representando mais da metade do capital social, entender que o outro estd pondo
em risco a continuidade da empresa, em virtude de atos graves e gque configuram
justa causa.

§ 1° - A exclusdo somente poderd ser determinada em reunido especialmente
convocada para este fim, ciente o acusado em tempo habil para permitir seu
comparecimento e o exercicio do direito de defesa.

§ 2° - Serd também de pleno direito excluido da sociedade o sdécio declarado
falido, ou aquele cuja quota tenha sido liquidada para o pagamento de credor
particular do sdécio.

§ 3° - No caso de retirada, morte, exclusdo de sdécio ou dissolucdo da sociedade,
o valor das quotas, considerada pelo montante efetivamente realizado, ligquidar-
se—-4 com base na situacdo patrimonial da sociedade, verificada em Dbalancgo
especialmente levantado, & data da resolucdo, e seus haveres lhe serdo pagos
em 12 (doze) parcelas iguails, mensalis e sucessivas, vencendo a primeira 30
(trinta) dias apds a apuracgado do valor.

§ 4° - Pode o sdécio remanescente suprir o valor da quota.

XVI — Realizado o ativo e solvido o passivo o saldo verificado seré dividido
entre os sdbécios, na proporgdo das suas quotas de capital integralizado.

XVII - A representagdo perante o Ministério da Fazenda cabe aos gquotistas
WILMAR ALFREDO REITER e LISETE LEINDECKER REITER.

XVIITI - Os casos omissos neste instrumento regular-se-do pelas normas
gerais da legislacgdo vigente.

XIX — declaram os administradores que ndo estdo impedidos por lei especial,
nem condenados a pena que vede, ainda gue temporariamente, o acesso a cargos
publicos, crime falimentar, prevaricacgdo, peita ou suborno, concussédo, peculato,
crime contra a economia popular, contra o sistema financeiro nacional, contra
as normas de defesa da concorréncia, contra as relacgcdes de consumo, a fé ou a
propriedade, enquanto perdurarem os efeitos da condenacédo.

XX - Dependem da deliberacdo dos sdbécios, além de outras matérias indicadas
na lei ou no contrato:
a) aprovagdo das contas da administracédo;

b) a designacgdo dos administradores, quando feita em ato separado;

c) a destituicdo dos administradores;

d) o modo de sua remuneracdo, quando ndo estabelecido no contrato;

e) a modificacdo do contrato social;

f) a incorporacgdo, fusdo e a dissolugdo da sociedade, ou a cessacgdo do estado

de liquidacé&o;
g) a nomeacdo e a destituicgcdo dos ligquidantes e o julgamento das suas contas;
h) o pedido de concordata.
§ 1° - As deliberacdes dos sbécios serdo tomadas:

Segue . . .
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I - pelos votos correspondentes, no minimo, a trés quartos do capital social,
nos casos previstos nas letras “e” e “f”;

II - pelos votos correspondentes a mais da metade do capital social, nos casos
previstos nas letras “b”, “c¢”, “d” e “h”;

IIT - pela maioria dos presentes, nos demais casos previstos no contrato ou
na lei.
§ 2° - As deliberacgdes tomadas de conformidade em o presente contrato e ao

amparo da lei vinculam todos os sécios, ainda gque ausentes ou dissidentes.

E, assim se acham justos e acertados entre si, ratifica a assinam este documento
em quatro vias (4) de igual teor e forma, destinado a (1%) via para o competente
arquivamento na MM Junta Comercial do estado e as demais vias para uso da
sociedade e dos sdbécios.

Lajeado, RS, 26 de novembro de 2.021

WILMAR ALFREDO REITER

LISETE LEINDECKER REITER
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ANEXOS

ESTADO DO RIO GRANDE DO SUL
PREFEITURA MUNICIPAL DE SEBERI
Processo Administrativo Licitatorio n® 05/2023
EDITAL PREGAO ELETRONICO
N 02/2023

O Municipio de Seberi, pessoa juridica de direito publico interno, com sede na Av. Flores da
Cunha, n® 831, Centro, nesta cidade, CEP. 98380-000 torna publico para conhecimento dos
interessados que realizara Licitagdo na Modalidade Pregdo Eletronico, tipo Menor Preco por
Item, para objeto aquisicdo de playgrounds e moveis, para atender as necessidades da Escola
Municipal Maria Amélia Gemelli Bottan, no municipio de Seberi/RS. A presente licitagdo estd
em conformidade com as estipulagdes deste Edital, das disposicdes da Lei Federal n® 10.520, de
17/07/2002, Decreto Federal n°® 10.024/2019, no Decreto Municipal n°® 53/2020 de 03/06/2020,
na Lei n® 8.666/93, de 21/06/1993 e suas posteriores alteracdes.

O presente Edital e seus anexos poderdo ser retirados pelos interessados no site
www.pregaoonlinebanrisul.com.br ou www.pmseberi.com.br

INICIO DO RECEBIMENTO DAS PROPOSTAS: A partir das 08:00 horas do dia 20 de
janeiro de 2023.



Devera atender as exigéneias da NE 17.
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ARMARIO MDP 2 PORTAS COM CHAVE Complemento: AREMARIO ATTO
2 PQBLA
Canfeccionadn em MDP de 15 mm revestido em melaminico de baixa pressio]
acabamento dasz bordas em perfil PVC. Movel composte por duas portas
individuais contendo fechaduras e chaves, internamente trés prateleiras)
Dimensdes aproximadas: 1600x1000x420 mm (AxlxP). Apresentar junto 3§
proposta de pregoz o Certificado de Conformidade do Sistema de Gestio de
Qualidade, emitido pela Aszoc. Brasileira de Normasz Téenicas (ABNT) cujy
Certificadora esteja enquadrada no escopo para cegtificarn, SGQ. O Certificadg
devera comter o Selo do Inmetro e Certificado de Cadeia de Custddia pard
produtos de madeira (FSC), emitido por certificador recomhecido nacional ou
internacicnalmente em nome do fabricante do mobiliario.
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CONJUNTO DE CADEIRA TIPO LONGARBINA.. 3 LUGARES, ESTEUTUEA]
METALICA ESTOFADA REVESTIDO EM TECIDO ENCOSTO E ASSENTO)]
Complemento: ARMARIO ALTO 2 BOETASS
Confeccionado em MDP de 15 mm revestido em melaminico de baixa pressio]
acabamento daz bordaz em perfil PVC. Movel composte por duas portas
individuaiz contende fechaduras e chaves, interhamente trés prateleiras)
Dimensdes aproximadas: 1600x1000x420 mm (AxLxP). Apresentar junto 4
proposta de precos o Certificado de Conformidade do Sistema de Gestio de
Qualidade, emitido pela Assoc. Braszileira de Normas Técnicas (ABNT) cujg
Certificadora esteja enquadrada no escopo para certificaro SGQ. O Certificadg
deverd comter o Selo do Inmetro e Certificado de Cadeia de Custodia paq

produtos de madeira (FEC), emitide por certificador recomhecido nacional o
internacionalmente em nome do fabricante do mobilidrio.
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ARMARIO 2 POETAS COM PEATELEIEA Complemento: ABRMARI
BAIXO COM DUAS
Coanfeccionadn em MDP de 15 mm revestido em melaminico de baixa pressio
acabamento das bordaz em perfil PVC. Mével composte por duas po
individuais contendo fechaduras e chaves, internamente uwma prateleira
Dimensdes aproximadas: 720x1000x420 mm (AxLzP). Apresentar junto 3
proposta de pregos o Certificado de Conformidade do Sistema de Gestdo
Qualidade, emitido pela Assoc. Brasileira de Normas Téenicas (AENT) euy




Certificadora estaj amﬂn&mwmmmﬂwﬁrﬁj
devera conter o Selo do Inmetro @ Cerificade de Cadedn de Custodia
produto: de madeira (F5C), emitido por certificader raconbecide nacional oy
internacionalments sm nome do frbricants do neobiliario
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0 M FAVETAY

/0 - MATERIAL DE CONFECCAD EN MADEIR AMDPWDFE, COM

04 GAVETAS, DESLIZAMENTO DA GAVETA TRILHO TELESCOPICO
Complemanto: ARGUTVO COM QUATED GalETAY
lpcel. commposto por gualro gavetas para pasta suzpensa, fundo em dumie
Confeccionado em MOP de 13mem revestido em melaminico de baixz preszdo.
Bordas em perfil gue, Dimensde: apropimadas: 1240p435n450mm (AzLaRy

jumto 2 proposta de preces o Certificada de Conformidade do Zis:
e

Apresamtar

de Gestdn de Qualidads, emitido pela Assoc. Erasileira de Momees T
(ABNT} owa Certificadara esteja enquadrada no ecope para geptificanp
Certificado devera conter o Selo do Inmetra & Certificade de Cadeda da

para proditos de madeira (FEC), emitida por centificader reconkecide nacional oy
internacionalments em nome do f2bricants do mobiliamio
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COMMIMTO EEFEITORIO TAMANHC 01 COMPOSTO POE. LA MESA H
QUATROQ CADEIFAS: Complemanto; COMIUNTO BEFEITORIC TAMANEG
01 COMPOSTD POE UMA MESA E QUATED CADERASNEIY
ESTEUTURA COM PES EM TUED DE ACC 1 12" EM CHAPA 16 (1,50,
TEAVEEEA LONGITUDIMAL EM TUEDQ DE ACO 40040MM EM CHARA
16 (LM, TRAVEZRSALZ TEAMSVERSAIEZ EM TUBD DE EECCAQ
FETANGULAE. J0O00G0MM EM CHAPA 16 (1L5MM) SUPORTES
ESTEUTURAIS E DE FIHACAOD DO TAMPO EM CHAPA DE ACO
EXPESEURA DE 3ML ALETAS DE FINACAO DO TAMPO EM CHARA DH
ACO 14 (LEARI). FIXNACAD DO TAMPD A ESTEUTURAS ATEAVES DH
02 PARAFUB0OE 43330 FH CHATO DOUFADO E PARAFUSOS DARY
AGLOMERADD, DE 45MM X XXMM, CAEECA PAMNELA, FEMDA
PHILLIPS, EICROMATIZADOS. PONIEIRAS E SAPATAS EM
POLIFRORILEND DOPOLIMERD VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS
MA COE. LARANTA FINADAS A ESTRUTURA ATPAVES DE EMCATVE)
TARPD  (120000600MAL EM MADERA AGLOMEFADA (WD)
ECPESEURA DE 13MM, EEVESTIDD MA FACE SUPERICE EM
LAMINADO MELAMWIMICO DE ALTA FRES5A0, 0,5MM DE ESFESSURA]
ACABAMENWTO FROST, MA COF. EFANCA. FEVERTIMENTO MA FACH
DFERIOE. EM LANIMADO MELAMINIZO DE BATNA PRESEAOD - BE,
ACABAMENTO FROET, MA COF. BREANCA TOPOS TRANSVERSALL H
LONGITUDINAIS ENCAEECADOS COM FITA DE BORDO EM FVC COM
PRIMER, 100D (LARGURA) X 30O (EXPESEURA), MA COE LARANTA
COLADAS COM ADEIIVO  "HOT I!'.IE.LTING‘ ATTURA  2E0RDM
CADERAESTRIIWEA EM TUBD DE AQO 207MM, EM CHAPA
1401 80N, POWTEIRAS, BADATAE, ASZENTO E EMCOSTO EM
POLIPROPILEND COROLIMERD VIRGEM, INIETADOS NA COR
LARAMTA, FINADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCATME E PING
EXPANEOR. 08 MOLDES DAS PONTEIFAS E SAPATAS DA CATEIR Y
DEVE SEF. GRAFADO O SIMBOLO INTERMACIONAL DE FECICLAGEM]
APREEENTANDOD O MUMEROD IDEMTIFICADCE DO BOLIMERD E O
HNOME DA ENPEERA FAERICANWIE DO CONPOMENIE [NIETADOC.
PINTUFA DOS ELEMENTOS METALICOS COM TINTA EM PO HIERIDA
EPOXI, ELETROSTATICA ERILHANTE, POLIMERIZADIA EM ESTUEA
EXPESEURA MIMIMA DE 40 RICROMS MA COR CINZA ASZENTC
(24n0sinmD E ENMCOSTO  (330X16EMR) EM POLIPROPILENG
COPOLIMEFRO VIREGEM E 3EM CARGAS, INIETADOS, MOLDADOY
AMATOMICARIENTE, PIGMENTADOS MA COB LAFANTA FINACAD DJ
AREENTO E EMCOETO A ESTREUTURA ATRAVES DE REEITES DH
BEPITIO 4,800, COMPRIMENTO 1ML WOE MOLDEE DO ASSENTO H
EMCOETO DEVE SER. GRAFADO COM O SIMBEOLO INTERMACIONAL
DE BFECICLAGEM, APREEENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR. DO
POLIMERD E O MOME DA EMPREZA FABRICANTE DO COMPOMENTH
INIETADO. A5 PECAS INIETADAS MNAQ DEVEM APRESENTAR
FEBAFEAS, FALHAS OE IMIECAD OU PARTES CORTAMTES. MAS
PARTES METALITAZ DEVE EER. APLICADD TRATAMENTO ANTI
FEFRUGIMOEO (JUE ASEEGUEE BERISTENCIA A CORROSAD EM
CAMAFA DE NEVOA SALINA. S0LDM DEVE POSSUIR. SUPERFICTH
LIEA E HOMOGEMEA, MNAQ DEVEMD() ADRESENTAR BONTOY
COBTANTES, EUPERFICIES ARPERAS O ESCORIAS TODOS O3
ENMCONTROS DE TUBOS DEVEM FECEEER S0LDA EM TODO
PEFIMETRO DE UNLAQ. DEVEM 3EF. ELIMIMNADIOS FESPINGOS O
[FREGULAFIDADE DE S0LDA, FEBAFBAS E ARFEDONDADOS OF
CAMTOE AGUDOE WA PARTE POETERIOR DO ENZOSTO DEVERSY
CONTER IDENTIFICACAD DO PADEAQ DIMENEIONAL, ATRAVES DE
PROCESS0 DE TAMPOGEAFIA, TARMANHD 33357MAM ALTURA DJ
AREENTO AQ CHAOQ IMIMMBL APREEENTAE JUMTO A PRDPOEI':;E

PRECOE CERTIFICADD DE CONFORMIDADE DO INMETED PARA
MODELQ DE CADERA ESPECTFICADO MO EDITAL DE ACORDO




L E T of Lt £ i = L 4L

A POBRTARIA 4012020 DO DNMETRO, ACOMPANHADD F
OO A IMAGEM DO MOEILIARIO, FEFEFENIE A

CERTIFICADO DE COWFORMIDADE DO SISTERA DE GESTAD DH
QUALIDADE, ERITIDY) FELA ASS0C. BRASILEIRA DE A
TECHICAS {ABNT) CUJA CERTIFICADORA ESTETA ENQUADRADA
EECOPO PARA CERTIFICAR O 5GQ O CERTIFICADO DEVERA CONTER

FABRICAMTE DO MOEBILIARIO E EELATORID DE EMEAIQ SOBRH
CORROSAC E ENVELHECIMENTO POR. EXPOSICAD A NEVOA 54 :
EMITIDD POF. LARORATORIO ACEEDITADO PFELO MMETEO DH
ACOEDD COM A AEMT NMER B024/10B3 E ABNT NER 2003201
(MATERJAL METALICO REEVESTIDO E MAQ REVESTIDD CORROEA
POR EXPOBICAC A MEVOA SALINA E A ATMOSFERA TRID.
SATURADA NO MINIMO 2180 HORAS, QUE OCONTENHA
S0LDADA EM TUBO DE ACO INDUSTERIAL) AVALTADA FORME
HER. 38412015 E NER I50 48280013, GERAU DE EMPOLAMENTO D /

E GRAUDE ENFERRUTAMENTORI 0
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MERA SECEETARIA COM COMENAC E GAVETAS Complemento
COMPOSTO POR. DUAS MESAS, UMA DE 120005100 E OUTEA DH
L4DINSIOMM E  ANESEIMA,  COMEXAO(SIOXSMIRDMG EM )
MELARMINICD WA COE. OWVi0 OU EFAMNCO. POSEUL GAVETERD DH
DAL GAVETAS EM UMA DAS MESAS. PES EM TUBO IMDUETER

20340 E 20550 TEATAMENTO ANTICORROSIVO. 30LDA MG
PINTUFA EPCOI-PO. ALTURA 7400 APRESENTAR JUMTO
PROPOETA DE PEECOE O CERTIFICADD DE CONFOEMIDADE DO
SISTEMA DE GESTAQ DE QUALIDADE, EMITIDO PELA ASSC
BRASILEIFA DE NOFMAS TECHICAS (AEMT) CUTA CERTIFICADOR
ESTEJA EMQUADRADA MO ERCOPO PARA CERTIFICARD S5G0. O

INTEFMACIOWALMENTE EM MOME DO FABRICANTE DD MOEILIARIG
E FELATORIO DE EMSAID S0BRE CORROSAD E ENVELHE
POR. EXPOSICAQ A MEVOA SALINA, EMITIDO HJRLABC‘RA’ID G
ACFEDITADO FELO IMMETEO DE ACORDO COM A AENT NEH
B004/1883 E ABNT MBEE. B0252015 (MATERIAL METALICO REVESTIDO H
HADQ EEVESTIDO &#E111; CORROSAQ POR ENPOSICAD A MEVO.
SALMNA E A ATMOEFERA UNMIDA SATURADA NO MINIMO 2180
HORAS, QUE OOWTEMHA UNIAOQ S0LDADA EM TUBO LDE
INDUSTFIAL) AVALIADA CONFORME MEE 32417013 E MEE 150
4628/2015, GRAU DE EMPOLAMENTO DO ¢/ T0O E GRAU DH
ENFERRUTAMENTO RI 0.

10

UM |PONTEIFAS E SAPATAS EM POLIFROPILENO COPOLIMERD VIE.GEM

COMIUNTO FEFEITORIQ INFAMTIL COM ALTURA COMPREENDIT
ENTEE L1¢ E 1AM CORPOSTO POE. UMA MERA E QUA
CADEIFAS Complementy: CONIUNTO FEFEITORID [MFAMTIL
ALTURA COMPREENDIDA ENTEE 1,10 E L42M COMPOSTO POE. URL
MEEA E QUATRO CADEIRAS MESA: ESTEUTURA COM PEE EM TUE
DE A0 1 12 EM CHAPA 1€ (13000, TRAVESSA LONGITUDINAL
TUEQ DE ACO 40040MDM EM CHAPA 1§ (L3RI TEAVESSA
TEAMSVERSAIS EM TUBO DE SECCAQ FETAMGULAFE. 200505 0MM
CHAPA 16 (1ML SUPORTES ESTRUTURALS E DE FINACAOD D

TAMEO A ESTRUTURAS ATRAVES DE 02 PABATUSOS 45%s0
CHATO DOURADD E PARAFUS0S PARA AGLOMERADD, DE 4,580
2N, CABECA PAWNELA, FENDA PHILLIPS, EICROMATIZADOS

EEM CARGAS, IMIETADAS MA COOF AMAFELA FINADAR
ESTEUTURA ATRAVES LDE ENCAINE. TAMBOCI0CISI0ND

MADEIFA AGLOMEFADA (MD®) ESPERSTURA DE ISMM, FEVESTID
MA FACE SUPERIOR ER LANMDNADD MELAMMICO DE ALTA PEESEAD,
03N DE ESPESSURA, ACABAMENTO FROST, MA COR. BRAMNC!
BEVESTIMENTO NA FACE INFERIOR. EM LAMINADO MELAMINICO D
BADDA BEESEAQ BR, ACABANENTO FROST, WA COR. ERAMCA TOPO
TEAMSVERSAIS E LOMGITUDDNAIZ EMNCABECADOE COM FITA D
BOFDO EM PVC COM PRIMER, 20MM (LARGURA) N 3N
(EEPESEURA), NA COR AMARELA COLADAS COM ATESIVO HO
MELTING. ALTUFA F00MM CADFEIFAS: ESTRUTURA EM TUED D

DNIETADS NA COF. AMARELD, FINADAS A ESTRUTURA ATRAVE



DE EMCATXE E PINO EXNPAMIOE. MOE MOLLDES DAS POMNTEIRAZ
SAPATAR DA CADERA DEVE BSER. GREAFADO O E]Iv.IZECIL

COM TINTA ELI PO HIERIDA EPCQHI, ELETROSTATICA EFILHAN

POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPFESSUR.A MIMIMA DF 40 MICEONE N2
COR. CIMZA AREENTO (40033100 E EMCOSTO (326310ZM ED
POLIPROPILEND COPOLIMERD VIRGEM E SEM CARGAE, IMNIETADOS
MOLDADOS ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS NA COR AMARELD
FINACAD DO ASEENTO E EMOOETO A ESTEUTURA ATEAVER DH
REEITES DE FEPUNO 4, 8N, CONPRIMENTO 16MM MNOE MOLDES DO
ASEENTO E EMCOSTO DEVE SER GEAFADO ZOM O S]]'.IZECII_

DO COMPOMENTE DNJETADOD. A3 PECAE IMIETADAS MNAQ DEVE]

APEESENTAR. FEEARBAE, FALHAZ DE INIECAQ OU PARTE
CORTANTES. NAS PARTES METALICAS DEVE 3ER APLICADG
TEATAMENTO AWNTI-FEFRUGINOE0 QUE ASSEGURE RERISTENCIA 2
CORROEAD EM CAMARA DE MEVOA SALIMA 30LDA DEVE POEEUTH
SUPEFFICIE LISA E EOMOGENEA, NAQ DEVENDO APRESEMTAR
PONTOE CORTANTES, SUPEFFICIES ASPERAS OU ESCOFIAS. TODOY
Q% EMCONTR.OS DE TUBOS DEVEM BECEEER B0LDA EM TODO g

COMTER iDJEN'I'IFICAG.!lDDD PADEAQ DIMENSICHNAL, ATRAVEE DH
PROCEEED DE TAMPOGEAFIA, TARMAWHO 33357 ALTURA DO
AZEENTO AQ CHAQ 350MDL APRERENTAR JUNTO A PROPOSTA DE
PRECOE CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO INMETED PARA
MODELO DE CADEIFA ESFECTFICADO MO EDMTAL DE ACORDO CON
A POETARIA 4012020 DO DNMETRO, ACOMPANHADO F
DECLARACAD D0M A IMAGEM DO MOEILIARIO, EEFEFENIE A

CERTIFICADO DE COMFORMIDADE DO IMMETRO, EMITIDO POF. OCH
QUE COMPROVE QUE © MOVELE CORRESPONDEMIE A
CERTIFICADOD E ATEMNDE AS ESPECIFICACOES DO EDITAL
CERTIFICADO DE COWFORMIDADE DO SISTHMIEEESTAO =
QUALIDADE, EMITIDO PELA ASBOC. BEASILEIRA DE
TECHICAS {ABNT) CUJA CERTIFICADOFRA ESTETA ENQUADEADA NO
EECOPO PARA CERTIFICAR O 560 O CERTIFICADO DEVERA CONTER

CORROA0 E ENVELHECIMENTO POR. EXPOSICAD A NEVOA 54 :
EMITIDG POE. LABORATORIO ACEEDITADO PELO MMETED DH
ACOEDD COM A AENT MER B024/1083 E ABNT NER 2003201
(MATERIAL METALICO EEVESTIDO E NAQ FEVESTIDO CORRORA

SOLDADA EM TUBO DE ACD D]]:HJSTRIAL] AVALIADA CONFORME
MEF. 384172015 E NBE. [50 46282013, GRAU OE EMPOLAMENTO L4 / T(
E GRAUDE ENFEERLUTAMENTORI 0
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CONIUNTO MATERMAL COMPOETO POR. UMA MESA DO 4 LUGARES
E UMA CADEIFA PARA MONITOPA Complemento: ME2RA- ESTRUTURS
COM PES EM TURBC DE AQO 1 i (PAFEDE 130). LATERAIS COM TUB(Q
1% (PARECE 1,50) COM BARFANMENTO DURLO. TRAVESSA SUPERICH
EM TUEQ 1 & (PAFEDE 120 DE APCIO AD TALPOC. TRAVESSH
HOBIZOWTAL EM TUEQ DE ACO 114 (PAFEDE 1,30) PARA UMIE. A
LATERAIS DA MESA FECHARENTO DS TOROS E BAPATAS COM
POMTEIRAS DINIETADAS MA COF. LARANIA, FINADAE ATRAVES DH
ENCAIXE E EEEITADAS A ESTEUTURA ATRAVES DE REEITES DH
FEPITND DE ALUMIMIO 42314, MAS PARTES METALICAS DEVE 3EH
APLICADD TRATAMENTO AWTIFEERUIGIMOSD (QUE ASSEGURH
REEISTEMCIA A CORROZAQ POE EXNPOSICAO A MEVOA SALTMA
30LDA DEVE POSEUIR SUPEFFICIE LISA E HOMOGENEA, MNAQ
DEVEWNDY) APRERENTAR. PONTOS CORTANTES PINTUEA PO
SISTEMIA EM EPCOI-PO. TAMPO (1200K 850375000 EM MDF DE [EM
DE EZPESSURA FEVEETIDO EM LAMIMNADOD MELAMIMIZO MA COR
CASCA DE OVO (BEGE) CORI 08NN DE ESPESSURA. ACABAMENTG
DA% BOFDAS EM PEFFIL PVC EM FORMA ARREDONDADA COM FAIG
DE CURVATURA DE I0ADM MNA COR BECGE NO TAMPO ZAQ
EMEUTIDAS BUCHAS AMEFRICANAS PREPARADAS PARA FECERER
05 PAFAFUS0S DE 14Ma3MRI QUE [FAO FIXNAR O MESMO 3
ESTEUTURA E A BASE DE SUSTENTACAQ DAL COMCHAS E FINADAY
DOE PARAFTIECE 1MNIZMAL MO TAMPO 3A0 USINADODS ORIFICIOY




ﬁ [ ") w x ] - L iy J.LEI

PARA EMCADE DAE COMCHAS (ASSEMTO) COMFECCIONADAS ER
BESIMA PLASTICA NAS DIMENSOES DE AREA UTIL (LARGURA 2811
3 PROFUMDIDADE 1900 3 ALTUFA EMCOSTO DE 220N, SENDG
(JUE NA PARTE FRONTAL APRESENTA SALIENCIA DE FAID DE 4180
PARA MELHOR. ACCOMODACAO E CONFORTO. IMA PARTE POSTERICH
DO EMCOSTO POSSUL INJETADAS DUAS SALIENCIAS (WEEWUFRAS)
PAFA GAFANTIF. MAIOR EEZISTENCIA, ACOMPAMHADAE DH
PROTECAOQ ESTOFADA EMMATERIAL EVA E DOTADAR DE CINTO DH
SEGURANCA QUE PEFMITE A FELIOCAD PARA EIGEMIZACAQD, A3
BAZES DE SUSTENTACAOQ DAS OONCHAS 540 EM TUBOQ DE ACO %
(PAREDE 1,06) OMNDE AR COMCHAS SEFAQ FIMADAE A MEEMA POR
EEBITES 453146 COBE:R DISPOMIVEIS DAS COMCHAS: LAFAMNI
ANAFELA, VEEMELHA, ROEA PINK E LILAS. APRESENTAE. JUNTO

EMITIDO POR LABORATORID ACREDITADO FELO INME.TRO [H
ACOFDO COM A ABNT WEER 200471083 E AENT NER HIZIQ:}.".'.'JZII

QUE A

S0LDADA EM TUBO DE ACO INDUSTRIAL) AVALTADA COMFOR
HNEF. 384172015 E NBEE. I50 46282013, GRAU DE EMPOLAMENTO L¥) / Tl.".
E GRAU LDE ENFEFFUJAMENTO FI 0 E FELATORIO DE EMEAIG
EMITIDD POR. LABORATORIOCREDEMCIADD PELO INMETRO, DO
EEFORQO CE TEACAQ DE 12000EGF NA FEGIAO DA B0LDA. CADEIR Y
GIFATOFIA PARA MOMITCORA: ESTEUTURA CONSTITUIDA LH
PLATAFOEMA E OOLUMA A GAS, L BASE COM RODIZIO, COM
FEGULAGEM DE ALTURA O CONIUMTO DE SUSTENTACAD DO
AZEENTO E ENCOETO E CONBSIITUIDNG DE URIA EETEUTUEA EM
TUED DE ACO 200020 EM FOEMATO DE L FIXADOS AD MECANISMG
POE. MEIOQ DE PARAFUS0S 3 X 1 COM BESPECTIVAS PORCAS, COM
FECHAMENTO EM POWTEIRA PLABTICA 20320 COM PIND MA MESMAY
COF. DO ASSENTOENCOETO, © ASSENTO E EMCOSTO 5AQ FINADOS 4
ESTEUTURA ATRAVER DE PARAFUS0S RITOPLASTIC 333, O
MECAMIEMO POR. BUA VEZ ACOPLA AOQ PISTAO QUE E EMCAINADG
HA BASE CE CTHMOO PERMAS COM CTMCO RODIZIOE A ALTURA
MAWIMA DO ASSENTO ATE O CHAQ DE 4153MDM  ASSENIQ
ERGOMNOMICO (41534106 COM ARAS E SUPERFICIE ANATORICA
EM FEEIMA PLASTICA (FF) TESTURIZADO. EMCOETD ERGONORICT
(43330500 EM RERIMA PLASTICA (PP} TENTURIZADO (0N
CURVATURAS ANATOMICAS E TEES OFIFICIOS DE VENTILACAC EM
FORMA DE LOSANG] ESTILIZATO EM AMGTULO.

9

12

CONIUNTO COLETIVO RODA OITO, COMPOETO POR OITO CARTEIRASY
TEAPEZIQ, QITO CADEIFAS E UMA ME3A CENTEAL. Complemento
CONTUNTO COLETIVO RODA OITO, COMPOSTO POR OITO CARTEIRAS
TEAPEZIO, OITO CADETR AL E URMA MEZA CEMTRAL: MESA CEMTRAL
ESTEUTURA EM TUED DE AQD 34 (PAFEDE LIGML) POBMATG
MCOMOELOCO, POWNTERAS PLASTICAS 34 INIEFMNA FIXADAS
ATFRAVES DE ENCATHE. SOLDAGEM PELO SISTEARA MIG EM TODAS
AE JUMQOES, PROTECAOQ DA EUPERFICIE COM TRATAMENTC
ESPECIAL ANTICOFROSIVO E PINTURA EM ERPOSI-PO. TAMPG
(870MM DE DIAMETEOY EM MDF DE 18MR FREVESTIDO EM
LAMIMADD MELAMINICO MO MINIMO 08MM, SUBDIVIDIDO EM
(UATEOQ CORES PARA ACOMPAMNHAF. AS CARTEIFAS BORDAS EM
PVC COLORIDO TIPO T FIXADOSE, ATEAVES DE ENCAINE. TAMPG
FIMADYD A ESTREUTURA ATEAVES DE PARAFUS0S, AUTQ
ATARRATANTES 453030PH ALTUFRA SEOMM CARTEIRA TEAPEZIO
EETRUTUEA EM TUEQ DE ACO 2 4PAREDE 1 04N, TEAVESSAS EM
TUED 34PARECE O09IMAD PARA MELHOR FESISTEMCIA A
ESTEUTURA FECHAMENTO DO TOPOS COM PONTEIFAS PLASTICAY
34 INTEFIMA FINADAS ATRAVER DE EMCAINE. PORTA LIVREOE TIRG
CGRADIL AFARADO DE ACO 310 BEDOMDO. S0LDAGEM PELG
SISTEMA MIG EM TODAS AS JUNDOES, FROTECAC DA SUPERFICTH
COM TRATAMENTO ESPECIAL AWTICORROEIVD E PINTUERA EM
EPONI-BQ. TAMDOUSIEE40N400NT) EM MDF 13N, FOBMATO
TEAPEZQIDAL, EEVEETIDOD ER LAMINADC MELARMINICD COLORIDG
EXPESSURA DE 0EMM BOFDA JOM ACABAMENTO EM PV TIFO T
COLORIDO FINADD ATPAVES DE EMNCAINE. COM FOBRMATOG
COMCAVO PARA MELHOE AMATONMIA PARA O USUARIO E CONVENG
PAFA ENMCAINAF NA RMESA CENTFAL EREDONDA FIHADD A
ESTEUTURA ATFAVEER DE (UATED PARAFUS0S  AUTCH
ATARFATANTES 4 53030; ALTURA 530MM CADEIRA: ESTRUTURA EM
TUEDQ OE ACO 7B CHAPA 16 (PAREDE 130MAD, DOTADA DE QLU




REFORO TEANSVERSAL EM TUBO 7/B(PAREDE 130N} S0LDADOY
MA PARTE INFERIOR DO ASSENTO E (4 TRAVESSAS DE REFORCO
EMTEE AS PERMNAS EM TUBD 2/4[PARECE 1,060, BOLDAGEM FELG
SISTEMA MIG EM TODAS AS .TLNQ‘JOZES PROTECAC DA SUPERFICIH
COM TRATAMENTO ESPECIAL ANTICORROSIVO E PINTUEA E

DENSIDADE, FINADOS NA ESTRUTURA ATRAVES DE ENCATYE Do
TIPO BOLA ASSEMTOE40NSIMMM E ENCOSTOS4OXISIMM E

COMPENSADO  ANATCALICO REVESTICO COM  LAMINAD
MELAMIMICO; FINADOS A ESTRUTURA ATEAWVES DE § REBITES O
ALUMDIO 62325 (4 MO ASSENTO E 4 MO EMDOSTO). ALTURA Do
ASSENTO AO CHAO 330MM E ALTURA DO ENCOSTO AO CHAG

GESTAQ DE QUALIDADE, EMITIDD PELA ASS0C EFASTLEIRA I
HNOBMAS TECWICAS (ABNT) CUJA CERTIFICADORA ESTED
A WO ESCOPO PARA CERTIFICAR O 5GQ

POE. EXNPOSICAO A MEVOA SALINA, EMITIDO MRLABDRATD 0]
ACFEDTADO FELQ IMMETEO DE ACORDO COM A AENT NEH
£084/1833 E ABNT NBE. B0952015 (MATERIAL METALICO FEVESTIDO H
HAQ REEVESTIDO; CORROSA0 POR ENPOSICAD A NEVOA SALIMAE
ATMOSFERA UMIDA SATURADA MO MIMIMO 2130 HOBAS, QUH
CONTENHA UNIAQ 20LDADA EM TUEQ DE AQO INDUSTEIAL)
AVALIADA CONFORME WER. 58412015 E NER. I30 462872015, GRAUT DH
EMPOLAMENTO DO / TO E GRAU DE ENMFEFRUJTAMEMTO EI O
PREFERENCIA CORES PASTEIY
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CONTUNTO ALUNC TAMANHO 02 Complemerse: CONIUNTO ALUNG
TAMAMHO 03: MESA: LATERAIS E SUPCETE DO PORTA LIVEODY
CONFECCIOWADOS EM TUBC DE ACO 3ECCAQ CELONGA D
25W5EM EM CHAPA 161D, TRAVESSA SUPERICE PARS
FIHACAD DO TAMPO COMFECCIONADA EM TUBO DE ACO SECCAC
CTRCULAR 31,75MM (15" CHADA 141, 5MM). D25 EM TUBO DE AgQ
SECCAD CIRCULAR. 33MM (15" EM CHAPA 160150, FECHAMENTO
CONM PONTERAS E SAPATAS EM POLIPROPILENC DNIETADAS NA
COR AMARFLO, FIXADAS A ESTEUTURA ATRAVES DE REBITES O
REPITEO DIAMETED DE 4.9X1MM. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS
SAPATA® DA MESA DEVE GSER GRAFADO O SIMBOLQ
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRERENTANDOD O NUMER(
ICENTIFICADCR DO POLIVERD E O HOME DA EMPRESA FARRICANTH
DO COMPOMENTE INIETADO. AS PECAS INIETADAS NAOQ DEVEM
APFESENTAR. REEAFREAS, FALHAS DE INECAC OU PARTEY
CORTANTES. NAS PARTE: METALICAS DEVE SER ABLICAD
TRATAMENTO ANTI-FERRUGINGSO QUE ASSECURE RESISTENCIA A
CORROSAD EM CAMARA DE NEVOA SALINA 50LDA DEVE POSSUIR
SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR
PONTOS CORTANTES, SUPEREICIES ASFERAS OU ESCORIAS TODOY
0% ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEEER S0LDA EM TODO o
PERIMETRO DE UNMIAD. DEVEM 3ER. ELIVMINADOS RESPINGOS OU
TFREGULARIDATE LE S0LDA, REBAREAS E ARREDONDADOS O
CANTOS AGTIDOE TAMPO (FOD450MM) EM MADETRA AGLOMERADY
MMOP) DE 1SMMENESE, DE ESPESSUEA REVESTIDO MA FACH
SUPERIOR. EM LAMINADO MELAMDNICO DE ALTA PRESSAQ, 0,8MD
DE ESPESIURA, ACABAMENTO TEXTURIZADD MA COR CINZA]
REVESTIMENTO NA FACE DFERIOR EM CHARA D
BALAMCEAMENTO CONTEA PLACA FEMOLICA [E 06N
APLICACAC DE PORCAS GARRA COM ROSCA METRICA ME H
COMPRIMENTO 10MM FITAS OE BORDO EM DVC COM PRIMER
ACABANENTO TEXTURIZADO ¥A COR AMARELA COLADAS COM
ADESIVO HOT MELTING, DIMENSOES NOMINAIS DE 1NN
LARGURA) X 25MM (ESPESSURA). CANTOS ARREDONDADOS
FINACAD DO TAMPO A ESTEUTURA ATRAVES DE 0F PORCAS GARE.Y
ROSCA METRICA ME (DIAMETRO #MA, 06 DARAFLSOL EOSCH
METRICA M6 (DIAMETRO MM, COMPRIMENTO 47MM CAEECH
PANELA PHILIPS. PORTA LIVROS (5035304MMD EM POLIPROPILENG




DNIETADO MA COF. CIMEA. MO MOLDE DO PORETA LTVEOS DEVE 3EH
GEAFADO COM O SIMEOLO INTERMACIONAL DE FECICLA
APREEENTANDD O MNUMERD [DENTIFICADOE DO BOLIMERQ E O

METALICOS COM TINTA EM PO HIERIDA ERCSI, ELETROSTATICA
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 4(
MICROMNE NA COR CINZA NA LATEFAL DIREITA DA MESA, F2
EXTEFMA DEVERA CONTER A I[DENTIFICACAC DO PADE
DIMENSIOMAL, ATRAVE: DE PROCESI0 DE TAMPOGEAFL
TARANHD 35307MM ALTUFA DA MESA- 320MA] APRESENTAR
JUMTO A PRODOETA DE FRECOS O CERTIFICADD DE DOMFORM =
DO INMETEO PAFA O MODELO EEPECTFICADO MO EDITAL DH
ACORDO COM A PORTARIA 40172020 DO INMETED, ACOMP.
POE.DECLARACAQ COM A IMAGEM DO MOBILIARIO, BEFERENTE AQ
CERTIFICADO DE COMFORMIDADE DO INMETROD, EMITIDO POR OCH

CERTIFICADO DE COMFORMIDATE DO SISTEMA DE GESTAOD DH
QUALIDADE, EMITIDO PELA ASBOC. BRASILEIRA DE L
TECHICAS {ABNT) CUJA CERTIFICADCOEA ESTETA EMQUADRADA
ESC0PQ PARA CERTIFICAR © 560 O CERTIFICADO DEVER.A CONTER
0 FELO DO DMETRO E RELATORIO DE EMBAIO EMITIDO F
LABORATORIOCREDENCIADD PELD INMETRO, DO ESFORCO DH
TEACAD DE 1M00EGF MA REGIAQ DA B0LDA E RELATORIO DH
ENSAIO S0EFE CORRO5A0 E ENVELHECIMENTC POR. EXPOSICAD
MNEVOA BALINA, EMITIDO POF. LAEOFATORIO ACEEDITADO PELQ
IMMETRO DE ACORDN) COM A ABNT MEE 8004/1033 E ABNT MEH
0952005 (MATERIAL METALICD EEVESTIDO E NAQ BEVESTIDG
COFROZA0 POF. ENFOSICAO A NEVOA 5ALINA E A ATMOSFER
MDA SATURADA MO MINIMO 2180 HOFAS, QUE CONTEMHA
S0LDADA EM TUBO DE ACO INDUSTEIAL) AVALTADA CONFORME
MEE. 5841°2015 E NER. 150 46782013, GRAU DE EMPOLAMENTO D T(
E GFAU DE ENFEFEIITAMENTO EI1 0. CADEIR A ESTEUTURA EM TUB(Q
DE ACO 107M, EM CHARA 1401 00MA. PONTEIRAL, SAPATAS
AREENTO E EMCOETO EM POLTPROPILENO COPOLIMERD VIR.GEL]
DNIETADOS NA COF. ARARELD, FINADAL A ESTRUTURA ATEAVES
LCE EWNCAINE E PINOQ EXNPANIOR. MO MOLDES DAS PONTEIRAS H
SAPATAE DA CADEFA DEVE BER GRAFADD O SIMBOLG
INTERMACIONAL DE BRECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMMERG
IDENTIFICADCE DO POLIMERC E O NOME DA EMPEERA FABRICANTH
DO COMPOMNENTE INIETADO. PINTUF A DOS ELEMENTOS METALICOH
COM TINTA EM PO HIERIDA EROSI, ELETROSTATICA BRILHAMTE]
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MIMILA DF 40 MICEOME 14
COF. CIMEA ABRENTO (#0310 E ENCOSTO (326X10EMAL EM
POLIPROPILEND COPOLIMERD VIRGEM E ZEM CARGAE, INJETADOS
MOLDADOS ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS NA COR AMARELD
FIMACAD DO ASEENTO E EMCOOETOD A ESTEUTURA ATRAVES DH
EEEITES DE FEPUNO 4 BN, COMPEIMENTO [N OS5 MOLDES DG
ARREMNTO E EMCOSTO DEVE SER. GEAFADO CJOM O SIMEOLG
INTERMACIONAL DE EECICLAGEM, APREIENTANDO O NUMER(
IDENTIFICADCE DO POLIMERC E O NOME DA EMPEERA FAERICANIH
D0 COMPOMENTE INJETADO. AS PECAS INJETADAS NAQ DEVEM
APFERENTAR. EFEEAFBAS, FALHAS DE INIECAQ OU PARTES
CORTANTES. MAR PARTE:Z METALICAS DEVE ZER. APLICADG
TEATAMENTO ANTI-FERRUGINOED QUE ASSEGURE RESIETENCIA A
CORROZAD EM CAMARA DE MEVOA 3ALINA 30LDA DEVE FOSSUTH
SUPEFFICIE LIsA E HOMOGENEA, MAQ DEVEMDO APRESEMTAR
POMTOE CORTAWTES, EUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. TODOY
Q% EMCONTROS DE TUBOE DEVEM FECEEER 30LDA EM TODO G
PEFIMETR.C DE UNIAQ. DEVEM 3EF. ELIMINADIOS FESPIMGOS OU
[FFEGULAFIDADE DE 30LDA, FEBAFBAS E ARREDONDADOS OF
CAMTOE AGUDOE MNA PARTE POSTERICR. DO ENCOSTO DEVERSY
CONTER A IDENTIFIZACAQ DO PADEAC DIMENSIONAL, ATRAVES DH
PROCERE0 DE TAMPOGEAFLA, TAMANHO 33357 ALTURA DO
AZEENTO AQ CHAD 350AML

31

10

CONIUNTO PROFESSOF. Complemento: MESA: LATERAIS E SUPORTH
DA SATA EM TUBO CE ACO DE 290SEMME EM CHAPA 1615MM
SUPORTE DA BAIA EM TUBO 25HS0PAREDE 1SIAD. TRAVESSY
SUPERIOR. CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO SECCAD CIRCULAR
3173 (1 %7 CHAPA 16(15M. FES EM TUBO DE ACO SECCAC
CIRCULAR 336D (1 3% BEM CHAPA 16(1,3A0M: FECHAMENTO CoM
PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROBILEND IMIETADAS MA COR
CTMZA, FOIADAS A ESTRUTURA ATRAVES OE ENCAINE E REEITES O
REPITO 4,810 NOS MOLDES DA% PONTEIRAS E SAPATAS DA




MESA DEVE SER. GRAFADO O SIMBOLO INTERMACIOMAL I
FECICLAGEN, APRESENTANDO O NUMERO I[CENTIFICADOE. D
FOLIMERD E O NOME D4 EMPRESA FARRICANTE DO CO)
DIETADO. AS PECAS DNIETADAS MAD DEVEM APRESENTAR
REBAREAS, FALHAS DE DMECAOQ OU PARTES CORTANTES. NAY
BARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI
FERRUGINGSO0 QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAD E
CAMARA OF NEVOA SALDNA. SOLDA DEVE POSSUIR. SUPERFICTH
LIsA E HCOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR BONTOY
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS OF
ENCOMTEOS DE TUBOS DEVEM FECEEER S0LDA EM TODO o
PERIMETEO CF UNIAQ. DEVEM 3ER ELIMINADOS BESPINGOS Of
[FEEGULARIDADE DE S0LDA, BEEAREAS E ARREDONDADOS OF
CANTOS  AGUDOS.  TAMBOUOWESIMM) EM  MADER:
AGLOMERADA (MDF) DE 183 DE ESPESSUR.A REVESTIDO NA F.
SUPERIOR. EM LAMINADO MELANMINICO DE ALTA PRESSAQ, 08K
DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO MA COR CINZA E N
FACE INFERIOR. EM CHAPA DE BALANCEAMENTO - CONTRA BLAC!
FENCLICA DF 0,6M0J £MESE; FITAS DE EORTO EM PVC COM PRIMES
ACABAMENTO TEXTURIZADO NA COR CINFA COLADAS COD
ADESIVO  HOT MELTING, DIMENSOES NOMDGAIS L
IMMLARGURA) X 3IMAGESPESSURA). FIXACAO DO TAMFO
ESTEUTURA ATEAVES LE (6 DORCAS GARRA ROSCA METRIC
MSDIAMETRO SMM E COMPRIMENTO 10MA, 08 PARAFTUSOS ROSC
METRICA MS(DIAMETRO MM), COMPRIMENTC 47MM CABEG
PANELA PHILIPS . PAINEL FRONTAL EM MADEIRA AGLOMERAD:
{MCP), COM ESPESSURA DE 1SA0M, REVESTIDO NAS DUAS FACES E)
LAMINADO MELAMDMICO DE BATHA PRESSAC: BP. ACABAMENTC
FROST, MA COR CINZA, DIMENMSOES ACAEADAS DE 250MD
LARGURA) ¥ 1119MM (COMPRIMENTO) X 1SMM (ESPESSURA
ADMITINDO-SE TOLERANCIAS DE - IMM PARA LARGURA
COMPRIMENTO E - 0,30 PARA ESPESSURA FIXACAD DO P2
A ESTRUTURA ATRAVES DE ALETAS DE FOXACAO EM NUMENRO DF
0f CELAPA 14PAREDE 100N ¥AS DINENSOES 35325 E PARAFUSOY
AUTO ATARRAVANTES 48¥16MDM PINTURA DOS ELEMEMTO
METALICOS COM TINTA EM PO HIERIDA EPCYI, ELETROSTATICS
ERILEANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 44
MICROM: MNA COR CINZA ALTURA DA MESA: !
CATEIRA: ESTRUTURA EM TUBO DE ACO 207MM, EM CHAPA 1
{LSOMML). PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO D¥IETADOS N:
COR CTHZA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIKE E PING
EXPANSOR. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DA CADEIR:
DEVE 5EF. GRAFADO O SIMEOLO INTERMACIOMAL DE BECICLA
APFESENTAMDO O NUMERD IDENTEFICADCR. DO POLIMERO E o
NOME DA EMFRESA FABRICANTE DO COMPOMENTE DNIETADO
PINTUR.A DOS ELEMENTOS METALICOS COM TINTA EM PO HIERID:

=1

AGGEMTOENIN30MA) E  ENCOSTO (396 X 19EDMRD
POLIPROPILEMD COPOLIMEROD VIRGEM E SEM CARGAS, INIETADOS
MOLDADOS AMATOMICAMENTE, PIGMEMTADOCE MA COR (CINEZ!
FI{ACAC DO ASRENTO E ENCOSTCD A ESTEUTURA ATEAVES DH
FEEITES DE FEPUNO 4,8, COMPRIMENTO [N MOE MOLDES DO
ASEENTO E EMCOSTO DEVE SER. GEAFADO ZOM O E]]'.[EDI_

DO COMPOMENTE INIETADO. AS PECAE IMIETADAS MNAD CEVED
APFERENTAR. EEEAFBAE FALHA® DE INIECAD OU PARTES
CORTANTES, AR PARTES METALICAS DEVE EER. APLICADC
TEATAMENTO ANTI-FERRUGINCED QUE ASSEGURE RERISTENCIA 2
COFROZAD EM CAMARA DE MEVOA 3ALIMA 30LDA DEVE POREUTH
SUPEFFICIE LIsA E HOMOGENWEA, MAQ DEVEMDO APRESEMTAR
PONTOE CORTANTES, SUPERFICIES AZPERAS QU ESCOBIAS. TODOY
0% ENCONTR.OS DE TUEQS DEVEM RECEEER 30LDA EM TODO g
PEFIMETF.O DE UNIAQ. DEVEM SEF. ELIMINADOS FESPIMGOS OF
[FFEGFLAFIDADE DE :0LDA, FEBAFBAS E ARREDONDADOE OF
CANTOE AGUDOE ALTURA DO AZZENTO AQ CHAD 460AD
APFEZENTAFR. JUNTO A FROPOSTA OE PRECOS O CERTIFICADO DH
COMFORMIDADE DO SISTEMA DE GEETAO DE QUALIDADE, EMITIDG
PELA ASE0OC BRARILEIRA DE NOBMAS TECHMICAS (AENT) CUI
CERTIFICADORA ESTEJA ENQUADFADA NO ESCOPQ PAR
CERTIFICARD 3G0. O CERTIFICADO DEVERA CONTER O SELO DJ
INMETR.O, CERTIFICADO DE CADEIA DE CUSTDDI&F-’.MFRMT[‘D
DE MADEIRA (FEC), EMITIDO POR CERTIFICADOR EE

HRHMDUMTEBNAEIDNALMENTEEMNDMEEOFABRI& :
DO MOBILIARIO E FELATORIO DE EMSAIO SOBRE COEROSAQ H
ENVELHECIMENTO POR. EXPOSICAQ A NEVDA SALTNA, EMITIDO FOR




LABORATORIO ACEEDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM
ABMT MEE. 200471283 E ABNT MEF. 80952015 (MATERIAL MET.
BEVESTIDG E WAQ REVESTIDO, CORROSAO POR EXNPOSICAD
MNEVOA SALIMNA E A ATMOSFERA UMIDA SATURADA NO

2180 HORAS, QUE CONTENHA UNIAQ 30LDADA EM TUEQ DE
INDUSTEIAL) AVALIADA CONFOEME MEF. 334172013 E MEE IS
46282005, GRAU DE EMPOLAMENTO DO / T0O E GRAU
ENFEFEUTAMENTORID.
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ESTADD DO RID GRAMDE DO SUL
MUNICIPIO DE 050RID
Secretaria Municipal de Admnistragao
Setor de Licitagbes
1

EDITAL DE PREGAQ ELETRONICO PARA REGISTRO DE PRECOS
N°03/2023

Municipio de Osdrio

Secretaria da Educacio - Processos n® 32843, 32949/2022;

Secretaria de Desenvolvimento, Turismo e Juventude - Processo n® 3314%/2022;
Secretaria de Meio Ambiente, Agricultura e Pecuaria - Processo n® 33147, 33150/2022;
Secretaria de Saidde — Processo n® 33144/2022;

Secretaria de Assisténcia Social e Habitacdo - Processo n® 33132/2022;

Secretaria de Administracdo - Processo n® 33114/2022;

Gabinete do Prefeite - Processo n® 33120/2022;

Secretaria de Seguranca Publica e Transito - Processo n® 1225/2022;

Intencao n® 507/2022,

0 PREFEITO MUNICIPAL DE OSORIO, no uso de suas atribuigies, torna publica, para
conhecimento dos interessados, a abertura de licitagde na modalidade preg@o, do tipo menor preco
UNITARIOQ, em suz forma eletrinica, a ser realizada por intermédio da Comiss3o designada pela
Portaria 8972022, nos termos da Lei Federal m© 10.520/02 & dos Decretos Municipais n? 37 e
38/2008 e suas alteragbes, com aplicacdo subsidiaria da Lei Federal n? 8.666, de 21 de junho de 1993.

A  sess3o  wirtual do  pregdc  eletrdnico serd  realizada no  seguinte  enderego:
pregacbanrisul.com.br, no diz 8 de fewereiro de 2023, s 10h, podendo as propostas e os

documentos serem enviados até as 8h e 59min, sendo que todas as referéncias de tempo observam o

hordrio de Brasilia.

9.1.4 QUALIFICAGAQ TECNICA

a) Registros, certificados e ensaios conforme especificados em cada item (INMETRO, FSC, ABNT):

11
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CONJUNTO (COMPOSTO POR 01 MESA E 06 CADEIRAS) cor marfim.
Mesa sextavada: Estrutura em tubo de ago 20x30 (parede 1,06mm)
com reguadro. Pés com ponteiras plasticas 20x30 100% injetadas,
fixadas sobre pressfo com pinos. Soldagem pele processo MIG em
todas as jungoes. Protecdo da superficie com tratamento espedal
anticorrosivo e pintura em epoéxi-pé core preto. Tampo (1000mm de
didmetro) em MDF de 18mm revestide com laminado melaminice de
0,8mm de espessura & bordas com acabamento em PYC tipe T
Tampo fixado & estrutura através de 06 parafusos 4,5:x45PHP auto
atarraxantes. Altura 590mm. Cadeira: Estrutura em tubo de ago 7/8,
chapa #16 (parede 1,06mm), dotada de 01l{um) reforco transversal
em tubo 7/8(parede 1,06mm)} soldados na parte inferior do assento e
04 travessas de reforco entre as pernas em tubo 3/4{parede 1,06mm).
Soldagem pelo sistema MIG em todas as juncdes. Protecdo da
superficie com tratamento especial anticorrosivo e pintura em epoxi-pd
cor preto. Fechamento dos topos dos tubos (inclusive os pés) com
ponteiras em polipropilenc injetade de alta densidade, fixados na
estrutura através de encaixe do tipo "bola". Assento (340x300mm)} e

Secretaiia Musicipal de Adeninistrecio = Setod de Lidtagel
Ko, Joigw Darlva, 7" 1251, CEP 95530-000
51] 3563 2138 | -l phigeoosoriof geailoom
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encosto (340x160mm) em compensado 10mm anatdmico revestido
com laminado melaminico & acabamento das bordas com wverniz.
Fixados a estrutura atrawvés de 8 rebites de aluminio 6.2x253 (4 no
assento e 4 no encosto), Altura do assento a0 chio 350mm e altura do
encesto ao chio 68B0mm. Apresentar Certificado de Conformidade do
INMETRO para o modelo especificado da cadeira de acordo com a
Portaria 401/2020 do Inmetro, acompanhado por declaracdo com a
imagem da cadeira, referente ao Certificade de Conformidade do
Inmetro, emitide por OCP gQue comprove que a cadeirm £
correspondente ao Certificado e atende as especificagies do Edital;
Certificado de Conformidade do Sistema de Gest3o de Qualidade,
emitido pela Assoc. Brasileim de Normas Tecnicas (ABNT) cuja
Certificadora esteja enguadrada no escopo para certificar o SGQ. O
Certificade deverd conter o Selo do Inmetro. Relatdric de ensaio sobre
corrosio e envelhecimento por exposicio 3 névoa salina, emitido por
laboratério acreditade pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
BO94/1983 e ABNT NBR B095/2015 (material metalico revestido e ndo
revestide - corrosdo por exposicdo A névoa salina e a atmesfera umida
saturada mo minimo 2180 horas, que contenha unido scldada em tubo
de aco industrial) avaliada conforme NBR 5841/2015 e NBR ISO
46282015, grau de empolamento d0 / t0 e grau de enferrujamente Ri
0. Relatdric de ensaic emitido por laboratdrio credendado pelo
INMETRO, do esforco de traciio de 12000kgf na regido da solda.

12
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CONIUNTO DE MESA E CADEIRAS: Conjunto composto por 01 mesa e
06 cadeiras na cor marfim, Mesa Sextavada: Estrutura em tubo de ago
aproximado 20x30 (parede 1,06mm) com requadro. Pés com ponteiras
plasticas aproximado 20x30 100% injetadas, fixadas sobre pressdo
com pinos. Soldagem pelo processo MIG em todas as jungbes. ProtegSo
da superficie com tratamento especial anticorrosive e pintura em
epdxi-pd cor preto. Tampo (1200mm de didmetro) em MDF de 18mm
revestide com laminade melaminico de 0,8mm de espessura e bordas
com acabamento em PVC tipo "T". Tampo fixado & estrutura através de
06 parafusos 4.5x45PHP auto atarraxantes. Altura 750mm. Cadeira:
Estrutura em tubo de ago 7/8, chapa #16 (parede 1,50mm), dotada de
um reforge transversal em tube 7/8[parede 1,50mm) soldades na
parte inferior do assento e 04 travessas de reforgo entre as pernas em
tube 3/4 (parede 1,06emm). Soldagem pelo sistema MIG em todas as
jungdes. Protegie da superfide com tratamento especial anticorrosivo e
pintura em epdxi-pé na cor prete. Fechamento dos topos dos tubos
inclusive os pés) com ponteiras em pelipropilens injetade de ala
densidade, fixados na estrutura através de encaixe do tipo "bola™
Assento [405x420mm) e encosto (400x200mm) em compensadol0mm
anatdmico revestide com laminado melaminico texturizado e
acabamento das bordas com verniz, fixados a estrutura através de 8

Secrataria Musicipal de Adeinsitreclo - Setor de LictegSe
B Jorgw Diaftva, 1™ 1351, CEP 9S530.000
151 3863 82218 E-mal prageocsorio@ gral.com
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ESTADD DO RIQ GRANDE DO SUL
MUNICPIO DE DSGRIO
Serretaria Municipal de AdmnistragSo
Setor de Licitagbes
37

rebites de aluminio 6.2x25 (4 no assento e 4 no encosto). Alura do
assento ao chio 460mm e alwra do enceste ao chio B50mm.
Apresentar o Certificado de Cenformidade de INMETRO para o modelo
especificado da cadeira de acordo com a Portaria 401/2020 do Inmetro,
acompanhade por declaragdo com a imagem da cadeira, referente ao
Certificado de Conformidade do Inmetro, emitido por OCP que
comprove gue a cadeira € correspondente aoc Certificade e atende as
especificagies do Edital; Certificade de Conformidade do Sistema de
Gestio de Qualidade, emitido pela Assoc. Brasileim de MNormas
Técnicas (ABMNT) cuja Certificadora esteja enquadrada no escopo para
certificar o 5G{. O Cemnificado deverd conter o Sele do Inmetro.
Relatoric de ensaio sobre corrosdo e envelhecimento por exposicio a
névoa salina, emitdo por laboratério acreditade pele INMETRO de
acordo com a ABNT NBR 8094/1983 & ABNT MBR 8095/2015 (material
metélico revestido e ndo revestide - corrosdo por exposicio & névoa
salina & a atmosfera Umida saturada me minime 2180 horas, que
contenha wnido soldada em tubo de aco industrial) avaliada conforme
NER 5841/2015 & NER ISO 4628/2015, grau de empolamento 40 / t0 e
grau de enferrujamente Ri 0. Relatdric de ensaic emitide por
laboratéric credenciade pele INMETRO, do esforco de tragio de
12000kgf na regifio da selda.

13 200 |(CONJUNTO ESCOLAR ADULTO (mesa e cadeira) Cor Marfim: Mesa:
Estrutura em tubo de aco 7/8 (parede 1,90mm) para os pés, trés
travessas em tubo 7/8(parede 1,50mm) entre as pernas para fins de
reforgo. Pés com ponteiras plasticas 7/8 internas fixadas através de
encaize, do tipo bola. Soldagem pelo processo MIG em todas as
jungdes. Protegdo da superficie com tratamento especial anticorrosivo e
pintura em epdxi-pé na cor preto. Pega em forma de "U" em tubo
7/8(parede 1,50mm para apoio ac gradil soldade 3s mesmas). Porta
livros tipo gradil aramade de age trefilado 1/4 e 3716 redondos.
Tampo[600x500mm)} em compensade de 18mm revestido com
laminado melaminicode 0,8Bmm texturizado. Bordas com acabamento
em aluminic tipe "T" em formato boleade e liso (dimensdes
19mmx13mm) na parte que € encaixado na madeira duas ranhuras de
cada lade com distincia entre elas de 4mm. A espessura da pega
encaizada de 2Zmm e com extremidade das ranhuras de 3,7mm. Raio
de curvatura da parte boleada de 12mm. Fixacdo do tampe na
estrutura através de seis parafusos autoatarraxantes. Altura total:
760mm. Cadeira: Estrutura em tubo de ago 7/8, chapa #16 (parede
1,30mm), dotada de um reforco transversal em twbo 7/8(parede
1,30mm) soldados na parte inferior do assento e 04 travessas de
reforgo entre as pernas em tubo 3/4 (parede 1,06mm). Soldagem pelo
sistema MIG em todas as jungbes. Protecde da superficie com
tratamente especial anticormosivo e pintura em epoxi-po na cor preto.

Sawtaria Musizipal du Adesinatalo - Sebos de Lt e
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Fechamento dos topos dos tubos (inclusive os pés) com ponteiras em
polipropilenc injetado de alta densidade, fixados na estrutura atraves
de encaixe do tipo "bola”. Assento (405:420mm) e encosto
(400:x200mm) em compensado 10mm anatdmico revestide com
laminado melaminico texturizado e acabamento das bordas com verniz,
fixados a estrutura através de 8 rebites de aluminio 6.2%25 (4 no
assento e 4 no encosto), Altura do assento ao chdo 460mm e altura do
encosto ao chie 850mm. Apresentar Certificado de Cenformidade do
INMETRO para o modele especificado mo edital de acordo com a
Portaria 401/2020 do Inmetro, acompanhadoe por declaracdo com a
imagem do mobiliaro, referente ac Certificade de Confermidade do
Inmietro, emitide por OCP que comprove que o movel & correspondente
ac Certificado e atende as especificagies do Edital; Cenificado de
Conformidade do Sistema de Gestio de Qualidade, emitido pela Assoc.
Brasileira de Mormas Técnicas [ABNT) cuja Certificadora esteja
enquadrada no escopo para certificar 0 SGQ. O Certificade dewera
conter o Sele do Inmetro. Certificado de Conformidade de Processo de
Preparagdc e Pintura em Superficies Metalicas, emitide pela ABNT
[Associagdo Brasileira de Mormas Técnicas) com o seu respectivo
simbolo, conforme modelo de certificacdo 6 & PE-289, atendendo aos
requisitos aplicaveis das Mormas ABNT NBR ISO 4628-3:2015 / ABNT
NER 5841:2015 / ABNT NBR 2094:1583; ABNT NBR 10443:2008 /
ABNT MNBR 11003:2009 Versdoc Corrigida:2010 / ABNT MNBR
14847:2002; ABNT NBR 14951-1:2018 / ABNT MBR 15156:2015 /
ABNT MBR 15158:2016 / ABNT NBR 15185:2004 f ASTM D 523:2018;
ABNT NBR 80953:2015 / ABNT NBR 8096:1983 / ASTM D 7091:2020 /
ASTM D 3363:2020 / / ASTM D 3359:2017; ABNT MBR 10545:2014 e
ASTM D 2794: (93)2019.

14

200

COMIJUNTO ESCOLAR INFANTIL (mesa & cadeira): cor marfim - Masa:
Estrutura em tubo de ago 7/8 (parede 1,06mm), trés travessas em
tubo 7/8(parede 1,06mm) entre as pernas para fins de reforgo. Pés
com ponteiras plasticas 7/8 internas fixadas através de encaixe, do tipo
bola. Soldagem pele processo MIG em todas as juncées. Protecio da
superficie com tratamento especial anticorrosive e pintura em epoxi-po
na cor preto. Pega em forma de "U" em tubo 7/8{parede 1,06mm) para
apoio ao gradil soldade 25 mesmas. Porta livres tipo gradil ammado de
aco trefilade 1/4 & 3/16 redondos. Apresenmtar o Certificado de
Conformidade do INMETRO para o modelo especificade no edital de
acorde com a Portaria 105/2012 acompanhado por declaragdo
referente aos laudos de ensaic com a imagem do mobilidrio, emitido
por OCP gue comprove gue o mével & correspendente ao Certificado &
atende as especificagtes do Edital; Certificade de Conformidade do
Sistema de Gestdo de Qualidade para Fabricacdo de Moveis Escolares,
emitido  pela Associacie Brasileira de Mormas Técnicas{ABNT);

Saniita e Muskipil de Adsdnimaco - Selod da LicedSe
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Relatéric de ensaio sobre corrosdo e envelhedmente por exposicio 3
névoa salina, emitido por laboratdric acreditade pele INMETRO de
acordo com a ABNT MBR B8094/1983 (material metilico revestido e ndo
revestide - corrosd3o por expesicdo a néwvoa salina, no minimo 1500
horas, que contenha unido soldada). Tampo ne minimo (600x450mm)
em compensado de 18mm revestido com laminado melaminico de
0,8mm texturizade. Bordas com acabamento em aluminio tipe "T" em
formato boleado e liso (dimensdes 19mm x 13mm) na parte que &
encaixado na madeira duas ranhuras de cada lado com distinda entre
elas de 4mm. A espessura da peca encaixada de 2mm e com
extremidade das ranhuras de 3,7mm. Raic de curvatura da parte de
12mm. Fixagde do tampe na estrutura atraves de seis parafusos auto-
atarraxantes. Altura total: 590mm. Cadeira: Estrutura em tubo de ago
7/B, chapa =16 (parede 1,06mm), dotada de 01{um) reforco
transversal em twbo 7/8(parede 1,06mm) soldados na parte inferior do
assento e 04 travessas de reforgo entre as pernas em tubo 3/4(parede
1,06mm). Soldagem pelo sistema MIG em todas as jungies. Protegdo
da superficie com tratamento especial anticorrosive e pintura em
epdxi-po cor preto. Fechamento dos topos dos tubos (inclusive os pés)
com ponteiras em polipropilenc injetade de alta densidade, fixados na
estrutura atraveés de encaixe do tipe "bola”, Assento (340:300mm) e
encosto (340x160mm) em compensado 10mm anatdmico revestido
com laminado melaminico & acabamento das bordas com wvemiz.
Fixados a estrutura através de B rebites de aluminio 6.2x253 (4 no
assento e 4 no encosto). Altura do assento ao chio 350mm e altwra do
encosto ao chdo 620mm. Apresentar o Certificade de Cenfermidade do
INMETRO para o modelo especificado no edital de acorde com a
Portaria 401/2020 do Inmetro, acompanhade por declaracio com a
imagem do mobilidrio, referente ao Certificado de Conformidade do
Inmetro, emitido por OCP que comprove que o mével € correspondente
ao Certificado e atende as especificagdes do Edital; Cerntificado de
Coenformidade do Sistema de Gestio de Qualidade, emitido pela Assoc.
Brasileira de Mormas Técnicas [ABNT) cuja Certificadora esteja
enquadrada no escope para certificar o SGQ. O Certificade devera
conter o Sele do Inmetro. Certificado de Conformidade de Processo de
Preparagdc e Pintura em Superficies Metalicas, emitide pela ABNT
(Associacio Brasileira de Mormas Técnicas) com o seu respectivo
simbolo, conforme modelo de certificacBo & e PE-289, atendendo aos
requisitos aplicdveis das Mormas ABNT NBR ISO 4628-3:2015 [ ABNT
NBR 5841:2015 / ABNT MBR 5094:1983; ABNT NBR 10443:2008 /
ABNT MBR 11003:2009 WVersdo Corrigida:2010 / ABNT NER
14847:2002; ABNT NBR 14951-1:2018 / ABNT NBR 15156:2015 /
ABNT MBR 15158:2016 [ ABNT NBR 15185:2004 / ASTM D 523:2018;
ABNT NBR 8095:2015 / ABNT NBR 2096:1983 / ASTM D 70591:2020 /
ASTM D 3363:2020 / / ASTM D 3359:2017; ABNT NBR 10345:2014 e

Secrwtaria Musicipal de Adsinistecio - Setor de Lkt
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ASTM D 2794: (93)2019.
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CONJUNTO ESCOLAR, TAMANHO 05

Mesa: Laterais e travessa de sustentacdo do porta [ivros em tubo de
ago 29x38mm chapa 16 (parede 1,5mm), pés em tubo 38mm (parede
1¥:") chapa 16 (parede 1,5mm). Fixacdo do tampe em tubo 20x20
[parede 1,50mm)} para reforco de sua parte superior as guais sdo
fixadas 02 pecas laterais em tubo 20%30 (parede 1,50mm)} dando
assim resisténcia 3 superficie do tampeo. Fechamento com ponteiras e
sapatas em polipropilens cor verde, fizadas 3 estrutura através de
rebites de repuxo didmetro de 4,80mm, comprimento 4.8x16mm.
Protecao da superfide com tratamento especial anticorresivo e pintura
em epoxi-pd, hibrida e eletrostdtica cor cinza. Porta - livros
(503x304mm) em polipropilenc cor cinza, fixado & estrutura
longitudinal através de rebites de repuxo. Tampo (E00x450mm)
superficie plana, em resina ABS, texturizado, 4mm de espessura,
bordas laterais em alto-brilho (abas gue envolvem a estrutura
dimensdes de 45mm de altura no lado posterior do tampo com reducdo
para 2imm na parte do contato com o usuario) com frizo para maior
resisténcia, nervuras transversais e longitudinais para reforgo & tracio
na parte inferior do tampo. Altura da mesa: 715mm. Cadeira:
Estrutura em tubo de ago 20,7mm, em chapa 14 {1,90mm). Ponteiras
& sapatas em polipropilenc cor verde, fixadas & estrutura através de
encaixe e pino expanson Protecdo da superfide com tratamento
especial anticorrosive & pintura em epoxi-po, hibrida e eletrostitica cor
cinza. Assento (400x390mm) e encosto (396x198mm) em
polipropilens, anatdémices, cor wverde., Altura do assentoc ao chio
430mm. Apresentar Certificade de Conformidade do INMETRO para o
modelo especificado no edital de acorde com a Portaria 401/2020 do
Inmetro, acompanhado por declaracdo com a imagem do maobiliario,
referente ao Centificado de Conformidade do Inmetro, emitido por OCP
que comprove gue o movel & correspondente ac Certificado e atende
as especificagies do Edital; Certificado de Conformidade do Sistema de
Gestdo de Qualidade, emitido pela Assoc, Brasileim de Mormas
Técnicas (ABNT) cuja Certificadora esteja enguadrada no escopo para
certificar o SG0Q. O Certifiedo dever2 conter o Sele do Inmetro.
Certificade de Conformidade de Processo de Preparac3o e Pintura em
Superficies Metdlicas, emitide pela ABNT (Associacdo Brasileim de
Normas Teécnicas) com o seu respective simbolo, conforme modelo de
certificagie & e PE-289, atendendo ao0s requisitos aplicdveis das
Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2013 / ABNT MBR 5841:2015 / ABNT
NBR 2094:1983: ABNT MBR 10443:2008 / ABNT NBR 11003:2009
Versao Corrigida: 2010 / ABNT NBR 14847:2002; ABNT NBR 14951-
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1:2018 / ABNT NBR 15156:2015 / ABNT NBR 15158:2016 / ABNT NER
15185:2004 / ASTM D 323:2018; ABNT NBR 8093:2013 / ABNT NBR
8096:1983 / ASTM D 7091:2020 / ASTM D 3363:2020 / / ASTM D
3359:2017; ABNT NER 10545:2014 & ASTM D 2794: (93)2019.

16 500

CONJUNTO ESCOLAR, TAMANHO D6

Mesa: Laterais e travessa de sustentagdc do porta-livros em tubo de
ace 29x38 mm chapa 16 (parede 1,5 mm), pés em tubo 38 mm
[parede 1%:") chapa 16 (parede 1,5 mm). Fixag3c do tampo em tubeo
20x20 (parede 1,50 mm) para reforco de sua parte superior as quais
sao fixadas 02 pegas laterais em tubo 20430 (parede 1,50 mm) dando
assim resisténcia 3 superficie do tampo. Fechamento com ponteiras e
sapatas em polipropilenc cor azul, fixadas 3 estrutura através de
rebites de repuxo didmetro de 4,80 mm, comprimento 4.8x16 mm.
Protecdo da superfide com tratamento especial anticomrosivo e pintura
em epoxi-pd, hibrida e eletrostatica cor cinza. Porta-livros
(303x304mm) em polipropileno cor cinza, fixado & estrutura
lengitudinal através de rebites de repuxo. Tampo (600x450 mm)
superficie plana, em resina ABS, texturizado, 4 mm de espessura,
bordas laterais em alto-brilho (azbas gque enwolvem a estrutura
dimensdes de 45 mm de altura no lade posterior do tampo com
redugdo para 21 mm na parte do contato com o usudrio) com friso
para maior resisténcia, nervuras transversais e longitudinais para
reforgo a tragdo na parte inferior do tampo. Altura da mesa: 760 mm.
Cadeira: Estrutura em tubo de aco 20,7 mm, em chapa 14 (1,90 mm).
Ponteiras e sapatas em polipropileno cor azul, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Protecdo da superficie com
tratamento especial anticorrosivo e pintura em epaxi-pd, hibrida e
eletrostdtica cor cinza. Assento (400x430 mm) e encosto (396x198
mm} em pelipropileno, anatdmices, cor azul, Altura do assento ac chio
460 mm. Apresentar o Certificado de Conformidade do INMETRO para
o modelo especificado no edital de acordo com a Portaria 401/2020 do
Inmetro, acompanhado por declaracdo com a imagem do mobilidrio,
referente ao Cenificado de Conformidade do Inmetre, emitido por OCP
gue comprove gque o movel & correspondente ac Certificado e atende
as especificagdes do Edital; Certificado de Conformidade do Sistema de
Gestio de Qualidade, emitide pela Assoc. Brasileim de Mormas
Técnicas [ABNT) cuja Certificadora esteja enquadrada no escopo para
certificar o SGQ. O Cenificado deverd conter o Sele do Inmetro.
Certificade de Conformidade de Processo de Preparagio e Pintura em
Superficies Metdlicas, emitide pela ABNT (Associacdo Brasileim de
Normas Técnicas) com o seu respective simbeolo, conforme modelo de
certificacde 6 e PE-289, atendendo =a0s requisitos aplicaveis das
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Normas ABMT NBR ISO 4628-3:2015 / ABNT MBR 5841:2015 / ABNT
NBR 8094:1983; ABMNT NBR 10443:2008 / ABNT MBR 11003:2009
Versdo Corrigida:2010 / ABNT NER 14847:2002; ABNT NBR 14951-
1:201% / ABNT NBR 15156:2015 / ABNT NER 15158:2016 / ABNT NER
15185:2004 / ASTM D 523:2018; ABNT NER 8053:2013 / ABNT NER
B096:1983 / ASTM D 7091:2020 / ASTM D 3363:2020 / / ASTM D
3359:2017; ABNT NBR 10545:2014 e ASTM D 2794: (93)2019.

17
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COMNIUNTO PARA REFEITORIO INFAMTIL - Mesa: Estrutura em tubo de
age F0x30mm (parede 1,20mm} monobloco, pintura eletrostatica com
tinta epoxi em pd, na cor branca. Ponteiras de acabamento em
polipropilenc. Tampo{1800xB00mm)} em MDF de 15mm com re-
engrosso de 30mm, bordas arredondadas revestide em sua face
superior em laminade melaminico pés formavel de 0.6mm de
espessura na cor salmon texturizado e encabecamento de fita de bordo
em PVC branco. Face inferior em laminade melaminice BP branco
textura. Fixacio do tampo por meio de parafusos auto-atarrachantes
de 2 ¥2" x 3/168" e 4.8x16, Altura 340mm. Banco: Estrutura em tube de
age 50x30mm (parede 1,2mm) moncbloco, pintura eletrostitica com
tinta epoxi em pd, na cor branca. Ponteiras de acabamento em
polipropilenc. Assento (1800x400mm)} em MDF de 15mm com re-
engrosso de 30mm, bordas arredondadas revestido em sua face
superior em laminade melaminico pés formawvel de 0.6mm de
espessura na cor salmdo texturizado e encabecamento de fita de bordo
em PWC branco. Face inferior em laminade melaminice BP brance
textura. Fixacdo do tampo por meio de parafusos auto-atarrachantes
de 2 ¥2" x 3/16" e 4.8x16. Altura 300mm. Apresentar Certificade de
Conformidade do Sistema de Gestio de Qualidade, emitido pela Assoc.
Brasileira de Mormas Técnicas [ABMT) cuja Certificadora esteja
engquadrada no escopo para certificar o SG0Q. O Certificade devera
conter o Selo do Inmetro. Relatoric de ensaic sobre corrosdo e
envelhecimento por exposiciio 3@ névoa salina, emitide por laboratério
acreditade pelo INMETRO de acorde com a ABNT MBR B094/1983 e
ABNT NBR BD95/2015 (material metalico revestido & ndo revestido -
Corros80 por exposicdo a névoa salina e a atmosfera Umida saturada
no minime 2180 horas, que contenha unido soldada em tube de ago
industrial} avaliada conforme NBR 5841/2015 e NBR ISO 4628/2015,
grau de empeolamento d0 / t0 & grau de enferrujamento Ri 0. Relatorio
de ensaic emitide por laboratério credenciade pele INMETRO, do
esforgo de tracdo de 12000kgf na regido da solda.

18
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COMJUNTO PARA REFEITORIO INFANTIL COM ENCOSTO
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Estrutura em tubo de ago, pés em tubo 30x30(parede 1,20mm) e
requadro superior em tubo 30x50{parede 1,20mm} que unidas entre si
formam uma pega dnica. Ma peca do requadro estio soldados seis
suportes de chapa de age dimensfes 30x20x2mm para fixacdo do
tampo. Fechamento des topos com ponteiras plasticas injetadas 30x30
fixadas através de encaixze. Scldagem pelo processo MIG em todas as
jungdes e protecdo da superficie com tratamento especial anticorrosivo
e pintura em epoxi-pd cor preto. Tampo [2000:x700mm) e assento
(2000x350mm) em MDF de 18mm de espessura revestido com
laminado melaminico de 0,8mm, acabamento das bordas com PVC tipo
"T" fixados através de encaixe. Fixado & estrutura através de seis
parafusos 4.5x16. Altura da mesa 640mm e altura do bance 380mm.
Apresentar Certificado de Conformidade de Sistema de Gestio de
Qualidade, emitido pela Assoc. Brasileim de Normas Técnicas (ABNT)
cuja Certificadora esteja enquadrada no escopo para certificar o SGQ.
0 Certificado dever2 conter o Selo do Inmetro. Relatdrio de ensaio
sobre corrosdo e envelhecimento por exposicio & névoa salina, emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NER
BD94/1983 e ABNT NBR 8095/2015 (material metalico revestido e ndo
revestido - comrosdo por exposicao a névoa salina e a atmosfera umida
saturada no minime 2180 horas, que contenha unide soldada em tube
de ago industrial) avaliada conforme NBR 5841/2015 e NBR IS0
4628/2015, grau de empolamento d0 / t0 e grau de enferrujamento Ri
0. Relatéric de ensaic emitido por laboratorio credenciado pelo
INMETRO, do esforco de tracio de 12000kgf na regido da solda.

19
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CONIJUNTD PARA REFEITORIO, composto de 1 mesa e 2 bancos.
Estrutura em tubo de ago retangular 20x40 (parede 1,50 mm), tipo
maonabloco (estrutura dnica) com cortes sob forma de dngulo permitem
o encaixe da mesa tommando-az empilhdvel. Soldagem das partes
metalicas pelo processo MIG em todo perimetro de unifio, juncies com
superficie lisa e homeogénea, sem apresentar pontos cortantes,
asperezas ou escorias. Protecdo da superficie com tratamento especial,
anticorrosive e pintura em epoxi-pé na cor preto. Tampeo (2000:650
mm) e assento [1900x325 mm) em MDF de 18 mm de espessura
revestido em laminade melaminico acabade nas bordas com PVC tipo
"T" fixado a estrutura através 06 chapinhas em ago medida 32x21x2
mm e de parafuses auto atarraxantes. Fechamento dos topos com
ponteiras plisticas. Altura da mesa 730 mm e ahlura do banco 4350
mm. Apresentar Certificade de Confoermidade do Sistema de Gestdo de
Qualidade, emitido pela Assoc. Brasileim de Normas Técnicas [(ABNT)
cwja Certificadora esteja enquadrada no escopo para certificar o 5GQ.
0 Certificado dever2 conter o Selo do Inmetro. Relatdrio de ensaio
sobre corrosdo e envelhecimento por exposicio & névoa salina, emitido
por laboratério acreditade pele INMETRO de acordo com a ABMNT NER
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B8094/1983 = ABNT NBR 8095/2015 {material metalico revestido e ndo
revestido - comos3o por exposicao a nevoa salina e a atmosfera dmida
saturada no minimo 2180 horas, que contenha unido soldada em tubo
de ago industrial) awaliada conforme MBR 5841/2015 & NBR ISO
4628/2015, grau de empolamento d0 / t0 e grau de enferrujamento Ri
0. Relatdric de ensaic emitide por |sboratdric credenciade pelo
INMETRO, do esforco de tracdo de 12000kgf na regido da solda.

20
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CONJUNTO PROFESSOR (mesa e cadeira: cor marfim. Mesa: Estrutura
em tubo de ago 30x50(parede 1,50mm) chapa 16, para laterais, partes
inferior & superior que unidas formam peca dnica em forma de "I Uma
peca em forma de travessa para apoio 3 saia da mesa em tubo
30x50(parede 1,06mm) chapa 20. Suportes de fixacdo para o tampo e
painel em mimero de seis (cada um) em chapa de ago espessura de
1,90mm (chapa #14) dimenstes de 35x23, soldados 3 estrutura.
Fechaments dos topos & sapatas pés com  ponteiras plasticas
30x50(dimensdes 35x60mm), com calgo fixadas atraves de encaixe e
rebitadas a estrutura atraves de rebites de repuxo 4.8x16 de aluminio
e protetores de pintura (dimenstes 300x35x15mm)} em resina plastica
em forma de "U" na base dos pés, fixados & estrutura através de
encaixes, pinos de pressdo e rebites de repuxe 4,8x16 de aluminie na
cor e tonzlidade da tinta de acabamento da estrutura. Duas laterais
superiores em tubo 20x40({parede 1,50mm) chapa 16 com rebaixo para
acoplar o protetor de pintura em resina plastica (#39x43x19mm} em
forma de "U" fixados com 10 rebites 3.2x10(sendo 5 de cada lado) na
cor do protetor & porta canetas [204x20mm & profundidade 3mm) de
cada lade. Soldagem pelo processo MIG em todas as jungoes. Protecao
da superficie com tratamento especial, anticorrosive e desengraxante.
Pintura em epdxi-pd, processo de cura em estufa a 220°C. Tampo
(1160::430x18mm) em MDF revestide na face superior com laminado
melaminico espessura de 0,8mm, bordas aparentes (frontal e traseira)
com acabamento fresade e aplicagdc de selador & vemiz. Painel
(1160x335x18mm) da frontal em MDF revestido em ambos os lados
em laminado melaminico espessura 0,8mm, fixados a estrutura através
de parafusos auto-atarraxantes 4.5x16 PHP. Altura total 7&0mm.
Cadeira: Estrutura em tubo de ago 7/87 chapa #16 (parede 1,50mm),
dotade de 02 (dois) reforges transversais soldados na parte inferior do
assento e 02 (dois) reforgos transversais scldados na parte inferior das
pemas frontais e traseiras para melhor resisténcia 2 estrutura, com
arce de reforgo no encosto (pega mao). Scldagem pelo processo MIG
em todas as jungdes. Protegdo da superficie com tratamento especial
anticerrosive & pintura em epdxi-pé cor preto. Fechamento dos topos e
sapatas com ponteiras 7/8, plasticas em polipropilens injetado de alta
densidade, fixados na estrutura através de encaive. Assento
(405x430mm) e encosto (400x180mm) em compensade 10mm de
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espessura, moldade a gquente, com formato anatdmico e cantos
aredondades, revestidos com laminade melaminice texturizade e
acabamento das bordas com verniz. Fixados & estrutura por rebites
6.2%22 de aluminio (4 no assento e 4 no enceste). Altura do assento ao
chdo 460mm, altura do encosto ao chio 835mm e altwra do arco (pega
mao) 880mm. Apresentar o Certificado de Conformidade do INMETRO
para o medelo especificado da cadeira de acorde com a Portaria
401/2020 do Inmetro, acompanhado por declaracdo com a imagem da
cadeira, referente ao Certificado de Conformidade do Inmetro, emitido
por OCP que comprove que a cadeira & correspendente ao Certificado e
atende as especificagies do Edital; Certificado de Conformidade do
Sistema de Gestdo de Qualidade, emitido pela Assoc. Brasileira de
Mormas Técnicas (ABNT) cuja Certificadora esteja enquadrada no
escopo para certificar o 5GQ. 0 Certificado devera conter o Selo do
Inmetro. Relatéric de ensaio sobre corrosdo e envelhecimento por
exposicdo @ néwvoa salina, emitide por laboratdric acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ABNT NBR B094/1983 = ABNT MNBER
8095/2015 (material metalico revestido & n3o revestide — cormosao por
exposicdo 3 névoa salina e a atmosfera Umida saturada no minimeo
2180 horas, que contenha unido soldada em tubo de age industrial}
avaliada conforme NBR 5841/2015 = NBR ISO 4628/2015, grau de
empolamente d0 / t0 e grau de enferrujamento Ri 0. Relatdric de
ensaio emitido per laboratério credenciade pele INMETRO, de esforgo
de tracdo de 12000kgf na regido da solda.
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ESTANTE DE ACO: ESTANTE DUPLA FACE com base inferior fechada,
confeccionada em chapa de ago de baixo teor de carbono, com
acabamento anti-ferrugineso e fosfetizante e pintura eletrostatica a pa,
com camada minima de tinta de 70 micras, contendo duas colunas
laterais de swustentacdo confeccionadas em chapa n? 16 com altura de
2,00 metros, permitindo encaixe das bandejas em passos de 0,6cm
pelo sistema de cremalheira, 01 base retangular fechada confeccionada
em, chapa n® 20 {0,9%0mm) com reforgo interno em omega soldado na
base confecdonade também em chapa n® 20 (0,90mm), 02 anteparos
laterais soldados a base com suporte para encaixe das colunas laterais,
01 travessa superior horizontzl (chapéu) confeccicnade em chapa n®
20 dobrado em forma de "u" fixados as colunas através de quatro
parafusos com porcas em cada lado, doze prateleiras com dimensdes
de um metro de comprimento e 23,5cm de profundidade,
confecdonadas em chapa n® 22 (0,75mm), sistema de encaixe soldado
nas laterais de cada prateleira, gque permitem 2 wnido a dois
aparadores |aterais com cantos arredondados, sem cantos wivos,
arestas cortantes ou rebarbas pelo sistema de encaixe, ([szem
parafuses). dimensdes: 2,30 metres de altura, 1,03 metres de largura
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e 55cm de profundidade. cor cinza, bege ou casca de ovo.
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ESTANTE DE ACO: estante face simples com base inferior fechada,
confeccionada em chapa de ago de baivo teor de carbono, com
acabamento anti-ferrugineso e fosfotizante e pintura eletrostatica a pé,
com camada minima de tinta de 70 micras. contendo duas colunas
laterais de sustentacdo confeccionadas em chapa n? 16 com altura de
2,00 metros, permitindo encaixe das bandejas em passos de 0,6cm
pelo sistema de cremalheira, 01 base retangular fechada confeccionada
em, chapa n® 20 (0,90mm) com reforgo interno em émega soldado na
base confeccionade também em chapa n® 20 (0,90mm), 02 anteparos
lateraiz soldados a base com suporte para encaive das colunas laterais,
01 travessa superior horizontal (chapéu) confeccionado em chapa n?
20 debrado em forma de "uw" fixades as colunas através de quatro
parafusos com porcas em cada lade, doze prateleiras com dimensdes
de wum metre de comprimente e 23,5cm  de profundidade,
confeccionadas em chapa n® 22 (0,75mm), sistema de encaixe soldade
nas laterais de cada prateleira, gque permitem a unido a dois
aparadores latermis com cantos arredendados, sem cantos wivos,
arestas cortantes ou rebarbas pelo sistema de encaixe, [sem
parafusos). dimensdes: 2,30 metros de altura, 1,03 metros de largura
e 55cm de profundidade. cor cinza, bege ou casca de ove.
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GAVETEIRD volante em MDP 18mm, com 02 gavetas e 01 gavetdo, na
cor gelo ou bege. Medidas aproximadas: 450x420x630mm. Apresentar
Certificade de Conformidade do Sistema de Gestio de Qualidade,
emitido pela Assoc. Brasileira de Mormas Técnicas (ABMT) cuja
Certificadora esteja enguadrada no escopo para certificar o SGQ. O
Certificado devera conter o Selo do Inmetro. Certificade de Cadeia de
Custédia para predutes de madeira [FSC), emitide por certificador
reconhecide nacional cu internacionalmente em nome do fabricante do
mobilidric

24
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MESA DE REUNIAC RETANGULAR em MDP 18mm, na cor gelo ou bege.
Medidas minimas: 2000:x900x740mm. cantos arredondados, em MDP
15mm revestido em BP e bordas com acabamento em perfil PVC.
Estrutura em tubo de aco, pés e colunas tubo 50x30 e suporte para
fixacdo do tampo em tubo 20x30, acabamento em pintura na cor
preto. Altura 740mm. Apresentar Certificado de Conformidade do
Sistema de Gestic de Qualidade, emitido pela Assoc. Brasileira de
Mormas Técnicas (ABNT) cuja Certificadora esteja engquadrada no
escopo para certificar o SGQ. O Cerntificado devera conter o Selo do
Inmetro. Certificado de Cadeia de Custédia para produtos de madeira
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(FSC), emitido por certificador reconhecido nacionmal ouw
intemacienalmente em nome de fabricante do mobilidrio.
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MESA SECRETARIA com gaveteiro Tampo [1500%600mm) e painel em
MOP melaminico na cor oveo, bege ou branco. Estrutura em tubo de aco
20x40 e 20:30. Tratamento anticorresivo, Solda MIG. Pintura epdxi-pd.
Altura 740mm. Gaveteire confeccionade em MDP melaminico na cor
ovo ou branco com puxador. Apresentar Certificade de Conformidade
do Sistema de Gestdo de Qualidade, emitido pela Assoc. Brasileira de
MNormas Técnicas (ABNT) cuja Certificadora esteja enguadrada no
escopo para certificar o SGQ. O Certificado devera conter o Selo do
Inmetro. Certificado de Cadeia de Custddia para produtos de madeira
(FSC), emitide por certificador reconhecido nacional ou
intemacienalmente em nome do fabricante do maobilidrie.
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QUADRD BRANCO medindo aproximadamente 200 cm x 120 cm, fundo
em MDF, revestido com melaminico branco, acabamento das bordas em
aluminio. Apresentar Certificade de Conformidade do Sistema de
Gestio de Qualidade, emitide pela Assoc. Brasileim de Normas
Técnicas (ABNT) cuja Certificadora esteja enguadrada no escopo para
certificar o 5G. O Cenificado deverd conter o Sele do Inmetro.
Certificado de Cadeia de Custddia para produtos de madeira (FSC),
emitide por certificador reconhecide nacienal ou internacionalmente em
nome do fabricante do mobiliaric.
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ESTADO DO RIO GREANDE DO SUL
PREFEITURA MUNICIPAL DE SARANDI

PROCESSO LIC ITATORIO N° 018/2023
PREGAO PRESENCIAL N* 014/2023

RETIFICACAOI

“Registro de Preco para a futura e
eventual aguisicio de moveis, eletrodomésticos e demais
objetos, para as escolas municipais e demais secretarias da
municipalidade no Municipio de Sarandi/ES.”

A Prefeitura Mumicipal de Sarandi - BS, através de sen Pregoeiro, toma puablico que no
dia 17 de fevereire de 2023, as 08h30min., na Sala de Feumido da Prefeitura Municipal de
Sarandi - E5, serdo recebidos os envelopes de proposta e documentagfio para a licitagio na
e mdelidede do TIMTG A MIMTOTATSTAT MTOTOTN G T MTMT O J. TTHR S WITRTT
dimensdes do carmnho: aberto: altura: 101cm largura:
S6cm profundidade: 90cm fechado: altura: 98cm
profundidade: 38cm peso: 8, 5kge.

MARCA:

12 100 Conjunto aluno tamanho 4:

conjuntos | Mesa: Laterais e travessa de sustentacio do porta
livios em tubo de ago 29x58mm chapa 16(parede
1.5mm), pés em tubo 38mm (parede 1 ") chapa
l6(parede 1 5mm). Fizacio do tampo em tubo
20x20(parede 1.50mm}) para refor¢o de sua parte
superior as quais sdo fixadas 02 pegas laterais em
tubo 20x30(parede 1.50mm) dando assim resisténcia
a superficie do tampo. Fechamento com ponteiras e
sapatas em polipropilenc cor vermelho, fixadas a
estrutura através de rebites de repuxo didmetro de
4.80mm, comprimento 4.8x16mm. Prote¢io da
superficie com ftratamento especial anticorrosivo e
pintura em epoxi-pé, hibrida e eletrostatica cor cinza.
Porta livros(303x304mm) em polipropilenc cor
cinza, fizxado & estrutura longitudmal atraveés de
rebites de repuxo. Tampo (600x450mm) superficie
plana, em resina ABS, textunzade. 4mm de
espessura, bordas laterais em alto brilhe (abas que
envolvem a estrufura dimensdes de 45mm de altura
no lade postenior do tampo com redugdo para 21mm
na parte do contato com o usuario) com frizo para
maior  resisténcia,  nervuras  framsversals e
longitudinais para reforgo a fragio na parte inferior
do tampo. Altura da mesa: 640mm.

- Apresentar junto a proposta de precos o
Certificado de Conformidade do INMETRO para
o modelo especificade no edital de acordo com a
Portaria 401/2020 do Inmetro, acompanhado por
declaragio com a imagem do mobiliario, referente ao
Certificado de Conformidade de Inmetro, emitido
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ESTADO DO RIO GRANDE DO SUL
PREFEITURA MUNICIPAL DE SARANDI

PROCESSO LICITATORIO N° 018/2023
PREGAO PRESENCIAL N° 014/2023

RETIFICACAOI

por OCP gue comprove que o mévelécormespondente
ao Certificado e atende as especificacdes do Edital;

- Certificado de Conformidade do Sistema de
Gestio de Qualidade, emitide pela Assoc.
Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) cwa
Certificadora esteja enquadrada no escopo para
certificar 0 SGQ. O Certificado devera conter o Selo
do Inmefro e Relatorio de ensaie emitido por
laboratériccredenciado pelo INMETRO, do esforco
de tragio de 12000kef na regifioda solda e relaténio
de ensalo sobre corrosfc e envelhecimente por
exposi¢do a mévea salma, emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETEO de acorde com a ABNT
NBE. 8094/1983 e ABNT NBR 8095/2015 (matenal
metilico revestido e nio revestido — comosfio por
exposicio 4 névoa salina e a atmosfera nmida
saturada no minimo 2180 horas, que contenha vmifio
soldada em tubo de aco mdustral) avaliada conforme
NBE. 5841/2015 e NBR ISO 4628/2015, grau de
empolamento d0 / t0 e grau de enfermyjamento B 0.
Cadeira: Estrutura em tubo de ago 20, 7mm, em
chapa 14 (190mm). Ponterras e sapatas em
polipropilens cor vermelho, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Protecio da
superficie com tratamento especial anticorTosive e
pintura em epoxi-po, hibrida e eletrostatica cor cinza.
Assento(400x3530mm) e encosto{396x198mm) em
polipropilenc, anatdmicos, cor vermelho Altura do
assento ao chio 380mm.

MARCA:

100
conjuntos

Conjunto aluno tamanho &:
Mesa: Laterais e travessa de sustentacio do porta

livios em tubo de aco 29x58mm chapa 16(parede
1.5mm), pés em tubo 38mm (parede 13:7) chapa
16(parede 1,5mm). Fixacdo do tampo em mbo 20x20
(parede 1.50mm) para reforco de sua parte supenor
as gquais sfo fixadas 02 pegas laterais em tubo 20x30
(parede 1 50mm}) dando assim resisténcia 4 superficie
do tampe. Fechamento com penteiras e sapatas em
polipropilene cor azul. fixadas 3 estrutura através de
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ESTADO DO RIO GEANDE DO SUL
PEEFEITURA MUNICIPAL DE SARANDI

PROCESSO LICITAT ORIO N° 018/2023
PREGAO PRESENCTAL N* 014/2023

RETIFICACAOQ]

rebites de repuxo diametro de 4,80mm. compnmento
4.8x16mm. Protegdio da superficie com tfratamento
especial anticommosivo e pintura em epoxi-po, hibrida
e eletrostatica cor cinza. Porta livros (303x304mm)
em polipropileno cor cinza, fixade & estrutura
longitudinal atraveés de rebites de repuxoe. Tampo
(600=450mm) superficie plana, em resina ABS,
textunzade, 4mm de espessura, bordas laterais em
alto brilhe (abas que envolvem a estrutura dimensdes
de 45mm de altura no lade posterior de tampo com
redugdo para 2lmm na parte do confato com o
usudrio) com frizo para maier resisténcia, nervuras
transversais e longitudinais para reforco a tragio na
parte inferior do tampe. Altura da mesa: 760mm.

- Apresentar junto a proposta de precos o
Certificado de Conformidade do INMETRO para
o modelo especificade no edital de acordo com a
Portaria 401/2020 do Inmefro, acompanhade por
declaracdo com a imagem do mobilidrio, referente ao
Certificado de Conformidade do Inmetro, emitido
por OCP que comprove que o movelécomespondente
ao Certificado e atende as especificagbes do Edital;

- Certificade de Conformidade do Sistema de
Gestio de Qualidade, emitido pela Assoc.
Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) cuja
Certificadora esteja enquadrada no escopo para
certificar o 5GQ). O Certificado devera conter o Selo
do Inmetro e Relatorio de ensaic emutido por
laboratoniocredenciado pelo INMETRO, do esforco
de tragiio de 12000kgf na regidoda solda e relatomo
de emsaio sobre comosio e envelhecimento por
exposigio @ mévea salina, emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT
NBE 8094/1983 e ABNT NBER. 8093/2015 (material
metalice Tevestido e ndo revestide — comosdo por
exposigio a4 névoa salina e a atmosfera umida
saturada no mimimo 2180 horas, que contenha umnido
soldada em tubo de aco mdustrial) avaliada conforme
NBE 5841/2015 e NBE ISO 4628/2015. grau de
empolamento d / t0 e grau de enfermyjamento Bi 0.
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ESTADO DO RIO GRANDE DO 5TUL
PEEFEITUREA MUNICIPAL DE SARANDI

PROCESSO LICITAT ORIO N° 018/2023
PREGAO PRESENCIAL N* 014/2023

RETIFICACAOI

minima de 0.8mm. Borda com acabamento em PVC
tipo “T" colondo fixado através de encaixe. Com
formate concave para melhor anatomia para o
USUATIC € CONVEXO para encalxal na mesa central
redonda. Fixado a estrutura através de quatro
parafusos auto atarraxantes 5x30. Altura 380mm_

- Apresentar junto i proposta de pregos Certificado
de Conformidade do INMETRO para o modelo de
cadeira especificado ne edital de acorde com a
Portaria 401/2020 do Inmetro, acompanhado por
declaracio com a imagem do mobilidnie, referente ao
Certificado de Conformidade do Inmetro, emitido
por OCP que comprove gue o mévelécomespondente
ao Certificado e atende as especificacdes do Edital;

- Certificade de Conformidade do Sistema de
Gestio de Qualidade, emitide pela Assoc.
Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) cuja
Certificadora esteja enguadrada no escopo para
certificar o SGQ. O Certificado devera conter o Selo
do Inmetro, Certificado de Cadela de Custodia para
produtos de madeira (FSC), emutido por certificador
reconhecido nacional ou internacionalmente em
nome do fabrcante do mobilidrio e relatéric de
ensaio sobre comosde e envelhecimente por
exposicio 4 névoa salina, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT
NBER 8094/1983 e ABNT NBR 8095/2015 {matenal
metilico revestido e nio revestido — corrosdo por
exposigio 4 névoa salina e a afmosfera ftmida
saturada no mimmo 2180 horas, que contenha unido
soldada em tubo de ago industrial) avaliada conforme
NBR 5841/2015 e NBER ISO 46282013, grau de
empolamento d0 /0 e grau de enfermijamento B (.
Cadeira: Estruturados pés e encosto em tube de aco
3/4 (parede 1,06mm), duas fravessas enfre as permas
em fubo 3/4 (parede 0,90mm). Fechamento dos topos
com ponteiras plasticas 3/4 intemnas fixadas através
de encaixe. Soldagem dos componentes gque formam
a estrutura deverdo ser ligados enfre si através de
solda pelo processo MIG em todas as jungdes.

28



ESTADO DO RIO GRANDE DO STUL
PREFEITURA MUNICIPAL DE SARANDI

PROCESSO LICITATORIO N° (18/2023
PREGAO PRESENCIAL N° 014/2013

RETIFICACAOI

Cadeira: Estrutura em tubo de ago 20,7mm, em
chapa 14{190mm). Ponteiras e sapatas em
polipropilenc cor azul, fixadas & estrutura através de
encaixe e pine expansor. Protecio da superficie com
tratamento especial anticorrosive e pintura em epoxi-
pd, hibnida e eletrostitica cor cinza. Assento
(400=430mm) e encosto (396x19%mm) em
polipropilenc, anatdmicos, cor azul. Altura do
assento ao chio 460mm.

MARCA:

14.

25
conjuntos

Conjunto coletivo infantil — 1 Mesa central, 8
carteiras trapézio e 8§ cadeiras:

Mesa central: Estrutura em tubo de ago 3/4 (parede
1,06mm) formate monobloco, ponteiras plasticas 3/4
interna fixadas através de encaixe. Soldagem das
partes metilicas pelo processe MIG em todo
perimetro de umide, jungdes com superficie lisa e
homogénea, sem apresentar pontos cortantes,
asperezas ou esconas. Protecdo da superficle com
tratamento especial anticormosivo e pinfura em epoxi-
po cor azul. Tampe (870mm de didmetro) em MDF
de 18mm de espessura revestido em laminado
melaminico no minime (.8mm de espessura,
subdividido em quatro cores para acompanhar as
carteiras. Bordas em PVC celonido tipo “T7 fixados
atraves de encaixe. Tampo fixado a estrutura através
de parafusos auto atarraxantes 5x30. Altura 580mm.
Mesas trapézio: Estrutura em tubo de age 34
(parede 1.06mm), fravessas em tubo 3/4 (parede
0.90mm)} para melhor resisténcia a estmrura.
Fechamento dos topos com ponteiras plasticas 3/4
interna fixadas através de encaixe. Soldagem dos
componentes que formam a estrutura deverdo ser
ligados entre si através de solda pelo processo MIG
em todas as juncdes. Proteciio da superficie com
tratamento especial anticomrosive e pinfura em epoxi-
po. Porta livios tipo gradil aramade de aco 3/16
redondo. Tampo (620x340x400mm) em MDF com
183mm de espessura, formato trapezeidal. revestido
em lammado melaminico colondo com espessura
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ESTADO DO RIO GRANDE DO SUL
PREFEITURA MUNICIPAL DE SARANDI

PROCESS0O LICITATORIO N° 018/2023
PREGAO PRESENCIAL N° 014/2023

RETIFICACAOI

Protecio da superficie com tratamento especial
anficorTosive € pintura em  epoxi-po.  Assento
(300x290mm) e encosto (300x160mm)} em
compensado de 10mm. boleados e amatomicos
revestidos com laminade melaminico de 0 8mm de
espessura. Acabamento das bordas com pintura em
selador com fmmgimento cor pinhdo. Fixados a
estrutura atraveés de 7 rebites de repume 4.8x25 de
alumimie fipe “POP”. Altura do assento ao chio
34(mm e altura do encosto ao chao 625mm.
MARCA:

20 umdades

Conjunto  de  refeitoric  com  §  mochos

escamotedveis:

Mesa: Estrutura em fubo de aco. pés em 30x50
(parede 1,20mm), requadro a umir os pés em tubo
1%(parede 1.50mm}. Soldade nos pés um mecansmo
giratorio que permitird a mobilidade dos mochos.
Base dos mochos em fubo 13 (parede 1.50mm)
sendo que uma extremidade € soldada & travessa da
mesa € a outra extremidade seldada wma chapa de
ago dimensdes 140x140mm e 3mm de espessura com
reforco em forma de mingulo em chapa de ago de
2 6mm de espessura, para ser fixado o bamco. Na
parte supenor da estutura da mesa, em cada
extremidade do tubo 30250 sdo soldados 6 suportes
de fixagdo em chapa de ago dimensdes 100x30mm e
3mm de espessura, onde serd fixade o tampo. A parte
inferior do tampo possui dois limitadores em forma
de “U” em tubo de age 7/8 (parede 1.06mm) fixados
através de suportes em chapa de agco 100x50mm e
3mm de espessura, que servem para determinar o fim
de curso da mobilidade dos mochos. Fechamento dos
topos e sapatas pés com ponteiras imternas 30x30
fixada 4 estrutura através de encaixe.

- Apresentar junto a propesta de pregos o Certificado
de Conformidade do Sistema de Gestio de
Qualidade, emitide pela Assoc. Brasileira de
Normas Técmicas (ABNT) cuja Certificadora esteja
enguadrada no escopo para certificade  SGQ. O
Certificado devera conter o Selo do Inmetro,
Certificado de Cadeia de Custddia para produtos de
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madeira (FSC), emitido por certificador reconhecido
nacional ou infemacionalmente em nome do
fabricante do mobilidno e relatério de ensaio sobre
corrosdo e envelhecimento por exposicie a névea
salina, emitide por laboratdric acreditado pelo
INMETR.O de acordo com a ABNT NBE 8094/1983
e ABNT NBE 80952015 (matenal metalico
revestido e nfo revestido — corresdo por exposicio a
névoa salina e a atmosfera imida saturada no minime
2180 horas, que contenha unifio soldada em tmbo de
aco industrial) avaliada conforme NBE. 584172015 e
NBE ISO 4628/2015, grande empolamento d0 / 0 e
grau de enfermyjamente Fi 0. Scldagem das partes
metilicas pelo processo MIG em todo perimetre de
umido, jungdes com superficie lisa e homogénea, sem
apresentar pontos cortantes, asperezas ou escorlas.
Protecic da superficle com fratamento especial
anticorTosive e pinfura em epdxi-po, processo de cura
em estufa a 220°C. Tampo (2400x800mm}) em MDF
de 25mm de espessura, revestido em melaminico de
0.8mm de espessura. Bordas com acabamento em
perfil tipe “T" de PVC. Mochos em MDF de 25mm
de espessura com 300mm de didmetro, revestide em
melaminico de 0.8mm de espessura, bordas em perfil
tipe “T" em PVC. Fizacio do tampo e assento a
estrutura por parafusos auto atammaxantes 4 8x22.
Altura da mesa: 780mm.

MARCA:

16.

20 unidades

Conjunte de refeitorio empilhivel: Estrutura em
tubo de ago retangular 20x40 (parede 1.30mm}, tipe
monobloco (estnutura inica) com cortes sob forma de
ingulo permitem o© encaixe da mesa tomando-a
empilhavel. Scldagem das partes metilicas pelo
processe MIG em todo perimetro de wmifio, jungdes
com superficie lisa e homogénea, sem apresentar
pontos cortantes, asperezas ou escorias. Protegio da
superficie com fratamento especial, anticorTosivo e
pintura em epdxi-pd na cor preto.

- Apresentar junto a propesta de pregos o Certificado
de Conformidade do Sistema de Gestio de
Qualidade, emitido pela Assoc. Brasileira de
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Normas Técnicas (ABNT) cuja Certificadora esteja
engquadrada no escope para cerfificaro 5GQ. O
Certificade devera comter o Selo do Inmetro,
Certificado de Cadeia de Custddia para produtos de
madeira (FSC), emitido por certificador reconhecide
nacional ou infemacionalments em mnome do
fabricante do mobilidrio e relatério de ensaio sobre
corrosdo e envelhecimento por exposigio & névea
salina, emitido por laboratéme acreditado pelo
INMETRO de acorde com a ABNT NBE. 8094/1983
e ABNT NBR 809572015 (materal metalico
revestide e ndo revestido — corrosfio por exposicdo a
névoa salina e a atmoesfera imida saturada no minimo
2180 horas, que contenha unifio soldada em tubo de
aco industrial) avaliada conforme WBE. 5841/2015 e
NBE. ISO 4628/2015, graude empolamente d0 / 10 e
grau de enfermjamento Bi 0. Tampo (200036 30mm)
e assento (1900x325mm) em MDF de 18mm de
espessura  revestide em laminade melaminico
acabado nas bordas com PVC tipo”™ T7, fixado a
estrutura  afravés 06 chapinhas em ago medida
32x21x?mm e de parafusos auto ataraxantes.
Fechamento dos topos com ponteiras plasticas.
Almra da mesa 590mm e altura do banco 340mm.
MARCA:

17.

10 unidades

Conjunto professor:

Mesa: Laterais ¢ suporte da sala em tubo de aco de
20%x538mm em chapa 16(1 5mm}. Travessa superior
confeccionada em tubo de age seccio circular
31.75mm (1 %) chapa 16(1,5mm}. Pés em tubo de
ago secgdo circular 38mm (1 %%7) em chapa
16(1 5mm). Fechamento com ponteiras e sapatas em
polipropileno injetadas na cor cimza, fixadas a
estutura afravés de encaixe e rebites de repuxo
4 8x16mm. Nos moldes das ponteiras e sapatas da
mesa deve ser grafade o simbolo intemacional de
reciclagem, apresentando o nimere identificador do
polimero e o nome da empresa fabricante do
componente mjetado. As pecas injetadas nie devem

apresentar rebarbas, falhas de imjecdo ou partes
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cortantes. Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento anti-fermginoso que assegure resisténcia
4 comosdo em cdmara de névea salima. Solda deve
possuwir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Todos os encontros de tubos devem receber
solda em tode o perimetro de uniio. Devem ser
eliminados respingos ou imegulandade de solda,
rebarbas ¢ amedondados o5 camtes agudos.
Tampo(1200x650mm) em madeira aglomerada
(MDP) de 18mm de espessura revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressio,
0.8mm de espessura, acabamento texturizado na cor
cinza e na face inferior em chapa de balanceamento -
contra placa fendlica de 0.6mm. Fitas de bordo em
PVC com “primer”, acabamento texturizado na cor
cinza coladas com adesivo “hot melting”, dimensdes
nominais de 22mmlargura) = Imm(espessura).
Fizagdo do tampo a estrutura através de 06 porcas
garra rosca  méimea  mb(difmetro fmm e
comprimento 10mm), 06 parafisos rosca métrica
Mé(didmetro Smm), comprimento 4Tmm cabeca
panela Philips. Painel frontal em madeira
aglomerada (MDP)., com espessura de 18mm.
revestide nas duas faces em laminade melaminico de
baixa pressio — BP, acabamento frost. na cor cinza.
Dimensdes acabadas de 230mm (largura) x 111%mm
(comprimente) x 18mm (espessura) admitindo-se
tolerincias de +/- lmm para largura e comprimento e
+- 03mm para espesswra. Fixacio do painel a
estrutura através de aletas de fixacdo em mimenro de
06 chapa 14(parede 1,90mm) nas dimensdes 35x23 e
parafusos sute atarraxantes 4 8x16mm Pntura dos
elementos metalicos com tinta em po hibnda epox,
elefrostatica  brilhante, polimenizada em estufa,
espessura minima de 40 microns na cor cinza. Altura
da mesa: 760mm.

- Apresentar junto a proposta de precos o
Certificade de Conformidade do Sistema de
Gestio de Qualidade, emitido pela Assoc.
Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) cuja
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Certificadora esteja enquadrada no escopo para
certificaro SGQ. O Certificado devera conter o Selo
do Inmetro, Certificado de Cadeia de Custodia para
produtos de madeira (F5C), emitide por certificador
reccnhecide nacional ou intemnacionalmente em
nome do fabmcante do mobilidrio e relatorio de
ensaic sobre comosio e envelhecimente por
exposi¢io 4 mévoa salina, emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT
NEER 8004/1923 & ABNT NBER 8003/2015 (matenal
metalico revestido e ndo revestido — cormosdio por
exposicio 4 névoa salina e a atmosfera tumida
saturada no mimimo 2180 horas, que contenha unido
soldada em tubo de aco industrial) avaliada conforme
NBR 3841/2013 e NBR ISO 4628/2015, grau de
empolamento d0 / t0 e gran de enfermyjamento Pi 0.

Cadeira: Estmitura em tubo de ago 20, 7mm, em
chapa 14 (1.90mm). Ponteiraz e sapatas em
polipropilene injetados na cor cinza, fixadas a
estrutura através de encaixe e ping expansor. Nos
moldes das ponteiras e sapatas da cadeira deve ser
grafado o simbole intemacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero e o
nome da empresa fabricante do componente injetado.
Pintura dos elementos metilicos com tinta em po
hibrida epdxi, eletrostitica brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima de 40 microns na cor
cimza. Assento(400x430mm) e encosto (396 =x
193mm} em polipropilenc copolimero virgem e sem
cargas, injetados, moldades anatomicamente,
pigmentados na cor cinza. Fizxagiio do assento e
encosto & estrutura através de rebites de repuxo
4 3mm comprnmento 16mm. Nos moldes do assento
e encosto deve ser grafade com o simbolo
infernacional de reciclagem, apresentando o mimero
identificader de polimero e o nome da empresa
fabricante do componente mjetade. As pecas
injetadas nio devem apresentar rebarbas, falhas de
injecio ou partes cortantes. Nas partes metilicas
deve ser aplicado tratamento anti-fermiginoso que
assegure resisteéncia 4 corrosio em cimara de névoa
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salina. Solda deve possuir superficie lisa e
homogénea, ndc devende apresentar pontos
cortantes, superficies dasperas ou escomas. Todos os
encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro de wnide. Devem ser eliminadoes respingos
ou iregulanidade de solda, rebarbas e arredondados
os cantos agudos. Altura do assento ao chio 460mm.
MARCA:
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PORTARIA N2 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020

Aprova os Requisitos de Avaliagdo da Conformidade
para Modveis Escolares — Cadeiras e Mesas para
Conjunto Aluno Individual — Consolidado.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA - INMETRO,
no exercicio da competéncia que lhe foi outorgada pelos artigos 49, § 22, da Lei n2 5.966, de 11 de dezembro
de 1973, e 39, incisos | e IV, da Lei n2 9.933, de 20 de dezembro de 1999, combinado com o disposto nos
artigos 18, inciso V, do Anexo | ao Decreto n2 6.275, de 28 de novembro de 2007, e 105, inciso V, do Anexo
a Portaria n2 2, de 4 de janeiro de 2017, do entdo Ministério da Industria, Comércio Exterior e Servicos,
considerando o que determina o Decreto n?210.139, de 28 de novembro de 2019, e o que consta no Processo
SEI n? 0052600.011011/2020-10, resolve:

Objeto e ambito de aplicacao

Art. 12 Fica aprovado o Regulamento Consolidado para Méveis Escolares — Cadeiras e Mesas para
Conjunto Aluno, na forma dos Requisitos de Avaliacdao da Conformidade e das Especificagcdes para o Selo de
Identificacdo da Conformidade, fixados, respectivamente, nos Anexos | e Il, disponiveis em
http://www.inmetro.gov.br/legislacao/.

Art. 22 Os fornecedores de modveis escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno deverao
atender integralmente ao disposto no presente Regulamento.

Art. 32 Os mdveis escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno objetos deste Regulamento,
deverdo ser fabricados, importados, distribuidos e comercializados, de forma a nao oferecerem riscos que
comprometam a seguranc¢a do usudrio, independentemente do atendimento integral aos requisitos ora
publicados.

§ 12 Aplica-se o presente Regulamento aos mdveis escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno.

§ 22 Encontram-se excluidos do cumprimento das disposi¢des previstas neste Regulamento as cadeiras
escolares com superficie de trabalho acoplada.

Art. 42 A cadeia produtiva de mdveis escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno fica sujeita
as seguintes obrigacdes e responsabilidades:

| — o fabricante nacional deve fabricar e disponibilizar, a titulo gratuito ou oneroso, méveis escolares
— cadeiras e mesas para conjunto aluno conforme o disposto neste Regulamento;

Il — o importador deve importar e disponibilizar, a titulo gratuito ou oneroso, moveis escolares —
cadeiras e mesas para conjunto aluno conforme o disposto neste Regulamento; e

Il — os demais entes da cadeia produtiva e de fornecimento de médveis escolares — cadeiras e mesas
para conjunto aluno, incluindo o comércio em estabelecimentos fisicos ou virtuais, devem manter a
integridade do produto, das suas marcagdes obrigatdrias, preservando o atendimento aos requisitos deste
Regulamento.

Paragrafo Unico. Caso um ente exerca mais de uma funcdo na cadeia produtiva e de fornecimento,
entre as anteriormente listadas, suas responsabilidades sdo acumuladas.

Exigéncias Pré-Mercado
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Art. 52 Os moveis escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno, fabricados, importados,
distribuidos e comercializados em territdrio nacional, a titulo gratuito ou oneroso, devem ser submetidos,
compulsoriamente, a avaliagao da conformidade, por meio do mecanismo de certificagao, observado os
termos deste Regulamento.

§ 12 Os Requisitos de Avaliacdo da Conformidade para Mdveis Escolares — Cadeiras e Mesas para
Conjunto Aluno est3o fixados no Anexo |, disponivel em http://www.inmetro.gov.br/legislacao/.

§ 29 A certificagcdo ndo exime o fornecedor da responsabilidade exclusiva pela seguranca do produto.

§ 32 A obtencao da certificagao é condicionante para a autorizagao do uso do Selo de Identificacdo da
Conformidade nos produtos e para sua disponibilizagdo no mercado nacional.

§ 42 O modelo de Selo de Identificagdo da Conformidade aplicavel para méveis escolares — cadeiras
e mesas para conjunto aluno, encontra-se no  Anexo I, disponivel em
http://www.inmetro.gov.br/legislacao/.

Vigilancia de Mercado

Art. 62 Os moéveis escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno, objetos deste Regulamento,
estdo sujeitos, em todo o territdrio nacional, as a¢Ges de vigilancia de mercado executadas pelo Inmetro e
entidades de direito publico a ele vinculadas por convénio de delegacao.

Art. 72 Constitui infracdo a acdo ou omissao contrdria ao disposto nesta Portaria, podendo ensejar
as penalidades previstas na Lei n2 9.933, de 1999.

Art. 82 O fornecedor, quando submetido a ag¢des de vigilancia de mercado, deverd prestar ao
Inmetro, quando solicitado, as informacgdes requeridas em um prazo maximo de 15 dias.

Prazos e disposicoes transitdrias

Art. 92 Os fabricantes e importadores de moveis escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno
terdo até 26 de agosto de 2022 para adequar os seus processos, a fim de excluirem o nimero do Registro
do Selo de Identificacdo da Conformidade, conforme estabelecido no art. 42 da Portaria Inmetro n2 282, de
2020.

Art. 10. A publicacdo desta Portaria ndo implica na necessidade de que seja iniciado novo processo
de certificacdo com base nos requisitos ora consolidados.

Paragrafo uUnico. Os certificados ja emitidos deverdo apenas serem revisados, na préxima etapa de
avaliagdo, para referéncia a Portaria ora publicada.

Clausula de revogacao
Art. 11. Ficam revogados, na data de vigéncia desta Portaria:

| — Portaria Inmetro n2 164, de 10 de setembro de 2004, publicada no Diario Oficial da Unido de 13
de setembro de 2004, secdo 01, pagina 50;

Il — Portaria Inmetro n2 105, de 06 de marco de 2012, publicada no Diario Oficial da Unido de 8 de
marco de 2012, secdo 01, pagina 60;

Il — Portaria Inmetro n2 184, de 31 de marco de 2015, publicada no Diario Oficial da Unido de 1 de
abril de 2015, secdo 01, pagina 105 a 106; e

IV - inciso VIl do art. 72 e inciso VIl do art. 82 da Portaria Inmetro n2 282, de 26 de agosto de 2020,
publicada no Diario Oficial da Unido de 28 de agosto de 2020, se¢do 01, pagina 323.

Vigéncia
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Art. 12. Esta Portaria entra em vigor em 01 de fevereiro de 2021, conforme determina art. 42 do
Decreto n? 10.139/2019.

MARCOS HELENO GUERSON DE OLIVEIRA JUNIOR

Presidente



ANEXO DA PORTARIA INMETRO N2 401/2020

: ANEXO | - REQUISITOS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE PARA
MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL

INMETRO

1. OBIJETIVO

Estabelecer os critérios e procedimentos para a avaliagao da conformidade de méveis escolares —
cadeiras e mesas para conjunto aluno individual, com foco na seguranca, por meio do mecanismo
de certificacdo, visando a prevencao de acidentes no seu uso.

1.1 Agrupamento para Efeito de Certificagao

Para certificacdo do objeto deste RAC, aplica-se o conceito de familia.

2. SIGLAS

Para fins deste RAC, s3ao adotadas as siglas a seguir, complementadas pelas siglas contidas nos
documentos complementares citados no item 3 deste RAC:

RGCP Requisitos Gerais de Certificacdo de Produto

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Para fins deste RAC, sdo adotados os seguintes documentos complementares, além dos contidos no RGCP.

ABNT NBR 14006:2008 Moéveis Escolares — Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual

ABNT NBR 5426:1985 . . ~
Planos de amostragem e procedimentos na inspecao

por atributos — Procedimentos

Portaria Inmetro vigente Aprova os Requisitos Gerais de Certificagao de Produtos - RGCP

4. DEFINICOES

Para fins deste RAC, sdo adotadas as definicdes a seguir, complementada pelas definicées contidas nos
documentos complementares citados no item 3.

4.1 Classe dimensional

Faixa de estatura do usuario que determina as dimensdes adequadas do conjunto aluno.

4.2 Conjunto aluno
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Mobilidrio escolar composto por dois elementos independentes - mesa e cadeira — e uma mesma classe
dimensional.

4.3 Familia

Grupo de conjunto aluno de um mesmo modelo, compreendendo mais de uma classe dimensional,
caracterizado pelo uso dos mesmos insumos.

4.4 Nivel de Qualidade Aceitavel - NQA

Mdxima porcentagem defeituosa (ou o maximo numero de “defeitos” por cem unidades) que, para fins
de inspe¢do por amostragem, pode ser considerada satisfatéria como média de um processo.

5. MECANISMO DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE

O mecanismo de avaliacdo da conformidade para Médveis Escolares — Cadeiras e mesas para Conjunto
Aluno é a certificacdo.

6. ETAPAS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE

Este RAC estabelece 3 (trés) modelos de certificacdo distintos, cabendo ao fornecedor optar por um
deles:

a) Modelo de Certificacdo 3 -Avaliacao inicial consistindo de ensaios em amostras retiradas no
fabricante seguida de avaliacdo de manutencdo peridédica através de coleta de amostra do
produto na fabrica.

b) Modelo de Certificagdo 5 - Avaliagao inicial consistindo de ensaios em amostras retiradas no
fabricante, incluindo auditoria do Sistema de Gestdao da Qualidade - SGQ, seguida de avaliacdao
de manutencao periddica através de coleta de amostra do produto no comércio, para realizacdo
das atividades de avaliagcdo da conformidade e auditoria do SGQ.

0 Modelo de Certificagdo 1b - Ensaio de lote.

Nota: E facultado ao solicitante da certificacdo optar por um dos Modelos de Certificacio para obter o
Certificado de Conformidade, com excecdo do Modelo de Certificacdo 3, que somente é permitido para
fabricantes de méveis escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno individual, que comprovem sua
classificagdo como MEI e MPE.

6.1 Modelo de Certificagdao 3
6.1.1 Avaliagao Inicial
6.1.1.1 Solicitagao de Certificagdo

O fornecedor deve encaminhar uma solicitacdao formal ao OCP, fornecendo a documentacdo descrita no
RGCP, a denominacgao da familia do conjunto aluno, padrao dimensional a ser avaliado, o memorial
descritivo do produto e o manual de instrugcdes contendo informagdes sobre uso, manutencdo e
limpeza.

6.1.1.1.1 O memorial descritivo do produto se caracteriza pelos seguintes elementos:

a) desenhos com planta, vista frontal e lateral, cortes e detalhes (necessarios para o entendimento claro
do projeto);
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b) cotas correspondentes as dimens&es elencadas nas tabelas 1 e 2 da ABNT NBR 14006; e

C) especificagdes técnicas dos elementos construtivos estruturais, materiais, componentes, processos
de fabricacdo e acabamentos.

6.1.1.2 Andlise da Solicita¢do e da Conformidade da Documentagao

Os critérios de andlise da solicitacdo e da conformidade da documentacdao devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.

6.1.1.3 Plano de Ensaios Iniciais
Os critérios do plano de ensaios iniciais devem seguir os requisitos descritos no RGCP e neste RAC.
6.1.1.3.1 Definicdao dos ensaios a serem realizados

6.1.1.3.1.1 Os ensaios de tipo, estabelecidos na norma ABNT NBR 14006:2008, devem ser realizados em
na maior classe dimensional que compde a familia. Os ensaios de insumos, relacionados no Anexo B, sdo
extensivos a todos os componentes da mesma familia, sendo que, para cada classe dimensional adicional
desta familia, devem ser realizados os ensaios relacionados no Anexo A, de acordo com o estabelecido
no item 6.1.1.3.1.3.

6.1.1.3.1.2 As caracteristicas do memorial descritivo do produto devem ser confirmadas pelo OCP
mediante a verificacdo e comparacao com os prototipos.

6.1.1.3.1.3 A adigao de uma classe dimensional diferente, em qualquer tempo, implica em:

a) realizacdo apenas de ensaios e avaliacdes do Anexo A, para a inclusdo de classe dimensional maior
do que a que estd ensaiada completamente;

b) avaliacdo apenas dos requisitos dimensionais - item 4.2 da ABNT NBR 14006:2008 - para a inclusdo
de classe dimensional menor do que a que estd ensaiada completamente.

6.1.1.3.1.4 Os ensaios de tipo ndo podem apresentar ndo conformidades.
6.1.1.3.2 Definigao da Amostragem

A definicdo de amostragem e critérios de aceitacao e rejeicdo devem seguir as condicOes gerais expostas
no RGCP, além dos critérios definidos a seguir.

6.1.1.3.2.1 As amostras devem ser identificadas, lacradas e encaminhadas, pelo fornecedor, ao
laboratério selecionado para realizar os ensaios.
6.1.1.3.2.2 O OCP é responsdvel por garantir a aleatoriedade da amostra e deve estabelecer o

procedimento para a coleta da amostra na unidade fabril, de acordo com o estabelecido nos itens
6.1.1.3.1.1e6.1.1.3.1.2, de maneira a possibilitar a realizacdo dos ensaios conforme estabelecido neste
RAC.

6.1.1.3.2.3 As amostras devem ser coletadas de cada familia de conjunto aluno, de acordo com a tabela
a seguir. Durante a amostragem, o OCP podera solicitar componentes ou acessorios adicionais para
ensaios realizados.

6.1.1.3.2.4 O OCP deve coletar amostras de cada familia de conjunto aluno, de acordo com a tabela
a seguir. Durante a coleta, o OCP poderd solicitar componentes ou acessérios adicionais para ensaios
realizados.
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AMOSTRAGEM
Prova Contraprova | Testemunha
3 mesas + 3 3 mesas +3 3 mesas +3
tampos tampos tampos
2 cadeiras + 2 cadeiras + 2 2 cadeiras + 2
2 encostos + encostos + 2 encostos + 2
2 assentos assentos assentos

6.1.1.3.3 Definigao do Laboratério
Os critérios para a definicdo de laboratério devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.1.1.4 Tratamento de Nao Conformidades na Etapa de Avaliagao Inicial

Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo inicial devem seguir os
requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.1.5 Emissdo do Certificado de Conformidade

6.1.1.5.1 Os critérios para emissdo do Certificado de Conformidade devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP. A validade do certificado é de 3 (trés) anos.

6.1.1.5.2 O certificado emitido deve conter a descricdo das classes dimensionais da familia, conforme
o Quadro 1 a seguir:

QUADRO 1 - Notagdo dos modelos/classes dimensionais da familia no certificado

Marca Modelo (Designacao Descricao (Descricao Técnica do Cédigo de barras
Comercial do Modelo Modelo/classe dimensional ) comercial (quando

e Cdadigos de ) ) existente) de todas

referéncia comercial, - classe dimensional as classes

se existentes). dimensionais.

- material do tampo,
assento e  encosto,
material da estrutura,
tipo de
revestimento/pintura

6.1.2 Avaliacao de Manutengdo
Os critérios para avaliacdo de manutencado estdo contemplados no RGCP.

6.1.2.1 Plano de Ensaios de Manuteng¢ao
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Os critérios para o plano de ensaios de manutencado devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP
e neste RAC. Os ensaios de manutencao terdo periodicidade varidvel e devem ser realizados sempre
gue houver fatos que recomendem a sua realizacdo antes deste periodo.

Os ensaios de manutencdo terdo periodicidade varidvel e deverdo ocorrer 6 (seis) meses apds a
emissdo do certificado de conformidade. Caso o fornecedor apresente alguma ndo conformidade
durante os ensaios de manutencdo, os préximos ensaios de manutencao ocorrerdo, novamente, apds
6 (seis) meses, desde que evidencie a adocdo de a¢des corretivas adequadas as ndo conformidades
encontradas anteriormente.

Se o fornecedor ndo apresentar ndao conformidades, os préximos ensaios de manutengao deverao
ocorrer no prazo de 12 (doze) meses contados do prazo de manutenc¢ao da etapa anterior.

Caso ndo sejam apresentadas ndo conformidades, os préximos ensaios de manutengao ocorrerdao
apo6s 18 (dezoito) meses.

Nota: O espagamento entre os ensaios é de 6 (seis) meses, 12 (doze) meses ou 18 (dezoito) meses. O
aumento do espacamento esta unicamente ligado a nao identificagdo de ndao conformidades nos
ensaios de manutengdo anteriores. Neste caso, o espagamento passa a ser o imediatamente superior.
Entretanto, caso seja encontrada ndao conformidade nos ensaios de manuten¢ao subsequentes, o
espacamento é reduzido para 6 (seis) meses, reiniciando-se entdao novo ciclo. Os espacamentos de 6
(seis) e 18 (dezoito) meses sdo 0os minimos e maximos, respectivamente, possiveis entre os ensaios.

Os ensaios de manutencdo devem ser realizados na maior classe dimensional de cada familia
certificada. As demais classes dimensionais deverao satisfazer os requisitos dimensionais. Os ensaios
de manutencao estdo relacionados no Anexo C.

6.1.2.1.1 Definicdo dos Ensaios a Serem Realizados
Os ensaios de manutengao devem seguir o definido no subitem 6.1.1.3.1. deste RAC.
6.1.2.1.2 Definicao da Amostragem de Manutencgao

A definicdo de amostragem e critérios de aceitacdo e rejeicdo devem seguir as condicoes gerais
expostas no RGCP, além dos critérios definidos no subitem 6.1.1.3.2 deste RAC.

6.1.2.1.3 Defini¢ao do Laboratério
Os critérios para a definicao de laboratdrio devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.1.2.2 Tratamento de Nao Conformidades na Etapa de Avaliacao de Manutengdo

Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo de manutenc¢do devem
seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.2.3 Confirmag¢ao da Manutengao
Os critérios de confirmacdo da manutencdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.1.2.4 Avaliagao de Recertificagao

Os critérios para avaliacdo de recertificacdo estdo estabelecidos no RGCP. A Avaliacdo de
Recertificacdo deve ser realizada a cada 3 (trés) anos, devendo ser finalizada até a data de validade
do Certificado de Conformidade.
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6.2 Modelo de Certificagao 5
6.2.1 Avaliagao Inicial
6.2.1.1 Solicitagao de Certificagao

Os critérios para a solicitacdo de certificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no subitem
6.1.1.1 deste RAC.

6.2.1.2 Andlise da Solicita¢dao e da Conformidade da Documentagao

Os critérios de andlise da solicitacdo e da conformidade da documentacdo devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.

6.2.1.3 Auditoria Inicial do Sistema de Gestao

Os critérios de auditoria inicial do sistema de gestdao devem seguir os requisitos estabelecidos no
RGCP.

6.2.1.4 Plano de Ensaios Iniciais

Os critérios do plano de ensaios iniciais devem seguir os requisitos estabelecidos no subitem 6.1.1.3
deste RAC.

6.2.1.4.1 Definicdo dos ensaios a serem realizados

Os ensaios devem seguir os critérios definidos no subitem 6.1.1.3.1 deste RAC.

6.2.1.4.2 Definicdo da Amostragem

Os ensaios devem seguir os critérios definidos no subitem 6.1.1.3.2 deste RAC.

6.2.1.4.3 Defini¢dao do Laboratério

Os critérios para a definicao de laboratério devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.2.1.5 Tratamento de Nao Conformidades na Etapa de Avaliacao Inicial

Os critérios para tratamento de n3ao conformidades na etapa de avaliagdo inicial devem seguir os
requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.1.6 Emissao do Certificado de Conformidade

6.1.1.6.2 Os critérios para emissdao do Certificado de Conformidade devem seguir os requisitos
estabelecidos 6.1.1.5 desse RAC.

6.2.2 Avaliacao de Manutengdo

Os critérios para avaliacdo de manutencdo estdo contemplados no RGCP.

6.2.2.1 Auditoria de Manutencdo

Os critérios para auditoria de manutenc¢do devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.2.1.1 A Auditoria de Manutencdo deve ser realizada e concluida 1 (uma) vez a cada periodo de 12
(doze) meses, contados a partir da data de emissao do Certificado de Conformidade e deve abranger
a linha de producdo de cada familia certificada.

6.2.2.2 Plano de Ensaios de Manuteng¢ao
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Os critérios para o plano de ensaios de manutencdo devem seguir os requisitos estabelecidos no
RGCP. Os ensaios de manutencdo devem ser realizados e concluidos 1 (uma) vez a cada periodo de
12 (doze) meses, contados a partir da emissao do Certificado de Conformidade. Além disso, os ensaios
de manutencdo devem ser realizados sempre que houver fatos que recomendem a sua realizacao
antes deste periodo.

Os ensaios de manutencdo devem ser realizados na maior classe dimensional de cada linha
certificada. As demais classes dimensionais deverdo satisfazer os requisitos dimensionais. Os ensaios
de manutencao estdo relacionados no Anexo C. A realizacdo dos ensaios de manutencao deve atender
aos requisitos descritos no item 6.1.1.3.1.1 e 6.1.1.3.1.3.

6.2.2.2.1 Definicao dos Ensaios a Serem Realizados
Os ensaios de manutencdo devem seguir os requisitos estabelecidos no subitem 6.1.2.2.1 deste RAC.
6.2.2.2.2 Definicdo da Amostragem de Manutencgao

A definicdo de amostragem e critérios de aceitacdo e rejeicdo devem seguir os requisitos
estabelecidos no subitem 6.1.2.2.2 deste RAC.

6.2.2.2.3 Defini¢ao do Laboratério
Os critérios para a definicdo de laboratério devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.2.2.3 Tratamento de Nao Conformidades na Etapa de Avaliagdo de Manutengao

Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo de manutengdo devem
seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.2.4 Confirmag¢ao da Manutencao
Os critérios de confirmac¢do da manutencao devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.2.2.5 Avaliagao de Recertificagdo

Os critérios para avaliacdo de recertificacdo estdo estabelecidos no RGCP. A Avaliacdo de
Recertificacdo deve ser realizada a cada 3 (trés) anos, devendo ser finalizada até a data de validade
do Certificado de Conformidade.

6.3 MODELO DE CERTIFICAGAO 1b
6.3.1 Avaliagao Inicial
6.3.1.2 Solicitacao de Certificacao

Os critérios para a solicitacdo de certificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no subitem
6.1.1.1 deste RAC.

Nota: O lote de certificacdo é composto por produtos da mesma familia, ainda que de diferentes lotes
de fabricacdo. Cabe ao OCP identificar o tamanho do lote de certificacdo, tendo como base a definicao
de familia estabelecida neste RAC.

6.3.1.3 Andlise da Solicitacao e da Conformidade da Documentagao

Os critérios de andlise da solicitacao e da conformidade da documentacdo devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.
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6.3.1.4 Plano de Ensaios

Os critérios do plano de ensaios iniciais devem seguir os requisitos estabelecidos no subitem 6.1.1.3
deste RAC.

6.3.14.1 Definicao dos Ensaios a Serem Realizados

Os critérios para a definicdo dos ensaios devem seguir os requisitos definidos no subitem 6.1.1.3.1
deste RAC.

6.3.1.4.2 Definicao da Amostragem

Os critérios de amostragem devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP, além dos critérios
definidos na Tabela 1 deste RAC.

Tabela 1 — Ensaios

Critério De Aceitagcao
Tamanho do Lote ? Tamanho da Amostra 2 (N2 de conjuntos ndo conformes
permitidos)
Até 35.000 3 0
Acima de 35.000 13 1

Nota 1: O tamanho se refere a unidade de conjunto aluno
Nota 2: Cada amostra é composta por 3 (trés) cadeiras e 5 (cinco) mesas

Nota 3: O tamanho da amostra, por classe dimensional da familia, foi determinado conforme a norma
ABNT NBR 5426:1985, com plano de amostragem simples, distribuicao normal, nivel de inspegao S1
e NQA 4%.

6.3.1.4.3 Defini¢ao do Laboratdrio
A definicdo do laboratdrio deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.3.1.5 Emissao do Certificado de Conformidade

Os critérios para emissdo do Certificado de Conformidade devem seguir os requisitos estabelecidos no
RGCP e o subitem 6.1.1.5 deste RAC, exceto pela validade do certificado que é indeterminada.

7. TRATAMENTO DE RECLAMAGOES

Os critérios para tratamento de reclamacdes devem seguir as condicdes descritas no RGCP.

8. ATIVIDADES EXECUTADAS POR OCP ACREDITADO POR MEMBRO DO MLA DO IAF

Os critérios para atividades executadas por OCP acreditado por membro do MLA do IAF devem seguir os
requisitos estabelecidos no RGCP.
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9. TRANSFERENCIA DA CERTIFICAGAO

Os critérios para transferéncia da certificagdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

10. ENCERRAMENTO DA CERTIFICACAO

Os critérios para encerramento de Certificagdo devem seguir as condi¢des descritas no RGCP.

11. SELO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

Os critérios gerais para o Selo de Identificagdo da Conformidade estdao contemplados no RGCP e no
Anexo Il desta Portaria, devendo ser aplicado na superficie inferior do assento da cadeira e na
superficie inferior do porta-objeto, localizado sob o tampo da mesa. Caso a mesa nao tenha porta-
objeto, o Selo deve ser aplicado na superficie inferior do tampo da mesa.

12, AUTORIZAGAO PARA O USO DO SELO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

Os critérios para Autorizacdo para o Uso do Selo de Identificacdo da Conformidade devem seguir as
condigOes descritas no RGCP.

13. RESPONSABILIDADES E OBRIGAGCOES

Os critérios para responsabilidades e obriga¢cdes devem seguir as condicGes descritas no RGCP.

14. ACOMPANHAMENTO NO MERCADO

Os critérios para Acompanhamento no Mercado devem seguir as condi¢des descritas no RGCP.

15. PENALIDADES

Os critérios para aplicacdo de penalidades devem seguir as condi¢des descritas no RGCP.

16. DENUNCIAS

Os critérios para aplicacdo das denuncias devem seguir as condi¢des descritas no RGCP.
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Item da norma

ABNT NBR 14006 Requisito
Requisitos dimensionais
4.2 Dimensdes
Requisitos de acabamento e seguranca
4.1.3.2 Deformacbes de moldagem
43.1 Acabamento uniforme e livre de defeitos
43.2 Elementos removiveis sem utilizagcdo de ferramentas
433 Saliéncias, reentrancias ou perfuragdes com bordas cortantes
434 Saliéncias perfurantes
435 Respingos de solda
4.3.6 Fechamento de tubos
4.3.7 Vaos
43.8 Furos
4.3.9 Rugosidade do tampo, do assento e do encosto
4.3.10 Nivelamento dos pés
Requisitos de resisténcia mecanica e estabilidade para as mesas
6.3.1 Carga estatica vertical
6.3.2 Sustentagao de carga
6.3.3 Carga estatica horizontal
6.3.4 Impacto vertical
6.3.5 Fadiga horizontal
6.3.6 Tombamento
6.3.7 Estabilidade
Requisitos de resisténcia mecanica e estabilidade para as cadeiras
6.4.1 Carga estatica no assento
6.4.2 Carga estatica no encosto
6.4.3 Fadiga no assento
6.4.4 Fadiga no encosto
6.4.5 Impacto no assento
6.4.6 Impacto no encosto
6.4.7 Ponteiras dos pés
6.4.8.3 Estabilidade frontal e lateral
6.4.8.4 Estabilidade para tras
Requisitos de marcagao e identificagao
7.1 Tipos de informacgao

10
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7.2 Identificagcdo de forma indelével

7.3 Informacdes em local externo e visivel

Ensaios do acabamento do tampo da mesa

4311 Resisténcia a luz ultra-violeta (ABNT NBR 14535 e ABNT NBR 14006)
43.12a Brilho da superficie

43.12b Dureza do filme de revestimento

43.12c Resisténcia ao impacto

43.12d Resisténcia a abrasdo

4312e Aderéncia do filme

43.12f Resisténcia a manchas de produtos domésticos

Requisitos para pintura e tratamento das partes metalicas

43.13.1 Resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina
4.3.13.2 Espessura da camada
4.3.13.3 Aderéncia da camada

11
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ANEXO B — ENSAIOS/REQUISITOS DE INSUMOS

Item da norma Requisito
ABNT NBR
14006
Requisitos relativos a madeira
41.1.1 Origem da madeira macica
4.1.1.2 Caracteristicas da madeira macica
41.2.1 Origem da madeira dos derivados de madeira
4122 Caracteristicas minimas dos componentes de madeira compensada (qualidade de
o colagem, deterioracdo e caracteristicas das laminas)
Requisitos relativos a materiais metalicos
414 Requisitos para acos — as tolerancias dimensionais devem atender aos requisitos da
h ABNT NBR 8261 e ABNT NBR 11888.
4.3.13.1 Resisténcia a corrosdo

12
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ANEXO C — ENSAIOS/REQUISITOS DE MANUTENGAO

Item da norma

Ensaios e verificagbes

ABNT NBR
14006
Verificagao Dimensional
4.2 Critérios esséncias para conforto — dimensdes
Requisitos de acabamento e identificagao
4.3.3 Saliéncias cortantes e perfurantes
4.3.5 Respingo de solda
4.3.9 Rugosidade do tampo, assento e encosto
43.12d Resisténcia a abrasao
Ensaio de resisténcia mecanica e estabilidade da
cadeira
6.4.3 Carregamento de fadiga no assento
6.4.4 Carregamento de fadiga no encosto
6.4.7 Ponteira dos pés
Ensaio de resisténcia mecanica e estabilidade da mesa
6.3.1 Carga estatica vertical
6.3.2 Sustentacdo de carga (se aplicavel)
6.3.3 Carga estética horizontal
6.3.4 Impacto vertical
6.3.6 Tombamento
Requisitos para madeira compensada
4.1.2.2 Qualidade da colagem
Requisitos para pintura e tratamento das partes metalicas
43.13.1 Resisténcia a corrosdo
4.3.13.2 Espessura da camada
43.13.3 Aderéncia da camada

13
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I ANEXO Il - SELO DE IDENTIFICACI\O DA CONFORMIDADE
INMETRO
Fonte
Univers

Univers Black

Seguranca
'
; a e
o000l oo Compulsorio  INMETRO
Pantone 1235 Tons de Cinza
100% B 100%
80% W 90%
0,
CMYK B 70%

C2 M34Y94 KO

C2 M27 Y90 KO Seguranca

oo Compulsério iNMeTRO
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