UFG

EDITAL

PREGAO ELETRONICO SRP N2 138/2019

Data de Abertura: 14/09/2020 as 09:00h || Local: www.comprasgovernamentais.gov.br

Objeto:

Registro de Pregos para futura e eventual aquisicdo de mobilidrio, conforme condigdes e exigéncias estabelecidas neste Edital e Anexos.

Informagdes Gerais:

*Para fins de formulagao da proposta de precgos, gentileza seguir, exclusivamente, as especificacdes contidas no Anexo | - Termo de Referéncia.

**Em caso de alteracGes neste Edital, republicagbes, adiamentos, dentre outros, o acompanhamento devera ser feito através do sitio
eletréonico www.comprasgovernamentais.gov.br

Valor Total Estimado:

O valor unitario e total estimado para esta contratagdo, nos termos do art. 15 do Decreto 10.024, de 20 de setembro de 2019
possui carater sigiloso e sera tornado publico apenas e imediatamente apds o encerramento do envio de lances.

Registro de Aplicagdo Adesdo a
Precos? Decreto Vistoria? IRP? Instrumento Contratual? Tipo - julgamento?
7.174/2010?
Nota de
SIM Ndo Ndo SIM Empenho/Contrato - ver Menor Prego Unitario por item
item 15 do Edital.

DOCUMENTOS DE HABILITAGAO (VIDE ITEM 08 DO EDITAL - HABILITAGAO)*

Requisitos Basicos:

- SICAF

- Certiddo do Conselho Nacional de Justiga (CNJ)
- Certiddo do Portal da Transparéncia

- Certiddo Tribunal de Contas da Unido — TCU

- Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas (TST)
- indices de Liquidez (LG, LC, SG) superiores a 1

Requisitos Especificos (Técnicos):
- Atestado de Capacidade Técnica

- Certificados/Certificagdes/Relatérios e documentos técnicos, conforme item 5.9.19 do Edital.

* 0 detalhamento dos documentos/re isitos de habilitagcdo deve ser consultado na se¢@o do instrumento convocatdrio acima indicada.

Licitagao

A Reserva - Cota . = . . .
Exclusiva ME/EPP? Amostra? Envio da Documentagdo Original (via Correios)?
ME/EPP? :
Ampla N " A critério da N .
. .p . N3o aplicavel Somente por solicitagdo do Pregoeiro.

Participagdo contratante

Prazo para envio da proposta/documentagdo

Até 04 (quatro) horas apds a convocagdo realizada pelo(a) Pregoeiro(o) através do “Chat”.
Pedidos de Esclarecimentos:

Até as 17:00h do dia 09/09/2020 para o enderego:
pregao.dmp@ufg.br

Impugnagdes:

Até as 17:00h do dia 09/09/2020 para o endereco: pregao.dmp@ufg.br

Observagoes Gerais:

Locais de Entrega: conforme item 4 e subitens do Termo de Referéncia, Anexo | do Edital.

%u:;::::e Quantidade
de Pregoeiro(a) Oficial: E-MAIL /
serem
Licitados: Grupos/Lotes:
07 GRUPOS E
58 ITENS 06 ITENS SAULLUS EDUARDO SILVA ARAUJO pregao.dmp@ufg.br
AVULSOS

Acompanhe as sesses publicas dos Pregdes da UFG pelo enderego www.comprasgovernamentais.gov.br, selecionando as opgGes Consultas >
Pregdes > Em andamento > Cédigo UASG “153052”. O edital e outros anexos estdo disponiveis para download no Comprasnet.



https://sei.ufg.br/sei/www.comprasgovernamentais.gov.br
https://sei.ufg.br/sei/www.comprasgovernamentais.gov.br
https://sei.ufg.br/sei/pregao.dmp@ufg.br
https://sei.ufg.br/sei/pregao.dmp@ufg.br
https://sei.ufg.br/sei/www.comprasgovernamentais.gov.br

UFG

MINISTERIO DA EDUCACAO
UNIVERSIDADE FEDERAL DE GOIAS
PRO-REITORIA DE ADMINISTRACAO E FINANCAS
DEPARTAMENTO DE MATERIAL E PATRIMONIO

PROCESSO: 23070.044894/2019-30
EDITAL DE PREGAO ELETRONICO N2. 138/2019 SRP

Torna-se publico, para conhecimento dos interessados, que a Universidade Federal de Goias, por meio de sua Equipe de Pregoeiros e Apoio designada
pela Portaria N2. 0273, de 28 de Janeiro de 2020 e, situada no Departamento de Material e Patrimdnio — DMP/UFG — Campus Il Samambaia, Goiania-
Go, realizara licitacdo, para registro de pregos, na modalidade PREGAO, na forma ELETRONICA, com critério de julgamento do tipo Menor Prego
Unitdrio Por Item, nos termos da Lei n? 10.520, de 17 de julho de 2002, do Decreto n2 10.024, de 20 de setembro de 2019, do Decreto n2 7.746, de
05 de junho de 2012, do Decreto 7.892, de 23 de Janeiro de 2013, da Instrugdo Normativa SLTI/MP n2 01, de 19 de janeiro de 2010, da Instrugdo
Normativa SEGES/MP n2 03, de 26 de abril, de 2018, da Lei Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006, da Lei n? 11.488, de 15 de junho de
2007, do Decreto n° 8.538, de 06 de outubro de 2015, aplicando-se, subsidiariamente, a Lei n? 8.666, de 21 de junho de 1993, e as exigéncias
estabelecidas neste Edital.

Data da sessdo: 14/09/2020

Horario: 09:00h.

Local: Portal de Compras do Governo Federal — www.comprasgovernamentais.gov.br
UASG: 153052

1. DO OBJETO

1.1. O objeto da presente licitagdo é escolha da proposta mais vantajosa para registro de pregos para futura e eventual aquisi¢dao
de mobilidrio, conforme condigGes, especificagdes técnicas, quantidades e exigéncias estabelecidas neste Edital e em seu Anexo | - Termo de
Referéncia.

1.2. A licitagdo é composta por 07 Grupos e por 06 itens avulsos, conforme tabela constante no Termo de Referéncia, facultando-se ao
licitante a participagdo em quantos grupos forem de seu interesse, devendo oferecer proposta para todos os itens que compde cada grupo..

1.3. O critério de julgamento adotado sera o menor prego unitario por item, sendo que para efeito de classificagdo das propostas, no caso
dos grupos o sistema considerara o valor total resultante para o grupo, observadas as exigéncias contidas neste Edital e seus Anexos quanto as
especificagGes do objeto.

2. DO REGISTRO DE PRECOS

2.1. As regras referentes aos orgdos gerenciador e participantes, bem como a eventuais adesbes sGo as que constam da minuta de Ata de
Registro de Preg¢os.

3. DO CREDENCIAMENTO

3.1. O Credenciamento é o nivel basico do registro cadastral no SICAF, que permite a participagdo dos interessados na modalidade licitatdria
Pregdo, em sua forma eletronica.

3.2. O cadastro no SICAF devera ser feito no Portal de Compras do Governo Federal, no sitio www.comprasgovernamentais.gov.br, por meio
de certificado digital conferido pela Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileiras — ICP - Brasil.

3.3. O credenciamento junto ao provedor do sistema implica a responsabilidade do licitante ou de seu representante legal e a presungdo de
sua capacidade técnica para realizagdo das transagdes inerentes a este Pregdo.

3.4. O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transacées efetuadas em seu nome, assume como firmes e verdadeiras
suas propostas e seus lances, inclusive os atos praticados diretamente ou por seu representante, excluida a responsabilidade do provedor do
sistema ou do érgao ou entidade promotora da licitagdo por eventuais danos decorrentes de uso indevido das credenciais de acesso, ainda que por
terceiros.

3.5. E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais no SICAF e manté-los atualizados junto aos 6rgdos
responsaveis pela informagdo, devendo proceder, imediatamente, a corre¢do ou a alteragdo dos registros tdo logo identifique incorre¢do ou aqueles
se tornem desatualizados.

3.5.1. A ndo observancia do disposto no subitem anterior podera ensejar desclassificagdo no momento da habilitagdo.
4, DA PARTICIPACAO NO PREGAO
4.1. Poderdo participar deste pregdo os interessados cujo ramo de atividade seja compativel com o objeto deste certame, e que estejam

com Credenciamento regular no Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores — SICAF, conforme disposto no art. 92 da Instrugdo Normativa
SEGES/MP Ne 3, de 2018.

4.1.1. Os licitantes deverdo utilizar o certificado digital para acesso ao Sistema.


https://imsva91-ctp.trendmicro.com/wis/clicktime/v1/query?url=http%3a%2f%2fwww.comprasgovernamentais.gov.br&umid=430E31AC-70A7-6B05-9AA8-F59BA4DC8B50&auth=14cd2a61769b426d6a6f0362faa35895243d54fa-6e2197056396482feb6896ce169217ee94d7ae2f

4.2. Serd concedido tratamento favorecido para as sociedades cooperativas mencionadas no artigo 34 da Lei n? 11.488, de 2007 e para o
microempreendedor individual — MEI e, nos limites previstos da lei complementar n2 123, de 2006.

4.3. N&o poderdo participar desta licitagdo os interessados:

4.3.1. Proibidos de participar de licitagGes e celebrar contratos administrativos, na forma da legislagdo vigente;

4.3.2. Que ndo atendam as condigGes deste Edital e seu(s) anexo(s);

4.3.3. Estrangeiros que ndo tenham representacdo legal no Brasil com poderes expressos para receber citacdo e responder administrativa ou
judicialmente

4.3.4. Que se enquadrem nas vedagdes previstas no artigo 92 da lei n2 8.666, de 1993;

4.3.5. Que estejam sob faléncia, recuperagao judicial ou extrajudicial ou concursos de credores ou insolvéncia, em processo de dissolugdo
ou liquidagao, observado o disposto no item 8.15.1.1 deste Edital.

4.3.6. Entidades empresariais que estejam reunidas em consércio;

4.3.7. Organizagbes da Sociedade Civil de Interesse Publico - OSCIP, atuando nessa condigdo (Acdrddo n2 746/2014-TCU-Plenario).

4.4. Como condigdo para participagdo no Pregdo, a licitante assinalara “sim” ou “ndo” em campo préprio do sistema eletrénico, relativo as

seguintes declaragdes:

4.4.1. Que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n? 123, de 2006, estando apta a usufruir do tratamento
favorecido estabelecido em seus arts. 42 a 49;

4.4.1.1. Nos itens exclusivos para participagdo de microempresas e empresas de pequeno porte, a assinalagdo do campo “ndo” impedira o
prosseguimento no certame;

4.41.2. Nos itens em que a participacdo ndo for exclusiva para microempresas e empresas de pequeno porte, a assinalagdo do campo “ndo”
apenas produzirda o efeito de o licitante ndo ter direito ao tratamento favorecido previsto na Lei Complementar n2 123, de 2006, mesmo que
Microempresa, Empresa de Pequeno Porte.

4.4.2. Que esta ciente e concorda com as condigdes contidas no edital e seus anexos;

4.4.3. que cumpre plenamente os requisitos de habilitagdo definidos no edital;

4.4.4. Que inexistem fatos impeditivos para sua habilitagdo no certame, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores;

4.4.5. Que ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de 16 anos, salvo menor, a
partir de 14 anos, na condi¢do de aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIII, da Constituicdo;

4.4.6. Que a proposta foi elaborada de forma independente, nos termos da Instrugdo Normativa SLTI/MP n2 2, de 16 de setembro de 2009.
4.4.7. Que ndo possui, em sua cadeia produtiva, empregados executando trabalho degradante ou forgado, observando o disposto nos incisos

llle IV do art. 12 e noinciso Ill do art. 52 da Constituicdo Federal;

4.4.8. Que os servigos sdo prestados por empresas que comprovem cumprimento de reserva de cargos prevista em lei para pessoa com
deficiéncia ou para reabilitado da previdéncia social e que atendam as regras de acessibilidade previstas na legislagdo, conforme disposto no art. 93 da
lein28.213, de 24 de julho de 1991.

4.4.9. A declaragdo falsa relativa ao cumprimento de qualquer condigdo sujeitara o licitante as sangdes previstas em lei e neste Edital.
5. DO PREENCHIMENTO E DO ENVIO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITAGAO
5.1. Os licitantes encaminhardo, exclusivamente por meio do sistema, concomitantemente com os documentos de habilitagdo exigidos no

edital, a proposta com a descri¢do do objeto ofertado e o preco, até a data e o hordrio estabelecidos para abertura da sessdo publica, quando, entdo,
encerrar-se-a automaticamente a etapa de envio dessa documentagao.

5.2. O envio da proposta, acompanhada dos documentos de habilitagdo exigidos neste Edital, ocorrerd por meio de chave de acesso e
senha.

5.3. Os licitantes poderao deixar de apresentar os documentos de habilitagdo que constem do SICAF, assegurado aos demais licitantes o
direito de acesso aos dados constantes dos sistemas.

5.4. As Microempresas e Empresas de Pequeno Porte deverdo encaminhar a documentagdo de habilitagdo, ainda que haja alguma restricdao
de regularidade fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, § 12 da LC n2 123, de 2006.

5.5. Incumbird ao licitante acompanhar as operagGes no sistema eletrénico durante a sessdo publica do Pregdo, ficando responsdvel pelo
onus decorrente da perda de negdcios, diante da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

5.6. Até a abertura da sessdo publica, os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta e os documentos de habilitagdo anteriormente
inseridos no sistema;

5.7. N3o serd estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de classificagdo entre as propostas apresentadas, o que somente ocorrerd apos
a realizagdo dos procedimentos de negociagdo e julgamento da proposta.

5.8. Os documentos que compdem a proposta e a habilitagdo do licitante melhor classificado somente serdo disponibilizados para avaliagdo
do pregoeiro e para acesso publico apds o encerramento do envio de lances.

5.9. O licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletronico, dos seguintes campos:

5.9.1. Valor unitdrio para o item e para o grupo (valores grafados em reais com no maximo duas casas decimais), prevendo todos os custos

operacionais, encargos previdenciarios, trabalhistas, tributdrios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente na
entrega/instalagdo nas condigGes exigidas neste instrumento e, no(s) local(is) de entrega constante(s) no Anexo | — Termo de Referéncia;

5.9.2. A quantidade de unidades;
5.9.3. Marca;
5.9.4. Fabricante;

5.9.5. Modelo/versio;



5.9.6. Descri¢do detalhada do objeto, contendo as informagGes similares a do Termo de Referéncia: indicando no que for aplicavel, com a
indicagdo do fabricante, marca, modelo e outros quesitos técnicos, como o material utilizado na fabricagdo, as medidas, inclusive das chapas metalicas
utilizadas nas estruturas dos moéveis, a cor e demais caracteristicas que bem tipificam e identificam o objeto ofertado.

5.9.7. A proposta escrita devera ser elaborada em conformidade com o Modelo de Proposta de Pregos constante no Anexo VI do Edital e
devera conter:

5.9.8. Os seguintes dados da licitante: Razdo Social, endereco, telefone/Fax, nimero do CNPJ, nome do banco, o cddigo da agéncia e o
numero da conta-corrente e praga de pagamento.

5.9.9. Indicagdo da pessoa que ira intermediar a comunicagdo Contratante-Contratada, com conhecimento e poderes para decidir e resolver
toda e qualquer duvida, reclamagdo, pendéncia e/ou solicitagdo inerentes ao objeto contratado, assim como sua disponibilidade, junto a contratante,
para contatos sempre que necessarios e/ou solicitados, nos horarios comerciais e dias Uteis.

5.9.10. O prazo de validade da proposta que ndo podera ser inferior a 90 (noventa) dias, a contar da data de sua apresentagdo.

5.9.11. Prazo de entrega e montagem, que devera ser de, no maximo, até 30 (trinta) dias corridos, contados a partir do recebimento da
assinatura do contrato ou emissdo da Nota de Empenho.

5.9.12. Declaragdo de que a proponente tomou conhecimento de todas as informagdes, condigdes e local(is) de entrega.

5.9.13. Prazo de Garantia que devera ser de, no minimo, 60 (sessenta) meses a contar do recebimento definitivo.

5.9.14. Juntamente com a proposta de pregos deverao obrigatoriamente ser encaminhados os seguintes documentos:

5.9.15. Certificacdo de sustentabilidade ambiental emitida por instituicdo publica oficial ou instituicdo credenciada comprovando que a

Proponente pratica agdes sustentaveis que colaborem para a preservagido do Meio Ambiente (artigos 52 e 62 da IN N2 1 — SLTI/MPOG, de 19 de
janeiro de 2010) ou Declaragdo de Sustentabilidade Ambiental emitida pela prépria empresa licitante declarando que ela (proponente) atende as
exigéncias constantes da IN N2 1/2010 - SLTI/MPOG, podendo ser conforme modelo apresentado no Anexo IV.

5.9.16. Declaragdo que NAO estéd sob pena de interdigdo temporéria dos direitos de que trata o art. 10, da Lei n2 9.605, de 12 de fevereiro de
1998, podendo ser conforme modelo apresentado no Anexo lil.

5.9.17. Declara¢do de Sustentabilidade Ambiental emitida pela prépria empresa licitante declarando que ela (proponente) atende as
exigéncias constantes da IN N2 1/2010 — SLTI/MPOG, podendo ser conforme modelo apresentado no Anexo IV, no caso de ndo apresentar a
certificagdo prevista no item 5.9.14.

5.9.18. Termo de Garantia ON-SITE, preenchido conforme Modelo constante no Anexo Il do Edital;

5.9.18.1. No preenchimento do Termo de Garantia os fornecedores participantes desta licitacdo, sob pena de desclassificagdo, deverdo
compatibiliza-lo com as regras previstas no item 15 do Termo de Referéncia e seus subitens.

5.9.19. Os licitantes, sob pena de desclassificagdo, encaminhardo, juntamente com a proposta de precos, no campo Anexo do sistema
Comprasnet, a documentagio relacionada no Quadro abaixo , a qual deve ser enviada de acordo com o exigido para cada item/grupo desta
Licitagao:

DOCUMENTAGCAO A SER APRESENTADA JUNTAMENTE COM A PROPOSTA DE PRECOS NO SISTEMA DE COMPRAS DO GOVERNO

ITEM/GRUPO FEDERAL PARA O ITEM/GRUPO CORRESPONDENTE

ITEM 24 1 - RELATORIOS E CERTIFICADOS RELACIONADOS A ESPUMA DO MOBILIARIO:

| - Relatério (laudo) de densidade de espuma, emitido por laboratério técnico acreditado pelo INMETRO, em conformidade com a
NORMA ABNT NBR 8537:2015, determinando densidade, em nome do fabricante do produto cotado ou em nome do fornecedor
de espuma, comprovando, através de declaragdo, fornecer para a industria do produto cotado.

Il - Relatdrio (laudo), emitido por laboratério técnico acreditado pelo INMETRO de caracteristicas de queima em espuma flexivel,
conforme a NORMA ABNT NBR 9178:2015, em nome do fabricante do produto cotado ou em nome do fornecedor de espuma,
comprovando, através de declaragdo, fornecer para a industria do produto cotado.

Il - Certificado de isengdo de CFC (clorofluorcarbono) referente a espuma injetada da cadeira, emitido em nome do fabricante do
produto cotado ou em nome do fornecedor de espuma, comprovando, através de declaragdo, fornecer para a industria do
produto cotado.

1.1 - Devera ser enviado o Certificado de Acreditacdo do laboratério responsavel pela andlise (itens | e Il). A certificagdo do
laboratério, bem como o escopo de acreditagdo sera consultado no site do INMETRO

2) RELATORIOS RELACIONADOS A TINTA DO MOBILIARIO:

|- Relatério (laudo) de aderéncia de tinta em conformidade com a NORMA ABNT NBR 10443:2008, determinando espessura de
tinta, minima, de 60 micras, emitido laboratdrio acreditado pelo INMETRO, em nome do fabricante do produto cotado ou em
nome do fornecedor de tintas, comprovando, através de declaragdo, fornecer para a industria do produto cotado.

2.1 - Deverad ser enviado o Certificado de Acreditagdo do laboratdrio responsavel pela analise. A certificagdo do laboratério, bem
como o escopo de acreditagdo sera consultado no site do INMETRO.

3- CERTIFICADOS E DOCUMENTOS DE COMPROVAGAO DA LEGISLACAO DE SUSTENTABILIDADE AMBIENTAL E DE CUMPRIMENTO
DA POLITICA NACIONAL DE RESiDUOS SOLIDOS:

I- Certificado que comprove que a madeira utilizada pela industria é certificada por empresa certificadora credenciada pelo
Conselho de Manejo Florestal FSC (Selo FSC), contribuindo para a preservagdo do meio ambiente, em nome do fabricante do
produto cotado ou em nome do fornecedor de madeira, comprovando, através de declaragdo, fornecer para a industria do
produto cotado

1l- Certificado de Destinagao Final dos Residuos Industriais - CDF, emitido pelo 6rgdo estadual ou municipal responséavel pela
fiscalizagdo na localidade sede da industria proponente ou emitido por empresa/instituicdo autorizada pelo 6rgdo ambiental da
esfera competente.

II-A — O Certificado de Destinagdo Final podera ser substituido pela apresentagdo de Certificado de Certificagdo, emitido de
acordo com a NORMA ABNT NBR ISO 14001:2015 ou outro similar, desde que a certificagdo abranja em seu escopo a




apresentacdo do CDF ao organismo certificador e seja emitida por empresas/instituicbes autorizadas pelo 6rgdo ambiental e
normalizador competente.

ITEM 25;
ITEM 27;
ITEM 28;
ITEM 29.

1- Relatdrio (laudo) de aderéncia de tinta em conformidade com a NORMA ABNT NBR 10443:2008, determinando espessura de
tinta, minima, de 60 micras, emitido laboratério acreditado pelo INMETRO, em nome do fabricante do produto cotado ou em
nome do fornecedor de tintas, comprovando, através de declaragdo, fornecer para a industria do produto cotado.

1.1 - Devera ser enviado o Certificado de Acredita¢do do laboratério responsavel pela analise. A certificagdo do laboratério, bem
como o escopo de acreditagdo sera consultado no site do INMETRO.

2- Certificado de Destinag¢do Final dos Residuos Industriais - CDF, emitido pelo érgdo estadual ou municipal responsavel pela
fiscalizagdo na localidade sede da industria proponente ou emitido por empresa/instituicdo autorizada pelo érgdo ambiental da
esfera competente.

2.1 — O Certificado de Destinagdo Final podera ser substituido pela apresentagdo de Certificado de Certificagdo, emitido de
acordo com a NORMA ABNT NBR ISO 14001:2015 ou outro similar, desde que a certificagdo abranja em seu escopo a
apresentacdo do CDF ao organismo certificador e seja emitida por empresas/instituicbes autorizadas pelo 6rgdo ambiental e
normalizador competente.

3 - Certificado de conformidade com a a NORMA ABNT NBR 14006: 2008, para o item 27, exclusivamente, emitido pela prépria
ABNT ou por laboratério acreditado pelo INMETRO.

4- Certificado de conformidade relativo a NORMA ABNT NBR 16671: 2018, para o item 25, exclusivamente, emitido pela prépria
ABNT ou por laboratério acreditado pelo INMETRO.

GRUPOS 01 e
02

CERTIFICAGOES E DOCUMENTOS A SEREM APRESENTADOS PELOS FORNECEDORES PARA OS GRUPOS 01 E 02: ESTAGOES DE
TRABALHO, MESAS, GAVETEIROS E ARMARIO BAIXO DE ACORDO COM A APLICABILIDADE A CADA ITEM QUE INTEGRA CADA
GRUPO:

1- Certificado de Conformidade da Marca com a NORMA ABNT NBR 13966:2008, emitido pela ABNT (Associagdo Brasileira de
Normas Técnicas) ou por laboratdrio acreditado pelo INMETRO, para as mesas. O certificado deve abranger o modelo do
mobilidrio proposto.

1.1 - Para os itens do grupo 2 (EstagBes de Trabalho) devera ser apresentado o referido certificado que contemple o médulo/lugar
(medidas) relativo a um posto de trabalho.

2- Certificado de Conformidade da Marca com a NORMA ABNT NBR 13961:2010, emitido pela ABNT (Associacdo Brasileira de
Normas Técnicas) ou por laboratdrio acreditado pelo INMETRO, para os gaveteiros e armarios. O certificado deve abranger o
modelo do mobilidrio proposto.

3 - Relatério/Laudo/Certificado, emitido por profissional devidamente habilitado (Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Médico
do Trabalho ou Ergonomista - profissional de nivel superior com certificado de Especializacdo em Ergonomia), atestando que o
fabricante atende aos requisitos da norma regulamentadora NR17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

4 - Certificado que comprove que a madeira utilizada pela industria é certificada por empresa certificadora credenciada pelo
Conselho de Manejo Florestal FSC (Selo FSC), contribuindo para a preservacdo o meio ambiente, em nome do fabricante do
produto cotado ou em nome do fornecedor de madeira, comprovando, através de declaragdo, fornecer para a industria do
produto cotado.

5 - Relatdrio (laudo) de aderéncia de tinta em conformidade com a NORMA ABNT NBR 10443:2008, determinando espessura de
tinta, minima, de 60 micras, emitido laboratério acreditado pelo INMETRO, em nome do fabricante do produto cotado ou em
nome do fornecedor de tintas, comprovando, através de declaragdo, fornecer para a industria do produto cotado.

5.1 - Devera ser enviado o Certificado de Acreditagdo do laboratdrio responsavel pela analise. A certificagdo do laboratdrio, bem
como o escopo de acreditagdo sera consultado no site do INMETRO.

6 - Certificado de Destinagdo Final dos Residuos Industriais - CDF, emitido pelo 6rgdo estadual ou municipal responsavel pela
fiscalizagdo na localidade sede da industria proponente ou emitido por empresa/instituicdo autorizada pelo 6rgdo ambiental da
esfera competente.

6.1 - O Certificado de Destinagdo Final podera ser substituido pela apresentagdo de Certificado de Certificacdo, emitido de
acordo com a NORMA ABNT NBR ISO 14001:2015 ou outro similar, desde que a certificagdo abranja em seu escopo a
apresentacdo do CDF ao organismo certificador e seja emitida por empresas/instituicbes autorizadas pelo 6rgdo ambiental e
normalizador competente.

GRUPO 03

CERTIFICAGOES E DOCUMENTOS A SEREM APRESENTADOS PELOS FORNECEDORES PARA OS ITENS DO GRUPO 03: ARMARIOS E
BALCAO COM ARMARIOS, DE ACORDO COM A APLICABILIDADE A CADA ITEM QUE INTEGRA O GRUPO:

1 - Relatério/Laudo/Certificado, emitido por profissional devidamente habilitado (Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Médico
do Trabalho ou Ergonomista - profissional de nivel superior com certificado de Especializagdo em Ergonomia), atestando que o
fabricante atende aos requisitos da norma regulamentadora NR17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

2 - Certificado de conformidade com a NORMA ABNT NBR 13961:2010, emitido pela propria ABNT (Associacdo Brasileira de
Normas Técnicas) ou por laboratério acreditado pelo INMETRO, para os itens 02 a 08, 12 e 13.

3 - Certificado que comprove que a madeira utilizada pela industria é certificada por empresa certificadora credenciada pelo
Conselho de Manejo Florestal FSC (Selo FSC), contribuindo para a preservacdo o meio ambiente, em nome do fabricante do
produto cotado ou em nome do fornecedor de madeira, comprovando, através de declaragdo, fornecer para a industria do
produto cotado.

4 - Certificado de Destinacdo Final dos Residuos Industriais - CDF, emitido pelo érgdo estadual ou municipal responsavel pela
fiscalizagdo na localidade sede da industria proponente ou emitido por empresa/instituicdo autorizada pelo érgdo ambiental da
esfera competente.

4.1 - O Certificado de Destinagdo Final podera ser substituido pela apresentagdo de Certificado de Certificagdo, emitido de
acordo com a NORMA ABNT NBR ISO 14001:2015 ou outro similar, desde que a certificagdo abranja em seu escopo a




apresentacdo do CDF ao organismo certificador e seja emitida por empresas/instituicbes autorizadas pelo 6rgdo ambiental e
normalizador competente.

GRUPO 04

DOCUMENTOS E CERTIFICADOS A SEREM APRESENTADOS PELOS FORNECEDORES PARA O GRUPO 04- BALCOES DE
ATENDIMENTO:

1- Relatério/Laudo/Certificado, emitido por profissional devidamente habilitado (Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Médico
do Trabalho ou Ergonomista - profissional de nivel superior com certificado de Especializacdo em Ergonomia), atestando que o
fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

2- Certificado que comprove que a madeira utilizada pela industria é certificada por empresa certificadora credenciada pelo
Conselho de Manejo Florestal FSC (Selo FSC), contribuindo para a preservagdo o meio ambiente, em nome do fabricante do
produto cotado ou em nome do fornecedor de madeira, comprovando, através de declaragdo, fornecer para a industria do
produto cotado.

3 - Relatdrio (laudo) de aderéncia de tinta em conformidade com a NORMA ABNT NBR 10443:2008, determinando espessura de
tinta, minima, de 60 micras, emitido laboratério acreditado pelo INMETRO, em nome do fabricante do produto cotado ou em
nome do fornecedor de tintas, comprovando, através de declaragdo, fornecer para a industria do produto cotado.

3.1 - Devera ser enviado o Certificado de Acreditacdo do laboratdrio responsdvel pela andlise. A certificagdo do laboratério, bem
como o escopo de acreditagdo sera consultado no site do INMETRO.

4 - Certificado de Destinagdo Final dos Residuos Industriais - CDF, emitido pelo érgdo estadual ou municipal responsavel pela
fiscalizagdo na localidade sede da industria proponente ou emitido por empresa/instituicdo autorizada pelo 6rgdo ambiental da
esfera competente.

4.1 - O Certificado de Destinagdo Final podera ser substituido pela apresentagdo de Certificado de Certificagdo, emitido de acordo
com a NORMA ABNT NRB ISO 14001: 2015 ou outro similar, desde que a certificagdo abranja em seu escopo a apresentagdo do
CDF ao organismo certificador e seja emitida por empresas/instituicbes autorizadas pelo érgdo ambiental e normalizador
competente.

GRUPO 05

DOCUMENTOS E CERTIFICAGOES A SEREM APRESENTADOS PELOS FORNECEDORES PARA O GRUPO 05- CADEIRAS E
POLTRONAS:

1- Certificado de conformidade com a NORMA ABNT NBR 13962:2018 Versdo Corrigida : 2018 — emitido pela propria ABNT
(Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou por laboratdrio acreditado pelo INMETRO, referente a cadeiras para escritério. O
certificado devera contemplar os modelos ofertados em, no minimo, 06 itens do grupo.

2- Relatério/Laudo/Certificado, emitido por profissional devidamente habilitado (Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Médico
do Trabalho ou Ergonomista - profissional de nivel superior com certificado de Especializagdo em Ergonomia), atestando que o
fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

3- Relatério (laudo) de Resisténcia ao esgargamento NORMA ABNT NBR 9925:2009) ou resisténcia ao rasgo (ASTM D2261),
emitido por laboratério técnico acreditado pelo INMETRO, em nome do fabricante do produto cotado ou em nome do fornecedor
do revestimento das cadeiras, comprovando, através de declaragdo, fornecer para a industria do produto cotado.

3.1. Deverd ser enviado o Certificado de Acreditagdo do laboratério responsavel pela analise. A certificagdo do laboratério, bem
como o escopo de acreditagdo sera consultado no site do INMETRO.

4- ESPUMA:

| - Relatdrio (laudo) de densidade de espuma, emitido por laboratério técnico acreditado pelo INMETRO, em conformidade com a
NORMA ABNT NBR 8537:2015, determinando densidade, em nome do fabricante do produto cotado ou em nome do fornecedor
de espuma, comprovando, através de declaragao, fornecer para a industria do produto cotado.

Il - Relatdrio (laudo), emitido por laboratério técnico acreditado pelo INMETRO de caracteristicas de queima em espuma flexivel,
conforme a NORMA ABNT NBR 9178:2015, em nome do fabricante do produto cotado ou em nome do fornecedor de espuma,
comprovando, através de declaragdo, fornecer para a industria do produto cotado.

Il - Certificado de isengdo de CFC (clorofluorcarbono) referente a espuma injetada da cadeira, emitido em nome do fabricante do
produto cotado ou em nome do fornecedor de espuma, comprovando, através de declaragdo, fornecer para a industria do
produto cotado.

4.1 - Devera ser enviado o Certificado de Acreditagdo do laboratdrio responsdvel pelas andlises descritas nos itens | e Il. A
certificagdo do laboratério, bem como o escopo de acreditagdo serd consultado no site do INMETRO.

5- Relatdrio (laudo) de aderéncia de tinta em conformidade com a NORMA ABNT NBR 10443:2008, determinando espessura de
tinta, minima, de 60 micras,emitido laboratério acreditado pelo INMETRO, em nome do fabricante do produto cotado ou em
nome do fornecedor de tintas, comprovando, através de declaragdo, fornecer para a industria do produto cotado.

5.1 - Devera ser enviado o Certificado de Acreditagdo do laboratdrio responsavel pela analise. A certificagdo do laboratdrio, bem
como o escopo de acreditagdo sera consultado no site do INMETRO.

6 - Certificado que comprove que a madeira utilizada pela industria é certificada por empresa certificadora credenciada pelo
Conselho de Manejo Florestal FSC (Selo FSC), contribuindo para a preservagdo o meio ambiente, em nome do fabricante do
produto cotado ou em nome do fornecedor de madeira, comprovando, através de declaragdo, fornecer para a industria do
produto cotado.

7- Certificado de Destinagao Final dos Residuos Industriais - CDF, emitido pelo drgdo estadual ou municipal responsdvel pela
fiscalizagdo na localidade sede da industria proponente ou emitido por empresa/instituicdo autorizada pelo 6rgdo ambiental da
esfera competente.

7.1 - O Certificado de Destinagdo Final podera ser substituido pela apresentacdo de Certificado de Certificagdio ABNT NRB ISO
14001: 2015 ou outro similar, desde que a certificagdo abranja em seu escopo a apresenta¢do do CDF ao organismo certificador e
seja emitida por empresas/instituigdes autorizadas pelo 6rgdo ambiental e normalizador competente.




GRUPO 06 DOCUMENTOS E CERTIFICACOES A SEREM APRESENTADOS PELOS FORNECEDORES PARA OS ITENS DO GRUPO 06: POLTRONAS E
SOFAS:

1 - Relatério/Laudo/Certificado, emitido por profissional devidamente habilitado (Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Médico
do Trabalho ou Ergonomista - profissional de nivel superior com certificado de Especializagdo em Ergonomia), atestando que o
fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

2 - Relatério (laudo) de Resisténcia ao esgarcamento (NORMA ABNT NBR 9925:2009) ou resisténcia ao rasgo (ASTM D2261),
emitido por laboratério técnico acreditado pelo INMETRO, em nome do fabricante do produto cotado ou em nome do fornecedor
do revestimento das cadeiras, comprovando, através de declaragdo, fornecer para a industria do produto cotado.

2.1 - Devera ser enviado o Certificado de Acreditagdo do laboratdrio responsavel pela analise. A certificagdo do laboratério, bem
como o escopo de acreditagdo sera consultado no site do INMETRO.

3 - ESPUMA:

| - Relatdrio (laudo) de densidade de espuma, emitido por laboratério técnico acreditado pelo INMETRO, em conformidade com a
NORMA ABNT NBR 8537:2015, determinando densidade, em nome do fabricante do produto cotado ou em nome do fornecedor
de espuma, comprovando, através de declaragdo, fornecer para a industria do produto cotado.

Il - Relatdrio (laudo), emitido por laboratério técnico acreditado pelo INMETRO de caracteristicas de queima em espuma flexivel,
conforme a NORMA ABNT NBR 9178:2015, em nome do fabricante do produto cotado ou em nome do fornecedor de espuma,
comprovando, através de declaragdo, fornecer para a industria do produto cotado.

Il - Certificado de isengdo de CFC (clorofluorcarbono) referente a espuma injetada para o(s) item (ns) correspondente, emitido
em nome do fabricante do produto cotado ou em nome do fornecedor de espuma, comprovando, através de declaragdo, fornecer
para a industria do produto cotado.

3.1 - Devera ser enviado o Certificado de Acreditagdo do laboratdrio responsavel pela andlise (itens | e Il). A certificagdo do
laboratério, bem como o escopo de acreditagdo sera consultado no site do INMETRO.

4 - Relatdrio (laudo) de aderéncia de tinta em conformidade com a NORMA ABNT NBR 10443:2008, determinando espessura de
tinta, minima, de 60 micras, emitido laboratério acreditado pelo INMETRO, em nome do fabricante do produto cotado ou em
nome do fornecedor de tintas, comprovando, através de declaragdo, fornecer para a industria do produto cotado.

4.1 - Devera ser enviado o Certificado de Acreditagdo do laboratdrio responsavel pela analise. A certificagdo do laboratdrio, bem
como o escopo de acreditagdo sera consultado no site do INMETRO.

5 - Certificado que comprove que a madeira utilizada pela industria é certificada por empresa certificadora credenciada pelo
Conselho de Manejo Florestal FSC (Selo FSC), contribuindo para a preservacdo o meio ambiente, em nome do fabricante do
produto cotado ou em nome do fornecedor de madeira, comprovando, através de declaragdo, fornecer para a industria do
produto cotado.

6- Certificado de Destinagao Final dos Residuos Industriais - CDF, emitido pelo drgdo estadual ou municipal responsavel pela
fiscalizagdo na localidade sede da industria proponente ou emitido por empresa/instituicdo autorizada pelo érgdo ambiental da
esfera competente.

6.1 - O Certificado de Destinagdo Final podera ser substituido pela apresentacdo de Certificado de Certificagdo, emitido de
acordo com a NORMA ABNT NRB ISO 14001: 2015 ou outro similar, desde que a certificagdo abranja em seu escopo a
apresentacdo do CDF ao organismo certificador e seja emitida por empresas/instituicbes autorizadas pelo 6rgdo ambiental e
normalizador competente.

DOCUMENTOS E CERTIFICACOES A SEREM APRESENTADOS PELOS FORNECEDORES PARA OS ITENS DO GRUPO 07:

1 - Relatério (laudo) de aderéncia de tinta em conformidade com a NORMA ABNT NBR 10443:2008, determinando espessura de
tinta, minima, de 60 micras, emitido laboratdrio acreditado pelo INMETRO, em nome do fabricante do produto cotado ou em

GRUPO 07 R . ~ S
nome do fornecedor de tintas, comprovando, através de declaragdo, fornecer para a industria do produto cotado.
2 - Devera ser enviado o Certificado de Acreditagdo do laboratdrio responsavel pela analise. A certificagdo do laboratério, bem
como o escopo de acreditagdo sera consultado no site do INMETRO
5.9.20. Documentos complementares a proposta de precos (catalogos, folders, contratos de fornecimento, notas fiscais e entre outros),
poderio ser solicitados a fim de dirimir/sanar dividas em relagdo ao objeto ofertado.
5.9.21. Propostas eletrénicas e/ou escritas com expressdes como: “conforme edital”; “atende a todas as exigéncias do edital”; “atende ao
edital” poderdo ser desclassificadas, assim como aquelas que indicarem mais de uma marca ou seguidas das expressdes “ou similar”; “ou
equivalente”.
5.10. As informagdes contidas na proposta eletronica deverdo ser contempladas na proposta escrita. Caso haja diferenga entre ambas,
sera considerada, para todos os fins, a proposta eletronica.
5.11. O prazo para envio de proposta e, se necessario, dos documentos complementares, adequados ao ultimo lance ofertado apés a
etapa de negociagdo do pregao eletronico sera de 04 (quatro) horas.
5.12. A proposta final do licitante declarado vencedor apds negociagdo devera ser elaborada em conformidade com o Modelo de Proposta

de Pregos constante do Anexo VI do Edital desta Licitagdo, devera ser encaminhada no prazo indicado pelo pregoeiro no Chat da Sessdo Publica
e deverad ser redigida em lingua portuguesa, datilografada ou digitada, em uma via, sem emendas, rasuras, entrelinhas ou ressalvas, devendo a ultima
folha ser assinada, preferencialmente com assinatura digital, e as demais rubricadas pelo licitante ou seu representante legal.

5.13. Caso a proposta ndo seja preenchida com todos os dados constantes no modelo de proposta constante no Anexo VI do Edital desta
Licitagdo ou ndo guarde compatibilidade com o mesmo o pregoeiro podera solicitar a adequagdo da proposta via chat.

5.14. Na situagdo descrita no subitem anterior a empresa devera fazer os ajustes no prazo de 04 ( quatro) horas, a contar da convocagio
no chat, sob pena de desclassificagao se nao o fizer.

5.15. A proposta final devera ser documentada nos autos e sera levada em consideragdo no decorrer da execugdo do contrato e aplicagdo de
eventual san¢do a Contratada, se for o caso.




5.15.1. Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta, tais como marca, modelo, tipo, fabricante e procedéncia, etc, vinculam a
Contratada.

5.16. Os pregos deverdo ser expressos em moeda corrente nacional, o valor unitario em algarismos e o valor global em algarismos e por
extenso (art. 52 da Lei n2 8.666/93).

5.16.1. Ocorrendo divergéncia entre os pregos unitarios e o precgo global, prevalecerdo os primeiros; no caso de divergéncia entre os valores
numeéricos e os valores expressos por extenso, prevalecerdo estes ultimos.

5.17. A oferta devera ser firme e precisa, limitada, rigorosamente, ao objeto deste Edital, sem conter alternativas de prego ou de qualquer
outra condigdo que induza o julgamento a mais de um resultado, sob pena de desclassificagdo.

5.18. A proposta devera obedecer aos termos deste Edital e seus Anexos, ndo sendo considerada aquela que ndo corresponda as
especificagGes ali contidas ou que estabelega vinculo a proposta de outro licitante.

5.19. Nos valores propostos estardo inclusos todos os custos operacionais, encargos previdenciarios, trabalhistas, tributarios, comerciais e
quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente no fornecimento dos bens.

5.20. Os pregos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serdao de exclusiva responsabilidade do licitante, ndo lhe
assistindo o direito de pleitear qualquer alterag¢do, sob alegagcao de erro, omissdao ou qualquer outro pretexto.

5.21. A UFG utiliza o SEI - SISTEMA ELETRONICO DE INFORMAGOES para assinatura de seus contratos administrativos e de suas Atas de

Registros de Pregos, desta forma os fornecedores que vierem a vencer os itens/grupos desta licitagdo deverdo providenciar obrigatoriamente
previamente a assinatura da Ata ou contrato respectivo o seu cadastramento no SEI/UFG, conforme orienta¢des constantes do Anexo V do Edital
desta Licitagdo.

5.22. Os licitantes devem respeitar os precos maximos estabelecidos nas normas de regéncia de contratagdes publicas federais, quando
participarem de licitagdes publicas (Acérddo n2 1455/2018 -TCU - Plenério);

5.22.1. O descumprimento das regras supramencionadas pela Administragdo por parte dos contratados pode ensejar a fiscalizagdo do Tribunal
de Contas da Unido e, apds o devido processo legal, gerar as seguintes consequéncias: assinatura de prazo para a adogdo das medidas necessarias ao
exato cumprimento da lei, nos termos do art. 71, inciso IX, da Constituicdo; ou condena¢do dos agentes publicos responsdveis e da empresa
contratada ao pagamento dos prejuizos ao erdrio, caso verificada a ocorréncia de superfaturamento por sobreprego na execug¢do do contrato.

6. DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS E FORMULAGAO DE LANCES

6.1. A abertura da presente licitagdo dar-se-a4 em sessdo publica, por meio de sistema eletrénico, na data, horario e local indicados neste
Edital.

6.2. O Pregoeiro verificara as propostas apresentadas, desclassificando desde logo aquelas que ndo estejam em conformidade com os
requisitos estabelecidos neste Edital, contenham vicios insandveis ou ndo apresentem as especificagdes técnicas exigidas no Termo de Referéncia.
6.2.1. Também serd desclassificada a proposta que identifique o licitante.

6.2.2. A desclassificagdo serd sempre fundamentada e registrada no sistema, com acompanhamento em tempo real por todos os
participantes.

6.2.3. A ndo desclassificagdo da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo em sentido contrario, levado a efeito na fase de aceitagdo.
6.3. O sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente estas participardo da fase de lances.

6.4. O sistema disponibilizara campo préprio para troca de mensagem entre o Pregoeiro e os licitantes (chat).

6.5. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente por meio de sistema eletronico, sendo
imediatamente informados do seu recebimento e do valor consignado no registro.

6.5.1. O lance serad ofertado pelo valor unitdrio do item, sendo que para efeito de classificagéo das propostas o sistema considerard, no
caso dos grupos 01 a 07, o valor total resultante da soma total dos valor dos itens do grupo.

6.5.2. para os itens avulsos desta licitagdo ( itens: 24, 25, 26, 27, 28 e 29, o lance serd pelo valor unitdrio do item.

6.6. Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observando o hordrio fixado para abertura da sessdo e as regras estabelecidas no
Edital.

6.7. O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ao ultimo por ele ofertado e registrado pelo sistema

6.8. O intervalo entre os lances enviados pelo mesmo licitante ndo podera ser inferior a vinte (20) segundos e o intervalo entre lances ndo

podera ser inferior a trés (3) segundos (IN n2 3, de 4 de outubro de 2013).

6.9. Sera adotado para o envio de lances no pregdo eletrénico o modo de disputa “aberto e fechado”, em que os licitantes apresentardo
lances publicos e sucessivos, com lance final e fechado.

6.10. A etapa de lances da sessdo publica terd duragdo inicial de quinze minutos. Apds esse prazo, o sistema encaminhard aviso de
fechamento iminente dos lances, apds o que transcorrera o periodo de tempo de até dez minutos, aleatoriamente determinado, findo o qual sera
automaticamente encerrada a recepgao de lances.

6.11. Encerrado o prazo previsto no item anterior, o sistema abrira oportunidade para que o autor da oferta de valor mais baixo e os das
ofertas com precgos até dez por cento superiores aquela possam ofertar um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual sera sigiloso até o
encerramento deste prazo.

6.12. N&o havendo pelo menos trés ofertas nas condi¢cdes definidas neste item, poderdo os autores dos melhores lances subsequentes, na
ordem de classificagdo, até o maximo de trés, oferecer um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual sera sigiloso até o encerramento deste
prazo.

6.13. Apds o término dos prazos estabelecidos nos itens anteriores, o sistema ordenard os lances segundo a ordem crescente de valores.

6.14. Ndo havendo lance final e fechado classificado na forma estabelecida nos itens anteriores, havera o reinicio da etapa fechada, para que
os demais licitantes, até o maximo de trés, na ordem de classificagdo, possam ofertar um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual serd
sigiloso até o encerramento deste prazo.

6.15. Podera o pregoeiro, auxiliado pela equipe de apoio, justificadamente, admitir o reinicio da etapa fechada, caso nenhum licitante
classificado na etapa de lance fechado atender as exigéncias de habilitagao.



6.16. N&o serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido e registrado em primeiro lugar.

6.17. Durante o transcurso da sessdo publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do valor do menor lance registrado, vedada a
identificagdo do licitante.

6.18. No caso de desconexdo com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Pregdo, o sistema eletronico poderd permanecer
acessivel aos licitantes para a recepgdo dos lances.

6.19. Quando a desconexdo do sistema eletronico para o pregoeiro persistir por tempo superior a dez minutos, a sessdo publica sera
suspensa e reiniciada somente apds decorridas vinte e quatro horas da comunicagdo do fato pelo Pregoeiro aos participantes, no sitio eletrénico
utilizado para divulgagdo.

6.20. O Critério de julgamento adotado sera o menor prego unitario por item, sendo que no caso dos grupos para efeito de classificacdo das
propostas o sistema considerara o valor resultante da soma total dos valores dos itens, conforme definido neste Edital e seus anexos.

6.21. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta.

6.22. Em relagdo a itens ndo exclusivos para participagdo de microempresas e empresas de pequeno porte, uma vez encerrada a etapa de

lances, sera efetivada a verificagdo automatica, junto a Receita Federal, do porte da entidade empresarial. O sistema identificard em coluna prdpria as
microempresas e empresas de pequeno porte participantes, procedendo a comparagdo com os valores da primeira colocada, se esta for empresa de
maior porte, assim como das demais classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos arts. 44 e 45 da LC n2 123, de 2006, regulamentada pelo
Decreto n2 8.538, de 2015.

6.23. Nessas condi¢des, as propostas de microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrarem na faixa de até 5% (cinco por
cento) acima da melhor proposta ou melhor lance serdo consideradas empatadas com a primeira colocada.

6.24. A melhor classificada nos termos do item anterior tera o direito de encaminhar uma ultima oferta para desempate, obrigatoriamente
em valor inferior ao da primeira colocada, no prazo de 5 (cinco) minutos controlados pelo sistema, contados apds a comunicagdo automdtica para
tanto.

6.25. Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou ndo se manifeste no prazo estabelecido, serdo
convocadas as demais licitantes microempresa e empresa de pequeno porte que se encontrem naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem
de classificagdo, para o exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem anterior.

6.26. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrem nos intervalos
estabelecidos nos subitens anteriores, serd realizado sorteio entre elas para que se identifique aquela que primeiro podera apresentar melhor oferta.
6.27. S6 podera haver empate entre propostas iguais (ndo seguidas de lances), ou entre lances finais da fase fechada do modo de disputa
aberto e fechado.

6.28. Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate sera aquele previsto no art. 32, § 29, da Lei n2 8.666, de
1993, assegurando-se a preferéncia, sucessivamente, aos bens produzidos:

6.28.1. no pais;

6.28.2. por empresas brasileiras;

6.28.3. por empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;

6.28.4. por empresas que comprovem cumprimento de reserva de cargos prevista em lei para pessoa com deficiéncia ou para reabilitado da
Previdéncia Social e que atendam as regras de acessibilidade previstas na legislagdo.

6.29. Persistindo o empate, a proposta vencedora sera sorteada pelo sistema eletrénico dentre as propostas ou os lances empatados.

6.30. Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo publica, o pregoeiro devera encaminhar, pelo sistema eletronico, contraproposta ao

licitante que tenha apresentado o melhor prego, para que seja obtida melhor proposta, vedada a negociagdo em condigGes diferentes das previstas
neste Edital.

6.30.1. A negociagdo sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais licitantes.

6.30.2. O pregoeiro solicitard ao licitante melhor classificado que, no prazo de 04 (quatro) horas, envie a proposta adequada ao ultimo lance
ofertado apds a negociacdo realizada, acompanhada, se for o caso, dos documentos complementares, quando necessarios a confirmagdo daqueles
exigidos neste Edital e ja apresentados.

6.31. ApOs a negociagdo do prego, o Pregoeiro iniciara a fase de aceitagdo e julgamento da proposta.
7. DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA.
7.1. Encerrada a etapa de negociagdo, o pregoeiro examinara a proposta classificada em primeiro lugar quanto a adequagdo ao objeto e a

compatibilidade do preco em relagdo ao maximo estipulado para contratagdo neste Edital e em seus anexos, observado o disposto no paragrafo tnico
doart. 72 e no § 92 do art. 26 do Decreto n.2 10.024/2019.

7.2. O licitante qualificado como produtor rural pessoa fisica deverd incluir, na sua proposta, os percentuais das contribui¢des previstas no
art. 176 da Instrugdo Normativa RFB n. 971, de 2009, em razdo do disposto no art. 184, inciso V, sob pena de desclassificagdo.

7.3. Sera desclassificada a proposta ou o lance vencedor, apresentar prego final superior ao preco méaximo fixado (Acérddo n2 1455/2018 -
TCU - Plenario), desconto menor do que o minimo exigido ou que apresentar prego manifestamente inexequivel.

7.4. Considera-se inexequivel a proposta que apresente precos global ou unitarios simbdlicos, irrisérios ou de valor zero, incompativeis com
os pregos dos insumos e saldrios de mercado, acrescidos dos respectivos encargos, ainda que o ato convocatério da licitagdo ndo tenha estabelecido
limites minimos, exceto quando se referirem a materiais e instalagdes de propriedade do proprio licitante, para os quais ele renuncie a parcela ou a
totalidade da remuneragdo.

7.5. Qualquer interessado podera requerer que se realizem diligéncias para aferir a exequibilidade e a legalidade das propostas, devendo
apresentar as provas ou os indicios que fundamentam a suspeita;

7.6. Na hipétese de necessidade de suspensdo da sessao publica para a realizagdo de diligéncias, com vistas ao saneamento das
propostas, a sessdao publica somente podera ser reiniciada mediante aviso prévio no sistema com, no minimo, vinte e quatro horas de
antecedéncia, e a ocorréncia sera registrada em ata;

7.7. Pregoeiro podera convocar o licitante para enviar documento digital complementar, por meio de funcionalidade disponivel no
sistema, no prazo de 04 (quatro) horas,sob pena de nio aceitacdo da proposta.



7.7.1. O prazo estabelecido pelo Pregoeiro poderd ser prorrogado por solicitacdo do licitante devidamente justificada, recebida antes de
finalizar o prazo anteriormente estabelecido e, formalmente aceita pelo Pregoeiro.

7.7.2. Dentre os documentos passiveis de solicitagdo pelo Pregoeiro, destacam-se os que contenham as caracteristicas do material ofertado,
tais como marca, modelo, tipo, fabricante e procedéncia, além de outras informacgGes pertinentes, a exemplo de catalogos, folhetos ou propostas,
encaminhados por meio eletrdnico, ou, se for o caso, por outro meio e prazo indicados pelo Pregoeiro, sem prejuizo do seu ulterior envio pelo sistema
eletrdnico, sob pena de ndo aceitagdo da proposta.

7.7.3. Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Pregoeiro examinard a proposta ou lance subsequente, e, assim sucessivamente,
na ordem de classificagdo.

7.8. As propostas serdo submetidas a avaliagdo da equipe técnica da UFG com o intuito de comprovagdo das exigéncias e especificagdes
técnicas apresentadas. O objeto ofertado e reprovado pelo parecer técnico culminara com a desclassificagdo automatica da correspondente proposta
de pregos.

7.9. Para embasar o parecer técnico e, a critério do Requisitante, poderdo ser solicitadas amostras.

7.9.1. Caso a compatibilidade com as especificagdes demandadas, sobretudo quanto a padrdes de qualidade e desempenho, ndo possa ser
aferida pelos meios previstos nos subitens acima, o Pregoeiro exigira que o licitante classificado em primeiro lugar apresente amostra, sob pena de
ndo aceitagao da proposta.

7.9.2. O prazo para envio ou apresenta¢do das amostras sera de no maximo 10 (dez) dias uteis ou aquele estabelecido pelo pregoeiro no
chat.

7.9.3. Em cada amostra entregue e/ou apresentada devera conter o nome da Licitante, n2 do pregio e nimero do respectivo item;

7.9.4. As amostras apresentadas deverdo caracterizar fielmente os méveis ofertados (marca, modelo, cor etc). Caso seja apontado no

“Termo de Avaliagdo de Amostra ( Modelo consta do Anexo IX deste Edital)” apds a analise da amostra realizada com observancia do Check-List de
avaliacdo das amostras, constante do Anexo X deste edital, que elas ndo correspondem, parcial ou totalmente, ao mobiliario ofertado ou que ndao
condizem com as especificac6es técnicas do Anexo | deste Edital, a proposta de pregos sera desclassificada pelo pregoeiro.

7.9.5. Local para entrega ou apresentacdo das amostras: Departamento de Material e Patrimdnio — DMP/UFG, localizado na Av. Esperanca
(Alameda Flamboyant), Campus Il — Samambaia, Goidnia — Goias, CEP 74690-900, A/C Pregoeiro: SAULLUS EDUARDO SILVA ARAUJO; E-MAIL:
pregao.dmp@ufg.br Telefone: (62) 3521-1380.

7.9.6. Podera ser estabelecido outro local para anadlise das amostras, a critério da Unidade Requisitante. Qualquer alteracdo sera
comunicada via mensagem no ComprasNet, estabelecendo o local, data e horario.

7.9.6.1. A presenga de interessados durante a analise da amostra é facultativa, incluindo a empresa que tera a amostra analisada e os demais
licitantes.

7.9.6.2. Sendo a(s) amostra(s) apresentada(s) reprovada(s), o Pregoeiro analisara a aceitabilidade da proposta classificada sequente. Seguir-se-a
com a verificagdo da(s) amostra(s) e, assim, sucessivamente, até a verificagdo de uma que atenda as especificagdes constantes deste edital.

7.9.7. Os custos de envio e recolhimento dos exemplares ficardo exclusivamente a cargo do proponente.

7.9.8. A equipe técnica tera um prazo de cinco dias Uteis para apresentar seu relatério/Parecer Técnico ao(a) Pregoeiro(a), podendo solicitar

prorrogacgdo deste prazo mediante solicitagdo escrita.

7.9.9. No caso de ndo haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na entrega, sem justificativa aceita pelo Pregoeiro, ou havendo entrega de
amostra fora das especificagdes previstas neste Edital, a proposta do licitante sera recusada e o Pregoeiro analisard a aceitabilidade da proposta ou
lance ofertado pelo préximo classificado. Seguir-se-a com a verificagdo da(s) amostra(s), observada a ordem de classificagdo dos licitantes, até a
verificagdo de uma que atenda as especificagdes constantes deste instrumento e seus anexos.

7.9.10. Os exemplares colocados a disposi¢cdo da Administragao serdo tratados como protétipos, podendo ser manuseados, abertos e
testados pela equipe técnica responsavel pela analise, ndo gerando direito a ressarcimento.

7.9.11. Os licitantes deverdo colocar a disposi¢do da Administragdo todas as condigGes indispensdveis a realizagdo de testes.

7.9.12. Se a(s) amostra(s) apresentada(s) pelo primeiro classificado ndo for(em) aceitavel(eis), o Pregoeiro analisara a aceitabilidade da

proposta ou lance ofertado pelo segundo classificado. Seguir-se-a com a verificagdo da(s) amostra(s) e, assim, sucessivamente, até a verificacdo de
uma que atenda as especificagdes constantes deste edital.

7.9.12.1. Os resultados das avaliagdes serdo divulgados por meio de mensagem no sistema.

7.9.12.2. Ap6s a divulgagdo do resultado final da licitagdo, as amostras entregues deverdo ser recolhidas pelos licitantes no prazo de até 30
(trinta) dias, apés o qual poderao ser destinadas pela Administra¢do da UFG para uso de suas Unidades e 6rgdos, sem direito a ressarcimento.

7.10. Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Pregoeiro examinara a proposta ou lance subsequente, e, assim sucessivamente,
na ordem de classificagdo.

7.11. Havendo necessidade, o Pregoeiro suspendera a sessao, informando no “chat” a nova data e horario para a sua continuidade.

7.12. O Pregoeiro podera encaminhar, por meio do sistema eletrénico, contraproposta ao licitante que apresentou o lance mais vantajoso,
com o fim de negociar a obten¢do de melhor precgo, vedada a negociagdo em condigcGes diversas das previstas neste Edital.

7.12.1. Também nas hipoteses em que o Pregoeiro ndo aceitar a proposta e passar a subsequente, poderd negociar com o licitante para que
seja obtido preco melhor.

7.12.2. A negociagdo sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais licitantes.

7.13. Nos itens ndo exclusivos para a participacdo de microempresas e empresas de pequeno porte, sempre que a proposta nao for aceita, e

antes de o Pregoeiro passar a subsequente, havera nova verificagdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos 44 e
45 da LC n2 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida, se for o caso.

7.14. Encerrada a analise quanto a aceita¢do da proposta, o pregoeiro verificara a habilitagdo do licitante, observado o disposto neste
Edital.

8. DA HABILITACAO

8.1. Como condigdo prévia ao exame da documentagdo de habilitagdo do licitante detentor da proposta classificada em primeiro lugar, o

Pregoeiro verificard o eventual descumprimento das condi¢Ges de participagdo, especialmente quanto a existéncia de sangdo que impega a



participagdo no certame ou a futura contratagdo, mediante a consulta aos seguintes cadastros:

a) SICAF;

b)Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas — CEIS, mantido pela Controladoria-Geral da Unido.

c)Cadastro Nacional de Condenagdes Civeis por Atos de Improbidade Administrativa, mantido pelo Conselho Nacional de Justiga.

d)Lista de Inidéneos, e o Cadastro Integrado de Condenagdes por llicitos Administrativos- CADICON, mantidos pelo Tribunal de Contas da Unido - TCU;

8.2. Para a consulta de licitantes pessoa juridica podera haver a substituigdo das consultas das alineas “b”, “c” e “d” acima pela Consulta
Consolidada de Pessoa Juridica do TCU (https://certidoesapf.apps.tcu.gov.br/)

8.3. A consulta aos cadastros serd realizada em nome da empresa licitante e também de seu sécio majoritario, por forga do artigo 12 da Lei
n°® 8.429, de 1992, que prevé, dentre as sangbes impostas ao responsdvel pela pratica de ato de improbidade administrativa, a proibicdo de contratar
com o Poder Publico, inclusive por intermédio de pessoa juridica da qual seja s6cio majoritdrio.

8.3.0.1. Caso conste na Consulta de Situagdo do Fornecedor a existéncia de Ocorréncias Impeditivas Indiretas, o gestor diligenciard para verificar
se houve fraude por parte das empresas apontadas no Relatério de Ocorréncias Impeditivas Indiretas.

8.3.0.2. A tentativa de burla sera verificada por meio dos vinculos societarios, linhas de fornecimento similares, dentre outros.

8.3.0.3. O licitante sera convocado para manifestagdo previamente a sua desclassificagao.

8.3.1. Constatada a existéncia de sangdo, o Pregoeiro reputara o licitante inabilitado, por falta de condigdo de participagdo.

8.3.2. No caso de inabilitagdo, haverd nova verificagdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos arts. 44 e 45 da Lei

Complementar n2 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida para aceitagdo da proposta subsequente.

8.4. Caso atendidas as condi¢des de participagdo, a habilitagdo do licitantes serd verificada por meio do SICAF, nos documentos por ele
abrangidos em relagdo a habilitagdo juridica,a regularidade fiscal e trabalhista, a qualificagdo econdmica financeira e habilitagdo técnica, conforme o
disposto na Instrugdo Normativa SEGES/MP n2 03, de 2018.

8.4.1. E dever do licitante atualizar previamente as comprovacdes constantes do SICAF para que estejam vigentes na data da abertura da
sessdo publica, ou encaminhar,em conjunto com a apresentagdo da proposta, a respectiva documentacdo atualizada.

8.5. O descumprimento do subitem acima implicara a inabilitagcdo do licitante, exceto se a consulta aos sitios eletronicos oficiais
emissores de certidoes feita pelo Pregoeiro lograr éxito em encontrar a(s) certiddo(des) valida(s), conforme art. 43, §32, do Decreto 10.024, de
2019.

8.6. Caso o Pregoeiro ndo logre éxito em obter a certiddo correspondente através do sitio oficial, ou na hipdtese de se encontrar vencida no
referido sistema, ou havendo necessidade de envio de documentos complementares, necessarios a confirmagao daqueles exigidos neste edital e ja
apresentados, o licitante sera convocado a encaminhar, no prazo de até 04 (quatro) horas, pelo campo anexo do sistema, documento valido que
comprove o atendimento das exigéncias deste Edital, sob pena de inabilitacdo.

8.7. Somente haverd a necessidade de comprovagdo do preenchimento de requisitos mediante apresentacdo dos documentos originais
nao-digitais quando houver duvida em relag¢do a integridade do documento digital.

8.8. N3o serdo aceitos documentos de habilitagdo com indicagdo de CNPJ/CPF diferentes,salvo aqueles legalmente permitidos.

8.9. Se o licitante for a matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da matriz, e se o licitante for a filial, todos os documentos

deverdo estar em nome da filial, exceto aqueles documentos que, pela prépria natureza, comprovadamente, forem emitidos somente em nome da
matriz.

8.10. Serdao aceitos registros de CNPJ de licitante matriz e filial com diferengas de nimeros de documentos pertinentes ao CND e ao
CRF/FGTS, quando for comprovada a centralizagio do recolhimento dessas contribui¢ées.

8.10.1. As Microempresas e Empresas de Pequeno Porte deverdo encaminhar a documentagdo de habilitagdo, ainda que haja alguma restricdo,
nos termos do art. 43, § 12 da LC n2 123, de 2006.

8.11. Os licitantes poderdo deixar de apresentar os documentos de habilitagdo exigidos que constem do SICAFassegurado aos demais
licitantes o direito de acesso aos dados constantes dos demais sistemas.

8.12. Os licitantes que estiverem com documentos de habilitagdo desatualizados no SICAF, deverao encaminhar nos termos deste edital, a
documentagdo relacionada nos itens a seguir, para fins de habilitagdo:

8.13. Habilitagdo Juridica:

8.13.1. No caso de empresario individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede;
8.13.2. Em se tratando de microempreendedor individual — MEI: Certificado da Condi¢do de Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja

aceitagdo ficara condicionada a verificagdo da autenticidade no sitio www.portaldoempreendedor.gov.br;

8.13.3. No caso de sociedade empresaria ou empresa individual de responsabilidade limitada - EIRELI: ato constitutivo, estatuto ou contrato
social em vigor, devidamente registrado na Junta Comercial da respectiva sede, acompanhado de documento comprobatdrio de seus administradores;

8.13.4. inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com averbagdo no Registro onde tem sede a matriz, no caso de ser o
participante sucursal, filial ou agéncia;

8.13.5. No caso de sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil das Pessoas Juridicas do local de sua sede, acompanhada
de prova da indicagdo dos seus administradores;

8.13.6. No caso de cooperativa: ata de fundagdo e estatuto social em vigor, com a ata da assembleia que o aprovou, devidamente arquivado na
Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede, bem como o registro de que trata o art. 107 da Lei n2 5.764, de
1971;

8.13.7. No caso de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no Pais: decreto de autorizagao;

8.13.8. Os documentos acima deverdo estar acompanhados de todas as alteragdes ou da consolidagdo respectiva;

8.14. Regularidade fiscal e trabalhista:

8.14.1. prova de inscrigdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro de Pessoas Fisicas, conforme o caso;

8.14.2. prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentacdo de certiddo expedida conjuntamente pela Secretaria

da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos tributarios federais e a Divida



Ativa da Unido (DAU) por elas administrados, inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n? 1.751, de
02/10/2014, do Secretario da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.

8.14.3. prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servico (FGTS);

8.14.4. prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a justi¢a do trabalho, mediante a apresentagdo de certiddo negativa ou positiva
com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A da Consolidagdo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n2 5.452, de 12 de maio de 1943;
8.14.5. prova de inscrigdo no cadastro de contribuintes estadual, relativo ao domicilio ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade
e compativel com o objeto contratual;

8.14.6. prova de regularidade com a Fazenda Estadual do domicilio ou sede do licitante, relativa a atividade em cujo exercicio contrata ou
concorre;

8.14.7. caso o licitante seja considerado isento dos tributos estaduais relacionados ao objeto licitatério, devera comprovar tal condigdo

mediante declaragdo da Fazenda Estadual do seu domicilio ou sede, ou outra equivalente, na forma da lei;

8.14.8. caso o licitante detentor do menor prego seja qualificado como microempresa ou empresa de pequeno porte devera apresentar toda a
documentagdo exigida para efeito de comprovacgdo de regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma restri¢do, sob pena de inabilitagdo.

8.15. Qualificagdo Econdmico-Financeira:
8.15.1. certiddo negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede da pessoa juridica;
8.15.1.1. No caso de certiddao positiva de recuperacdo judicial ou extrajudicial, o licitante devera apresentar a comprovagiao de que o

respectivo plano de recuperag¢do foi acolhido judicialmente, na forma do artigo 58, da lei 11. 101, de 09 de fevereiro de 2005, sob pena de
inabilitagdo, devendo, ainda comprovar todos os demais requisitos de habilitagdo.

8.15.2. balango patrimonial e demonstragdes contabeis do Ultimo exercicio social, ja exigiveis e apresentados na forma da lei, que comprovem
a boa situagdo financeira da empresa, vedada a sua substitui¢do por balancetes ou balangos provisdrios, podendo ser atualizados por indices oficiais
quando encerrado hd mais de 3 (trés) meses da data de apresentagdo da proposta;

8.15.2.1. No caso de fornecimento de bens para pronta entrega, ndo sera exigido da licitante qualificada como microempresa ou empresa de
pequeno porte, a apresentagdo de balango patrimonial do ultimo exercicio financeiro. (Art. 32 do Decreto n2? 8.538, de 2015);

8.15.2.2. no caso de empresa constituida no exercicio social vigente, admite-se a apresentagdo de balango patrimonial e demonstragGes
contabeis referentes ao periodo de existéncia da sociedade;

8.15.2.3. ¢é admissivel o balanco intermediario, se decorrer de lei ou contrato social/estatuto social.

8.15.2.4. Caso o licitante seja cooperativa, tais documentos deverdo ser acompanhados da ultima auditoria contabil-financeira, conforme dispde

o0 artigo 112 da Lei n2 5.764, de 1971, ou de uma declaragdo, sob as penas da lei, de que tal auditoria ndo foi exigida pelo érgdo fiscalizador;

8.16. A Comprovagdo da situagdo financeira da empresa sera constatada mediante obtengdo de indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia
Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), resultantes da aplicagdo das férmulas:

. ) . Ativo Total . .
Ativo Circulante + Realizavel a Longo Prazo $G = Ativo Circulante
LG = . ) . - LC=
. . . - Passivo Circulante + Passivo Ndo . ;
Passivo Circulante + Passivo N3o Circulante R Passivo Circulante
Circulante
8.16.1. As empresas que apresentarem resultado igual ou menor que 1 (um), em qualquer dos indices referidos no subitem anterior,

considerando os riscos para a Administracdo e, a critério da autoridade competente, deverdo comprovar capital/patriménio liquido minimo de 10%
(dez pontos percentuais) do valor estimado da contratagdo ou do item pertinente (§§ 22 e 32, do art. 31 da Lei n2 8.666, de 1993).
8.17. Qualificagdo/Habilitagdo Técnica

8.17.1. Comprovac¢do de aptiddo para o fornecimento de bens em caracteristicas, quantidades e prazos compativeis com o objeto desta
licitagdo, ou com o item pertinente, por meio da apresentacdo de atestados fornecidos por pessoas juridicas de direito publico ou privado (Atestado
de Capacidade Técnica).

8.17.1.1. Considera-se compativel para os fins deste edital o (s) Atestado (s) de Capacidade Técnica que corresponder a 30% (trinta por cento)
da quantidade total para cada item ou a 60% do quantitativo total para cada grupo.

8.17.1.2. Para a comprovagdo da quantidade para cada item ou grupo desta licitagdo, caso a mesma ndo conste do (s) atestado (s), a proponente
podera apresentar cdpia da Nota Fiscal correspondente, anexando-a ao mesmo Atestado de Capacidade Técnica."

8.17.1.3. Sera aceito somatério de atestados de capacidade técnica para um item ou grupo, desde que os fornecimentos dos itens tenham
ocorrido no mesmo periodo.

8.17.2. Para fins da comprovagdo de que trata este subitem, os atestados deverao dizer respeito a contratos executados.

8.18. O licitante enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os beneficios do tratamento diferenciado previstos

na Lei Complementar n. 123, de 2006, estara dispensado (a) da prova de inscricdo nos cadastros de contribuintes estadual e municipal e (b) da
apresentacdo do balango patrimonial e das demonstragdes contabeis do ultimo exercicio.

8.19. A apresentagdo do Certificado de Condigdo de Microempreendedor Individual — CCMEI supre as exigéncias de inscricdo nos cadastros
fiscais, na medida em que essas informagdes constam no préprio Certificado.

8.20. A existéncia de restrigdo relativamente a regularidade fiscal e trabalhista ndo impede que a licitante qualificada como microempresa ou
empresa de pequeno porte seja declarada vencedora, uma vez que atenda a todas as demais exigéncias do edital.

8.20.1. A declaragdo do vencedor acontecera no momento imediatamente posterior a fase de habilitagdo.

8.21. Caso a proposta mais vantajosa seja ofertada por licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte, e uma vez

constatada a existéncia de alguma restrigdo no que tange a regularidade fiscal e trabalhista, a mesma sera convocada para, no prazo de 5 (cinco) dias
Uteis, apds a declaragdo do vencedor, comprovar a regularizagdo. O prazo podera ser prorrogado por igual periodo, a critério da administragdo publica,
quando requerida pelo licitante, mediante apresentagdo de justificativa.

8.22. A ndo-regularizagdo fiscal e trabalhista no prazo previsto no subitem anterior acarretara a inabilitagdo do licitante, sem prejuizo das
sangOes previstas neste Edital, sendo facultada a convocagdo dos licitantes remanescentes, na ordem de classificagdo. Se, na ordem de classificagdo,



seguir-se outra microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa com alguma restricdo na documentacao fiscal e trabalhista, serd
concedido o mesmo prazo para regularizagdo.

8.23. Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, o Pregoeiro suspenderd a sessdo, informando no “chat” a
nova data e horario para a continuidade da mesma.

8.24. Serd inabilitado o licitante que ndo comprovar sua habilitagdo, seja por ndo apresentar quaisquer dos documentos exigidos, ou
apresentd-los em desacordo com o estabelecido neste Edital.

8.25. Nos itens ndo exclusivos a microempresas e empresas de pequeno porte, em havendo inabilitacdo, havera nova verificacdo, pelo
sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos 44 e 45 da LC n2 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida para
aceitacdo da proposta subsequente.

8.26. O licitante provisoriamente vencedor em um item, que estiver concorrendo em outro item, ficara obrigado a comprovar os requisitos
de habilitagdo cumulativamente, isto é, somando as exigéncias do item em que venceu as do item em que estiver concorrendo, e assim
sucessivamente, sob pena de inabilitacdo, além da aplica¢do das sang¢des cabiveis.

8.27. N3o havendo a comprovagdo cumulativa dos requisitos de habilitacdo, a inabilitagdo recaird sobre o(s) item(ns) de menor(es)
valor(es) cuja retirada(s) seja(m) suficiente(s) para a habilitagdo do licitante nos remanescentes.

8.28. Constatado o atendimento as exigéncias de habilitagdo fixadas no Edital, o licitante sera declarado vencedor.

9. DOS RECURSOS

9.1. Declarado o vencedor e decorrida a fase de regularizagao fiscal e trabalhista da licitante qualificada como microempresa ou empresa de

pequeno porte, se for o caso, serd concedido o prazo de no minimo trinta minutos, para que qualquer licitante manifeste a intengdo de recorrer, de
forma motivada, isto &, indicando contra qual(is) decisdo(Ges) pretende recorrer e por quais motivos, em campo préprio do sistema.

9.2. Havendo quem se manifeste, caberd ao Pregoeiro verificar a tempestividade e a existéncia de motivagdo da intengdo de recorrer, para
decidir se admite ou ndo o recurso, fundamentadamente.

9.2.1. Nesse momento o Pregoeiro ndo adentrard no mérito recursal, mas apenas verificard as condigdes de admissibilidade do recurso;

9.2.2. A falta de manifestagdo motivada do licitante quanto a intengdo de recorrer importard a decadéncia desse direito.

9.2.3. Uma vez admitido o recurso, o recorrente tera, a partir de entdo, o prazo de trés dias para apresentar as razées, pelo sistema eletronico,

ficando os demais licitantes, desde logo, intimados para, querendo, apresentarem contrarrazdes também pelo sistema eletrénico, em outros trés dias,
que comegardo a contar do término do prazo do recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos elementos indispensdveis a defesa de seus
interesses.

9.3. O acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de aproveitamento.

9.4. Os autos do processo permanecerdao com vista franqueada aos interessados, no seguinte enderego: Departamento de Material e
Patriménio — DMP/UFG, localizado na Av. Esperanca (Alameda Flamboyant), Campus |l — Samambaia, Goidnia — Goids, CEP 74690-900. A solicitagdo de
vista ao processo licitatdrio, com excegdo do conteldo das propostas, até sua abertura podera também ser solicitada pelo e-mail: pregdo.dmp.ufg.br.

10. DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA
10.1. A sessdo publica podera ser reaberta:
10.1.1. Nas hipdteses de provimento de recurso que leve a anulagdo de atos anteriores a realizagdo da sessdo publica precedente ou em que

seja anulada a prépria sessdo publica, situagdo em que serdo repetidos os atos anulados e os que dele dependam.

10.1.2. Quando houver erro na aceitagdo do prego melhor classificado ou quando o licitante declarado vencedor ndo aceitar/retirar Nota de
Empenho, n3o assinar contrato ou ndo comprovar a regularizagdo fiscal, nos termos do art. 43, §12 da LC n2 123/2006. Nessas hipdteses, serdo
adotados os procedimentos imediatamente posteriores ao encerramento da etapa de lances.

10.2. Todos os licitantes remanescentes deverao ser convocados para acompanhar a sessao reaberta.

10.2.1. A convocagdo se dara por meio do sistema eletrénico (“chat”), e-mail, ou, ainda, fac-simile, de acordo com a fase do procedimento
licitatorio.

10.2.2. A convocagao feita por e-mail ou fac-simile dar-se-a de acordo com os dados contidos no SICAF, sendo responsabilidade do licitante

manter seus dados cadastrais atualizados.

11. DA ADJUDICAGAO E HOMOLOGAGAO

11.1. O objeto da licitagdo sera adjudicado ao licitante declarado vencedor, por ato do Pregoeiro, caso ndo haja interposi¢do de recurso, ou
pela autoridade competente, apds a regular decisdo dos recursos apresentados.

11.2. Apds a fase recursal, constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade competente homologara o procedimento licitatério.
12. DA GARANTIA DE EXECUCAO

12.1. N&o haverd exigéncia de garantia de execugdo para a presente contratagdo.

13. DA GARANTIA CONTRATUAL DOS BENS

13.1. Serd exigida garantia contratual dos bens fornecidos na presente contratagdo, complementar a legal, conforme prazos minimos e

demais regras constantes do Termo de Referéncia, Anexo | do Edital desta Licitagdo.

14. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

14.1. Homologado o resultado da licitagdo, tera o adjudicatario, conforme determinado pela Administragdo o prazo de até 05 (cinco) dias,
contados a partir da data de sua convocacio, para assinar a Ata de Registro de Pregos no SEI/UFG - SISTEMA ELETRONICO DE INFORMAGOES DA UFG,



cujo prazo de validade encontra-se nela fixado, sob pena de decair do direito a contratagdo, sem prejuizo das sang¢des previstas neste Edital.

14.2. O prazo estabelecido no subitem anterior para assinatura da Ata de Registro de Pregos podera ser prorrogado uma Unica vez, por igual
periodo, quando solicitado pelo(s) licitante(s) vencedor(s), durante o seu transcurso, e desde que devidamente aceito.

14.3. Serdo formalizadas tantas Atas de Registro de Pregos quanto necessarias para o registro de todos os itens constantes no Termo de
Referéncia, com a indicagdo do licitante vencedor, a descri¢do do(s) item(ns), as respectivas quantidades, pregos registrados e demais condi¢des.

14.4. Serd incluido na ata, sob a forma de anexo, o registro dos licitantes que aceitarem cotar os bens ou servigos com pregos iguais aos do
licitante vencedor na sequéncia da classificagdo do certame, excluido o percentual referente a margem de preferéncia, quando o objeto ndo atender
aos requisitos previstos no art. 32 da Lei n2 8.666, de 1993;

15. DA NOTA DE EMPENHO E DO TERMO DE CONTRATO

15.1. Apds a homologagdo da licitagdo, em sendo realizada a contratagao, sera firmado Termo de Contrato ou emitida nota de empenho,
conforme o valor de cada contratagdo realizada com utilizagdo da ata de registro de pregos, nos termos do Artigo 622, combinado com seu §49.
15.1.1. O adjudicatério terd o prazo de até 05 ( cinco ) dias Uteis, contados a partir da data de sua convocagdo, para assinar o Termo de
Contrato no SEI/UFG - SISTEMA ELETRONICO DE INFORMACOES DA UFG.

15.1.2. O prazo previsto no subitem anterior podera ser prorrogado, por igual periodo, por solicitagdo justificada do adjudicatdrio e aceita pela
Administragdo.

15.1.3. Quando da utilizagdo da Nota de Empenho. Ap6s a homologagdo da licitagdo serad enviada a(s) Adjudicataria(s), através de e-mail, a(s)
respectiva(s) Nota(s) de Empenho(s) referente ao objeto contratado.

15.1.4. O Aceite da Nota de Empenho emitida a empresa adjudicada, implica no reconhecimento de que:

15.1.5. A referida Nota esta substituindo o contrato, aplicando-se a relagdo de negdcios ali estabelecida as disposi¢Ges da Lei n2 8.666, de 1993;
15.1.6. A contratada se vincula a sua proposta e as previsdes contidas no edital e seus anexos;

15.1.7. A contratada reconhece que as hipdteses de rescisdo sdo aquelas previstas nos artigos 77 e 78 da Lei n2 8.666/93 e reconhece os
direitos da Administragdo previstos nos artigos 79 e 80 da mesma Lei.

15.1.8. O prazo de vigéncia da contratagdo é de 12 (doze meses ), conforme periodo de vigéncia indicado na Ata de Registro de Pregos.

15.2. Previamente a emissdo da Nota de Empenho, a Administragdo realizard consulta “online” ao SICAF, para identificar possivel suspensao

tempordria de participagdo em licitagdo, no ambito do drgdo ou entidade, proibicdo de contratar com o Poder Publico, bem como ocorréncias
impeditivas indiretas, observado o disposto no art. 29, da Instrugdo Normativa n2 3, de 26 de abril de 2018, e nos termos do art. 69, |, da Lei n2
10.522, de 19 de julho de 2002, consulta prévia ao CADIN.

15.2.1. Nos casos em que houver necessidade de assinatura do instrumento de contrato, e o fornecedor ndo estiver inscrito no SICAF, este
deverd proceder ao seu cadastramento, sem 6nus, antes da contratagdo.

15.2.2. Na hipétese de irregularidade do registro no SICAF, o contratado devera regularizar a sua situagdo perante o cadastro no prazo de até
05 (cinco) dias uteis, sob pena de aplicagdo das penalidades previstas no edital e anexos.

15.3. Se o adjudicatdrio ndo comprovar que mantém as mesmas condigdes de habilitagdo, ou quando, injustificadamente, recusar-se a
receber a Nota de Empenho, podera ser convocado outro licitante, desde que respeitada a ordem de classificagdo, para, apos a verificagdo da
aceitabilidade da proposta, negociagdo e comprovados os requisitos de habilitacdo, celebrar a contratagdo, sem prejuizo das san¢des previstas neste
Edital e das demais cominagdes legais.

15.4. Na assinatura do contrato ou da ata de registro de pregos, serd exigida a comprovagdo das condi¢cdes de habilitagdo consignadas no
edital, que deverdo ser mantidas pelo licitante durante a vigéncia do contrato ou da ata de registro de pregos.

15.5. Na hipdtese de o vencedor da licitagdo ndo comprovar as condi¢cbes de habilitagdo consignadas no edital ou se recusar a assinar o
contrato ou a ata de registro de pregos, a Administragdo, sem prejuizo da aplicagdo das san¢des das demais cominag&es legais cabiveis a esse licitante,
poderd convocar outro licitante, respeitada a ordem de classificagdo, para, apds a comprovagdo dos requisitos para habilitagdo, analisada a proposta e
eventuais documentos complementares e, feita a negociacdo, assinar o contrato ou a ata de registro de pregos.

16. DO REAJUSTAMENTO EM SENTIDO GERAL

16.1. As regras acerca do reajuste do valor contratual sdo as estabelecidas no Termo de Referéncia, anexo a este Edital.

17. DA ACEITACAO, RECEBIMENTO DO OBJETO E DA FISCALIZACAO

17.1. Os critérios de recebimento e aceita¢do do objeto e de fiscalizagdo estdo previstos no Anexo | - Termo de Referéncia.
18. DAS OBRIGACf)ES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA

18.1. As obrigacGes da Contratante e da Contratada sdo aquelas constantes do Anexo | — Termo de Referéncia.

19. DO PAGAMENTO

19.1. As regras acerca do reajuste do valor contratual sdo as estabelecidas no Termo de Referéncia, anexo a este Edital.
20. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS.

20.1. Comete infra¢do administrativa, nos termos da Lei n2 10.520, de 2002, o licitante/adjudicatario que:

l- N3o aceitar/retirar a nota de empenho ou ndo assinar o termo de contrato, quando convocado dentro do prazo de validade
da proposta;



Il - Apresentar documentagao falsa;

I - Deixar de entregar os documentos exigidos no certame;

V- Ensejar o retardamento da execug¢do do objeto;

V- N3o mantiver a proposta;

VI - Cometer fraude fiscal;

VII - Comportar-se de modo inidéneo;
20.2. As sangbes do item acima também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva, em pregdo para registro de pregos que,
convocados, ndo honrarem o compromisso assumido injustificadamente.
20.3. Considera-se comportamento inidéneo, entre outros, a declaragdo falsa quanto as condigbes de participagdo, quanto ao
enquadramento como ME/EPP ou o conluio entre os licitantes, em qualquer momento da licitacdo, mesmo apds o encerramento da fase de lances.
20.4. O licitante/adjudicatério que cometer qualquer das infracdes discriminadas no subitem anterior ficard sujeito, sem prejuizo da
responsabilidade civil e criminal, as seguintes sangdes:
20.4.1. Adverténcia por faltas leves, assim entendidas como aquelas que ndo acarretarem prejuizos significativos ao objeto da contratagdo.
20.4.2. Multa de 10 % ( dez por cento) sobre o valor estimado do(s) item(s) prejudicado(s) pela conduta do licitante;
20.4.3. Suspensdo de licitar e impedimento de contratar com o 6rgao, entidade ou unidade administrativa pela qual a Administragdo Publica
opera e atua concretamente, pelo prazo de até dois anos.
20.4.4. Impedimento de licitar e de contratar com a Unido e descredenciamento no SICAF, pelo prazo de até cinco anos.
20.4.5. Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica, enquanto perdurarem os motivos determinantes

da punicdo ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade, que serd concedida sempre que a
Contratada ressarcir a Contratante pelos prejuizos causados.

20.5. A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com as demais sangGes.

20.6. Se, durante o processo de aplicagdo de penalidade, houver indicios de pratica de infragdo administrativa tipificada pela Lei n? 12.846,
de 12 de agosto de 2013, como ato lesivo a administragdo publica nacional ou estrangeira, copias do processo administrativo necessarias a apuragao
da responsabilidade da empresa deverdo ser remetidas a autoridade competente, com despacho fundamentado, para ciéncia e decisdo sobre a
eventual instauragdo de investigagdo preliminar ou Processo Administrativo de Responsabilizagdo — PAR.

20.7. A apuragdo e o julgamento das demais infragdes administrativas ndo consideradas como ato lesivo a Administragdo Publica nacional ou
estrangeira nos termos da Lei n2 12.846, de 12 de agosto de 2013, seguirdo seu rito normal na unidade administrativa.

20.8. O processamento do PAR ndo interfere no seguimento regular dos processos administrativos especificos para apuragdo da ocorréncia
de danos e prejuizos a Administragdo Publica Federal resultantes de ato lesivo cometido por pessoa juridica, com ou sem a participacdo de agente
publico.

20.9. Caso o valor da multa ndo seja suficiente para cobrir os prejuizos causados pela conduta do licitante, a Unido ou Entidade podera cobrar
o valor remanescente judicialmente, conforme artigo 419 do Cdédigo Civil.

20.10. A aplicagdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-a em processo administrativo que assegurard o contraditério e a ampla
defesa ao licitante/adjudicatario, observando-se o procedimento previsto na Lei n2 8.666, de 1993, e subsidiariamente na Lei n2 9.784, de 1999.

20.11. A autoridade competente, na aplicagdo das sangdes, levara em consideragdo a gravidade da conduta do infrator, o carater educativo da
pena, bem como o dano causado a Administracdo, observado o principio da proporcionalidade.

20.12. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.

20.13. As sangGes por atos praticados no decorrer da contratagdo estdo previstas no Termo de Referéncia.

21. DA FORMAGAO DO CADASTRO DE RESERVA

21.1. Apds o encerramento da etapa competitiva, os licitantes poderdo reduzir seus precos ao valor da proposta do licitante mais bem
classificado.

21.2. A apresentacdo de novas propostas na forma deste item ndo prejudicara o resultado do certame em relagdo ao licitante melhor
classificado.

21.3. Havendo um ou mais licitantes que aceitem cotar suas propostas em valor igual ao do licitante vencedor, estes serdo classificados

segundo a ordem da ultima proposta individual apresentada durante a fase competitiva.

21.4. Esta ordem de classificagdo dos licitantes registrados devera ser respeitada nas contratagGes e somente serd utilizada acaso o melhor
colocado no certame ndo assine a ata ou tenha seu registro cancelado nas hipdteses previstas nos artigos 20 e 21 do Decreto n° 7.892/213.

22. DA IMPUGNAGAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

22.1. Até 03 (trés) dias uteis antes da data designada para a abertura da sessdo publica, qualquer pessoa podera impugnar este Edital.
22.2. A impugnagdo podera ser realizada por forma eletrénica, pelo e-mail pregao.dmp@ufg.br.

22.3. Cabera ao Pregoeiro, auxiliado pelos responsaveis pela elaboragdo deste Edital e seus anexos e ainda pela area técnica se for o caso,
decidir sobre a impugnagao no prazo de até dois dias lteis contados da data de recebimento da impugnacdo.

22.4. Acolhida a impugnagao, sera definida e publicada nova data para a realizagdo do certame.

22.5. Os pedidos de esclarecimentos referentes a este processo licitatério deverdo ser enviados ao Pregoeiro, até 03 (trés) dias Uteis
anteriores a data designada para abertura da sessdo publica, exclusivamente por meio eletrénico via internet, através do e-mail pregao.dmp@ufg.br.
22.6. As impugnagoes e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem os prazos previstos no certame.

22.7. As respostas as impugnacGes e os esclarecimentos prestados pelo Pregoeiro serdo entranhados nos autos do processo licitatério e

estardo disponiveis para consulta por qualquer interessado no site de compras do governo federal, o compras governamentais, e vinculardo os
participantes e a administragdo.



23. DAS DISPOSICOES GERAIS
23.1. Da sessdo publica do Pregdo divulgar-se-a Ata no sistema eletronico.

23.2. Ndo havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a realizagdo do certame na data marcada, a sessdo
sera automaticamente transferida para o primeiro dia Util subsequente, no mesmo horario anteriormente estabelecido, desde que ndo haja
comunicagdo em contrario pelo Pregoeiro.

23.3. Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sessdo publica observardo o horario de Brasilia — DF.

23.4. O licitante sera responsavel por todas as transagdes que forem efetuadas em seu nome no sistema eletrénico, assumindo como firmes
e verdadeiras suas propostas e lances.

23.5. Incumbird ao licitante acompanhar as operagdes no sistema eletronico durante a sessdo publica do Pregdo, ficando responsdvel pelo
onus decorrente da perda de negdcios, diante da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

23.6. No julgamento das propostas e da habilitagdo, o Pregoeiro poderd sanar erros ou falhas que ndo alterem a substancia das propostas,
dos documentos e sua validade juridica, mediante despacho fundamentado, registrado em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes validade e eficacia
para fins de habilitagdo e classificagdo.

23.7. A homologacdo do resultado desta licitagdo ndo implicara direito a contratagdo.

23.8. As normas disciplinadoras da licitagdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliagdo da disputa entre os interessados, desde que
ndo comprometam o interesse da Administragdo, o principio da isonomia, a finalidade e a seguranga da contratacdo.

23.9. Os licitantes assumem todos os custos de preparagdo e apresentacdo de suas propostas e a Administragdo ndo sera, em nenhum caso,
responsavel por esses custos, independentemente da condugdo ou do resultado do processo licitatorio.

23.10. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-a o dia do inicio e incluir-se-4 o do vencimento. S6 se
iniciam e vencem os prazos em dias de expediente na Administragdo.

23.11. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importaréa o afastamento do licitante, desde que seja possivel o
aproveitamento do ato, observados os principios da isonomia e do interesse publico.

23.12. Em caso de divergéncia entre disposi¢des deste Edital e de seus anexos ou demais pe¢as que compdem o processo, prevalecera as deste
Edital.

23.13. O Edital esta disponibilizado, na integra, no enderego eletrénico www.comprasgovernamentais.gov.br, e também poderdo ser lidos e/ou

obtidos no Departamento de Material e Patriménio - DMP/UFG, de segunda a sexta-feira, das 08:00 as 12:00 e das 13:00 as 17:00 horas, mesmo
endereco e periodo no qual os autos do processo administrativo permanecerdo com vista franqueada aos interessados.

23.14. Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos:

23.14.1. ANEXO | — TERMO DE REFERENCIA;

23.14.2. ANEXO Il - MODELO DE TERMO DE GARANTIA ON-SITE;

23.14.3. ANEXO IIl- DECLARAGAO DE NAO INTERDIGAO;

23.14.4. ANEXO IV - DECLARACAO DE SUSTENTABILIDADE AMBIENTAL;

23.14.5. ANEXO V — ORIENTACOES SOBRE O CADASTRO DE USUARIO EXTERNO — SISTEMA SEI/UFG;
23.14.6. ANEXO VI - MODELO DE PROPOSTA DE PRECOS (USO OBRIGATORIO);

23.14.7. ANEXO VII - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS;

23.14.8. ANEXO VIII - MINUTA DO CONTRATO ADMINISTRATIVO;

23.14.9. Anexo IX - MODELO DE TERMO DE AVALIACAO DE AMOSTRAS.

23.14.10. ANEXO X - CHECK LIST DE AVALIAGAO DAS AMOSTRAS.

Goiania-GO, 27 de Agosto de 2020.

CLAUDIO FERNANDO DA SILVEIRA
Chefe da Divisdo de Licitacdes - DMP/UFG


http://www.comprasgovernamentais.gov.br/
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UNIVERSIDADE FEDERAL DE GOIAS
DEPARTAMENTO DE MATERIAL E PATRIMONIO

PROCESSO: 23070.044894/2019-30
EDITAL DE PREGAO ELETRONICO N2. 138/2019 SRP
ANEXO |- TERMO DE REFERENCIA

VIDE DOCUMENTO SEI N2 1507657

LOGOTIPO DA EMPRESA

PROCESSO: 23070.044894/2019-30
PREGAO ELETRONICO N2. 138/2019 SRP
ANEXO Il - MODELO DE TERMO DE GARANTIA ON-SITE



................ (Nome da Empresa) .................. CNPJ n° ......................,, sediada. .................... (endereco completo) ...........cccoeueeneeee....... DECLARA, sob
as penas da Lei e, em especial, a Lei 8.666/93, que prestara Garantia on-site aos itens ..., ...... R , pelo periodo de 60 (sessenta) meses, atendendo,
integralmente, as CONTRATANTES, 6rgdo gerenciador e participantes da supracitada licitagdo, em todos os seus chamados pelo telefone (xx) xxxx-
XXxX ou pelo e-mail: XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX €, de acordo com as condi¢des abaixo:

1.1. A Modalidade de Garantia contratual prevista neste Termo de Garantia ¢ ON-SITE e garante assisténcia técnica por um periodo de 60 (sessenta)
meses.

1.2. Esta garantia durante sua vigéncia compreende, Garantia contra defeitos de fabricagao, ou vicios ocultos, ou decorrentes dos procedimentos de
entrega e/ou advindos de deterioragdo em condi¢des normais de uso.

1.3. o prazo para a manutengao, reparo e/ou troca de partes/pecas/componentes ou dos mdveis entregues, caso apresentem defeito(s) de fabricacdo ou
oriundo(s) dos procedimentos de entrega, ou ainda, advindos de deterioragdo do mobiliario em condi¢des normais de uso, nas regionais proprietarias
dos mesmos durante o periodo da garantia, sera de 05 (cinco) dias uteis, o qual sera contado a partir da notificacdo do defeito a empresa Contratada.

1.2. A empresa também fara substituicdo dos materiais durante os 60 (sessenta meses de validade da garantia desde que os problemas apresentados
pelos materiais ndo sejam em razao de erros de manejamento ou outros fatores de cuidados que ndo estejam sendo tomados pela contratante.

1.2.1 A garantia on-site sera prestada neste termo tem como objetivo manter os equipamentos fornecidos em perfeitas condigdes de uso, sem qualquer
Onus ou custo adicional para o Contratante.

1.2.2. A garantia abrange a realizagdo da manutengao corretiva dos bens . Entende-se por manutencao corretiva aquela destinada a corrigir os defeitos
apresentados pelos bens, compreendendo a substituigdo de pecas, a realizag@o de ajustes, reparos e corre¢oes necessarias.

1.2.3. As pegas ou componentes que apresentarem vicio ou defeito no periodo de vigéncia da garantia deverdo ser substituidas por outras novas, de
primeiro uso, € originais, que apresentem padrdes de qualidade e desempenho iguais ou superiores aos das pegas utilizadas na fabricagdo do
mobiliario.

1.2.4. A manutengdes deverio ocorrer on-site apenas em situacdes excepcionais e por impedimentos técnicos sera admitido a retirada dos
bens do ambiente da Contratante (s), conforme citado no item anterior.

1.2.5. Uma vez notificada pela (s) Contratante (s), a Empresa XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX realizard a reparac@o ou substitui¢ao dos bens que
apresentarem vicio ou defeito no prazo méaximo de até 5 (cinco) dias tteis, contados a partir da data de retirada do equipamento das dependéncias da
Administrag@o pela Contratada ou pela assisténcia técnica autorizada.

1.3. Na execugdo da assisténcia técnica durante o periodo de vigéncia da garantia on-site , a Empresa XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX S€ compromete a
adotar métodos adequados de trabalho que ndo causem nenhum embarago a administragdo, executando sempre que possivel os seus trabalhos de modo
efetivo e com o minimo de ruidos possiveis, com adogdo de todas as medidas de prevengao de acidentes no trabalho e observancia de todas as
normativas para montagem e manutengdo de moveis.

1.4. A comunicagdo dos defeitos nos produtos e solicitagdo de troca devera ser encaminhada pela (s) Contrante (s) para o e-mail: ou
podera ser registrada pelo telefone (s) XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX Ou pelo site XXXXXXXXX

1.5. Durante o periodo de garantia, o atendimento as solicitagdes da contratante deverdo ser solucionadas no prazo maximo de 05 (cinco) dias uteis. Se
necessario maior prazo para a conclusdo de eventuais chamados, este sera acordado com a Contratante.

1.6.Todas as despesas inerentes ao transporte do respectivo produto (coleta e entrega nas dependéncias da UFG) em caso de acionamento da garantia,
sdo de responsabilidade da Contratada.

1.7. Este termo de garantia entrara em vigor na data de emissdo do termo (s) recebimento definitivo dos bens pela contratante.

OBSERVACAO 1: Senhor fornecedor este ¢ um modelo de termo de garantia a ser obrigatoriamente preenchido por sua empresa. Outro
modelo podera ser utilizado na elaboracio deste documento, entretanto o mesmo devera ser obrigatoriamente compativel com este modelo,
sempre primando pela razoabilidade e eficiéncia no atendimento do interesse piublico e consequentemente da Universidade Federal de Goias
e demais 6rgaos participantes desta licitacao.

OBSERVACAO 2: Senhor Fornecedor para preenchimento desse termo de Garantia ¢ necessario compatibiliza-lo sob pena de
desclassificaciio com as regras previstas no item 15 e subitens , do Termo de Referéncia.

Cidade — UF, dede 2020.

(Nome e n? da identidade do representante legal)




LOGOTIPO DA EMPRESA

PROCESSO: 23070.044894/2019-30
PREGAO ELETRONICO N2. 138/2019 SRP

ANEXO IIl- DECLARAGAO DE NAO INTERDIGAO

................ (Nome da Empresa) ... ...., sediada .................... (enderego completo) , proponente
do(s) Item(ns) ......... ) eeeeene € v do Pregdo em referéncia, DECLARA, sob as penas da Lei, que ndo estd sob pena de interdigdo tempordria dos
direitos de que trata o art. 10 da Lei n2 9.605, de 12 de fevereiro de 1998.

Cidade — UF, dede 2020.

(Nome e n? da identidade do representante legal)

LOGOTIPO DA EMPRESA

PROCESSO: 23070.044894/2019-30
PREGAO ELETRONICO N¢. 138/2019 SRP

ANEXO IV - DECLARAGAO DE SUSTENTABILIDADE AMBIENTAL

................ (Nome da Empresa) ................... CNPJ n2 .......................,, sediada .................... (endereg¢o completo) ................................., estabelecida
no enderego , DECLARA, sob as sangdes cabiveis, que:

e Os bens sejam constituidos, no todo ou em parte, por material reciclado, atéxico, biodegradavel, conforme ABNT NBR — 15448-1 e 15448-2;

e Os produtos serdo entregues, preferencialmente, acondicionados em embalagens individuais adequadas e confeccionadas a partir de
produtos reciclaveis, comportando o menor volume possivel, e que as mesmas garantem a maxima prote¢do dos produtos durante o
transporte e o armazenamento.

e Os produtos ndo contém substancias perigosas em concentragdo acima da recomendada na diretiva rohs (restriction of certain hazardous
substances), tais como mercurio (Hg), chumbo (Pb), cromo hexavalente (Cr(VI)), cddmio (Cd), bifenil-polibromados (PBBs), éteres difenil-
polibromados (PBDEs).

L listar outras agdes sustentdveis praticadas pela Proponente, se houver........

ey . de de 2020.

Nome e n? da Cl do Representante Legal




PROCESSO: 23070.044894/2019-30
PREGAO ELETRONICO N2. 138/2019 SRP
ANEXO V — ORIENTACOES SOBRE O CADASTRO DE USUARIO EXTERNO — SISTEMA SEI/UFG

O Centro de Informagdo, Documentagdo e Arquivo (Cidarg), no uso das atribuigGes disciplina os procedimentos para habilitagdo de cadastro de
usuarios externos no Sistema Eletrénico de Informagdes (SEI) no ambito da Universidade Federal de Goids (UFG):

1. Entende-se por "usuarios externos” as pessoas fisicas, representantes de pessoa juridica ou ndo, que necessitem peticionar, visualizar ou
assinar documentos no SEl no ambito da UFG e que ndo possuam acesso direto ao sistema.

1.1. Os usudrios externos, mediante credenciamento, poderdo:

I. Acompanhar o tramite de processos e documentos de seu interesse, por prazo determinado, mediante autoriza¢do da unidade responsdvel pela
informacao;

1. Assinar e peticionar eletronicamente documentos de seu interesse.

1.2, O credenciamento de usudrio externo é ato pessoal e intransferivel e dar-se-a a partir do preenchimento do formulario de cadastro
disponivel no Portal UFG Virtual.

1.2.1. O cadastro, em regra, sera realizado apenas uma vez para cada pessoa fisica.

1.2.2. Em caso de perda de acesso ou inconsisténcia de dados um novo cadastro podera ser solicitado, conforme procedimentos previstos no

item 2 desta Orientagdo:

2. Para validagdo do cadastro de usuario externo no SEI-UFG o usudrio deverd encaminhar ao e-mail sei@ufg.br cépia digital do Termo de
Concordancia e Veracidade, cépia digital de documento oficial de identificagdo com foto que contenha o nimero de CPF e, se representante de
empresa, cdpia da Ultima atualizagdo do Contrato Social da empresa que representa.

I. O Termo de Declaragdo de Concordéancia e Veracidade deve ser preenchido, datado, assinado e preservado pelo interessado.

a) o Termo de Concordancia e Veracidade deve ser, preferencialmente, assinado com certificado digital padrdo ICP-Brasil e passivel de validagdo no
verificador de conformidade do padrdo de assinatura digital ICP-Brasil;

b) na impossibilidade de atendimento do item a, o usudrio deverd assinar o Termo de Concordancia e Veracidade, digitaliza-lo e utilizar conta de e-
mail institucional de sua empresa ou instituigdo a qual esteja vinculado para o envio a UFG.

¢) na impossibilidade de atendimento dos itens a ou b, o usudrio devera enviar além do Termo de Declaragdo de Concordancia e Veracidade,
devidamente assinado, a imagem pessoal digital (fotografia) com documento de identificagdo oficial com foto em maos de forma a complementar
a certificacdo de identidade do usuario.

II. O documento de identificagdo oficial com foto deve conter o nimero de Cadastro de Pessoa Fisica (CPF) ou, se estrangeiro, Passaporte
ou Registro Nacional de Estrangeiros (RNE);

Ill. A cépia do Contrato Social ou Alteragdo Contratual deve ser atualizada e deve acompanhar os demais documentos quando se tratar de
representante de empresa.

a) Os documentos listados nos incisos |, Il e Il devem ser enviados, preferencialmente, como cépias digitais coloridas.
3. O recebimento da documentacdo ficara registrado em processo no SEl:
3.1. O processo serd iniciado com o assunto: “Informatica: Cadastro de usuarios externos no SEI”;

3.2. Os documentos listados no item 02 serdo inseridos no processo como documentos externos juntamente com a cépia do e-mail enviado pelo
interessado;

3.3. Ointeressado serd comunicado por e-mail e o processo devera ser concluido na unidade;
3.4. Cabe ao Cidarqg a instrugdo do processo e a validagdo do cadastro de usudrio externo.

4. A UFG podera solicitar, a qualguer momento, documentagdo complementar para efetiva¢do da validagdo do cadastro, assim como requisitar a
apresentac¢do de originais ou cdpias autenticadas em cartdrio, definindo um prazo para o atendimento da solicitagdo, quando os documentos ndo
forem suficientes para comprovagado de identificagdo do usuario.

4.1. O credenciamento de usuario externo serd indeferido ou desativado no descumprimento das exigéncias de apresentagdo de documentagdo
solicitada pela UFG;

4.2. O cadastro de usuario externo sera efetivado apenas apds a apresentagdo dos documentos requeridos, sendo eventuais prejuizos
decorrentes de atrasos na entrega da documentagdo de inteira responsabilidade do usuario.

4.3. DigitalizagGes que estejam ilegiveis serdo desconsideradas e o usudrio serd contatado para providenciar novo envio da documentagao.

5. Ao obter credenciamento o usudrio externo aceita incondicionalmente os termos e condigdes que regem o processo eletrénico e o sistema
SEl e assume responsabilidade civil, penal e administrativa pelo uso do login e senha, que Ihe sdo exclusivos, bem como pelo uso indevido do
sistema.

6. Havendo suspeita de fraude no cadastro de usuario externo, assim como no uso do sistema por parte do mesmo e/ou de terceiros, o servidor
que tiver conhecimento devera comunicar as autoridades competentes para que seja instaurado procedimento investigativo para apuragdo dos
fatos.

6.1. A instauracdo de procedimentos investigativos por parte de outros Orgdos n3o isenta a UFG da responsabilidade de apurar os fatos
internamente, na instancia administrativa, e de adotar agdes para que os mesmos nao voltem a se repetir.

7. SituagOes ndo previstas ou duvidas referentes aos procedimentos para o cadastro externo de usuario do SEl serdo dirimidas pelo Cidarg
através dos telefones (62) 3521-1089/1041/1056 ou através do e-mail sei@ufg.br.



https://sei.ufg.br/sei/controlador_externo.php?acao=usuario_externo_enviar_cadastro&acao_origem=usuario_externo_avisar_cadastro&id_orgao_acesso_externo=0
https://sei.ufg.br/sei/sei@ufg.br
https://ufgvirtual.ufg.br/up/965/o/Termo_de_Declara%C3%A7%C3%A3o_de_Concord%C3%A2ncia_e_Veracidade.pdf
https://sei.ufg.br/sei/sei@ufg.br

ANEXO VI - MODELO DE PROPOSTA DE PRECOS

PROCESSO: 23070.044894/2019-30
PREGAO ELETRONICO N2. 138/2019 SRP

Cidade, de de 20XX.
A UNIVERSIDADE FEDERAL DE GOIAS.
A empresa , inscrita no CNPJ n2 , localizada a
,Fone/Fax: , e-mail: , vem perante a Divisdo de Licitagdes

do Departamento de Material e Patrimonio da Universidade Federal de Goids apresentar sua proposta de precos para venda/ fornecimento dos bens ,
objeto do pregdo eletrdnico registro de precos n2 138/2019.

Os bens serdo entregues nos enderegos do 6rgao gerenciador ou dos érgdos participantes do pregdo supracitado, conforme abaixo:

1- O endereco de entrega para a Universidade Federal de Goids - UFG /GOIANIA, o drgio Gerenciador desta licitagdo é o seguinte
endereco: Departamento de Material e Patrimdnio — DMP/UFG, localizado na Av. Esperanca (Alameda Flamboyant), Campus Il — Samambaia, Goiania
— Goias, CEP 74690-900;

2- O enderego de entrega para a Universidade Federal de Cataldo, 6rgdo participante da licitagdo, é o seguinte: DPAME/UFCAT - Divisdo de
Patriménio, Almoxarifado e Manutengdo de Equipamentos, situado @ Avenida Dr Lamartine Pinto de Avelar, 1120, Setor Universitario, Cataldo — Goias.
CEP 75.704-020.

3- O enderecgo de entrega para a Universidade Federal de Jatai - UFJ, 6rgdo participante da licitacdo, é o seguinte: Coordenagdao de Material e
Patriménio, situada 4 Rodovia BR 364, 3800, KM 192, ZONA DE EXPANSAO URBANA - JATAI - GO - CEP: 75.801-615

O valor unitdrio, marca, modelo, fabricante, quantidade para UFG, quantidade para UFJ, e quantidade para a UFCAT, para cada item da licitagdo
supracitada, bem como o valor total da proposta seguem na tabela abaixo:

QUANTIDADE
MODELO QUANTIDADE |QUANTIDADE 5\ p RSIDADE
UNIVERSIDADE |\ (v oo [FEDERAL DE | vy o0
ITEM - |IMARCA FABRICANTE [FEDERAL DE GOIAS - R | vALOR
DESCRICAO ou A FEDERAL DE A UNITARIO
" CATALAO: - GOIANIA TOTAL
VERSAO JATAI: UASG
UASG: 156679 [1ac o
UASG: 153052
1
2
3

VALOR TOTAL GLOBAL DA PROPOSTA PARA TODOS ITENS OU PARA O GRUPO:
R$ xxxxx

OBSERVACAO: Senhor Fornecedor, escrever valor numérico/moeda e escrever também o valor por extenso)




DADOS BANCARIOS DA EMPRESA:

BANCO AGENCIA CONTA -CORRENTE

VALIDADE DA PROPOSTA: Esta proposta de pregos tem validade de 90 dias a contar da data de sua apresentago.

PRAZO DE ENTREGA: O Prazo de entrega ¢ montagem dos bens ¢ de no maximo 30 (trinta) dias a contar do recebimento da nota de empenho ou a
contar da assinatura do contrato ou a contar do inicio da vigéncia do contrato

GARANTIA ON-SITE DOS BENS: A Garantia do (s) mobiliario (s) ofertados nesta proposta sera de 60 (sessenta) meses ja incluidos neste prazo o
periodo de garantia legal e complementar, conforme Termo de Garantia encaminhado juntamente com esta proposta de pregos.

ASSISTENCIA TECNICA: Durante todo o periodo de garantia ser4 prestada assisténcia técnica & Universidade Federal de Goias, a Universidade
Federal de Cataldo a Universidade Federal de Jatai, ou a outro contratante, que vier aderir a presente ata de registro de precos, conforme regras constantes
do Termo de Garantia e Assisténcia Técnica.

PARA OS FINS LEGAIS DE APRESENTACAO DA PRESENTE PROPOSTA DE PRECOS FIRMO AS SEGUINTES DECLARACOES:
1- que estou ciente de todas as condi¢des de fornecimento e locais de entrega;

2- que nos valores propostos para os itens/grupos desta aquisi¢ao/compra/contratagdo estdo inclusos todos os custos operacionais, encargos
previdenciarios, trabalhistas, tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente no fornecimento dos
bens/produtos/equipamentos/materiais;

DADOS DO REPRESENTANTE LEGAL OU PROCURADOR QUE ASSINARA A ATA DE REGISTRO DE PREGOS E SE FOR O CASO O CONTRATO
ADMINISTRATIVO NO SEI/UFG - SISTEMA ELETRONICO DE INFORMAGOES OU QUE RECEBERA A NOTA DE EMPENHO, PARA A VENDA DOS BENS
OFERTADOS NESTA PROPOSTA DE PRECOS PARA UNIVERSIDADE FEDERAL DE GOIAS E DEMAIS ORGAOS PARTICIPANTES DA LICITACAO:

Nome completo:

E-mail do fornecedor:

Telefone (s) do fornecedor:

Endereco da Empresa:

Data de inicio das atividades da empresa no endereco atual:

CPF:

Carteira de Identidade:

Estado Civil:

Nacionalidade:

Cargo que ocupa na empresa:

OBSERVACAO 1 : Além de todas as lacunas deste modelo, na elaboragio de sua proposta o licitante devera obrigatoriamente incluir todas as
informacdes solicitados no edital em item 5 do Edital , e enviar também todos os documentos lista}dos nesse item e nos seus subitens (5- DO
PREENCHIMENTO E DO ENVIO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO).

OBSERVACAO 2: o prazo de validade da proposta pode ser maior que noventa dias, bastando para isso o fornecedor entender que tem condigdes
financeiras de assim o fazer e langar o prazo na proposta de pregos.

OBSERVACOES GERAIS: Outras informagdes pertinentes aos itens ou documentos também poderdo ser incluidos ou enviados pelos fornecedores na
proposta de pregos ou anexo a ela, como por exemplo: Catalogo/folders e/ou sitio eletronico para melhor verificacio das especificacdes técnicas de
cada item ofertado. Apos preencher o modelo de proposta e apor o timbre da empresa o fornecedor deve apagar todas as observagdes e orientagdes de
preenchimento deste modelo, datar e assinar a proposta.

LOCAL/DATA

ASSINATURA DO REPRESENTANTE LEGAL DA EMPRESA
(PREFERENCIALMENTE ASSINATURA DIGITAL)



MINISTERIO DA EDUCACAO
UNIVERSIDADE FEDERAL DE GOIAS
PRO-REITORIA DE ADMINISTRACAO E FINANCAS
DEPARTAMENTO DE MATERIAL E PATRIMONIO

ANEXO VII - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS N2 XX/20XX



PROCESSO: 23070.044894/2019-30
PREGAO ELETRONICO N2. 138/2019 SRP

A Universidade Federal de Goias, instituicdo federal de ensino superior e pesquisa, constituida como autarquia educacional de regime especial e
vinculada ao Ministério da Educacio, criada pela Lei n.2 3.834 - C de 14.12.60, com sede no Campus Il - Samambaia, Goidnia - GO, inscrita no CNPJ/MF
sob o n? ....., neste ato representado(a) pelo(a) ...... (cargo e nome), nomeado(a) pela Portarian? ...... de..... de...... de 200..., publicada no ....... de ...
de ....... de ... , portador da matricula funcional n2 .........c........ ,, considerando o julgamento da licitagdo na modalidade de pregdo, na forma
eletronica, para REGISTRO DE PRECOS n? ....... /200..., processo administrativo n.2 ........ , RESOLVE registrar os pregos da(s) empresa(s) indicada(s) e
qualificada(s) nesta ATA, de acordo com a classificagdo por ela(s) alcangada(s) e na(s) quantidade(s) cotada(s), atendendo as condi¢Ges previstas no
edital, sujeitando-se as partes as normas constantes na Lei n2 8.666, de 21 de junho de 1993 e suas alteragdes, no Decreto n.2 7.892, de 23 de janeiro
de 2013, e em conformidade com as disposigdes a seguir:

1. DO OBJETO

1.1. A presente Ata tem por objeto o registro de pregos para a eventual aquisicdo de mobiliario, especificado(s) no(s) item(ns)/Grupos.......... do..........
Termo de Referéncia, anexo | do edital de Pregdo n2 138./2019, que ¢ parte integrante desta Ata, assim como a proposta vencedora,
independentemente de transcri¢do.

2. DOS PREGOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS

2.1. O preco registrado, as especificacbes do objeto, a quantidade, fornecedor(es) e as demais condi¢bes ofertadas na(s) proposta(s) sdo as que
seguem:

Fornecedor:

CNPJ: ....ceeennnee

Endereco:

Representante/Responsavel:

CPF: RG:

Telefone / Fax:

E-mail:
GRUPO .....ovvvvvvrvvrvinnnns
. Quantidade
t
Quantidade Quantidade
. . Universidade
Item Marca Modelo Universidade Universidade |
- . Valor Prazo
do Especificado || (se exigida no || (se exigido no || Unidade || Federal de |[Federal e [[Federal de Un garantia
TR edital) edital) Cataldo Jatai Goids
UASG: 156679 . UASG:
UASG:l153052
60
MESES

Nota Explicativa: O quadro acima, pode ser replicado e modificado de acordo com a necessidade e deve ser preenchido de acordo com as propostas
vencedoras para o certame e com base no Termo de Homologagdo e do cadastro de reserva, se houver.

Nota Explicativa: Nos termos do Parecer n2 00001/2016/CPLCA/CGU/AGU n3o cabe reajuste, repactuacdo ou reequilibrio econémico em relagdo a Ata
de Registro de Pregos, uma vez que esses institutos estdo relacionados a contratagdo (contrato administrativo em sentido amplo).

2.2. A listagem do cadastro de reserva referente ao presente registro de prec¢os pode ser consultada no site de compras do governo federal na aba
Gestor Publico e integra-se a a esta Ata como Anexo.

ou

2.2. Este Pregdo ndo possui ata de formagdo de cadastro de reserva, em decorréncia da ndo manifestagdo dos fornecedores quando da sua
homologagao ou devido a falta de fornecedores aptos a formagao do cadastro de reserva.



Atencdo: quando for preencher a minuta com os dados do fornecedor (res) que vier a vencer (rem) a licitacio optar por uma das redacées com
base no Termo de Homologacio da Licitagdo, caso apresente cadastro de reserva adotar a primeira redacio, caso nio apresente cadastro de
reserva adotar a segunda redacio.

3. ORGAO(S) GERENCIADOR E PARTICIPANTE(S)
3.1. O 6rgdo gerenciador é Universidade Federal de Goias (UASG: 153052).
3.2. S30 orgdos e entidades publicas participantes do registro de pregos:

3.21...

4. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS (item obrigatério)

4.1. A ata de registro de pregos, durante sua validade, podera ser utilizada por qualquer érgdo ou entidade da administragdo publica que ndo tenha
participado do certame licitatdério, mediante anuéncia do drgdo gerenciador, desde que devidamente justificada a vantagem e respeitadas, no que
couber, as condigGes e as regras estabelecidas na Lei n2 8.666, de 1993 e no Decreto n? 7.892, de 2013.

4.1.1. A manifestagdo do 6rgdo gerenciador de que trata o subitem anterior, salvo para adesoes feitas por érgdos ou entidades de outras esferas
federativas, fica condicionada a realizagdo de estudo, pelos 6rgdos e pelas entidades que ndo participaram do registro de pregos, que demonstre o
ganho de eficiéncia, a viabilidade e a economicidade para a administragdo publica federal da utilizacdo da ata de registro de pregos, conforme
estabelecido em ato do Secretério de Gestdo do Ministério do Planejamento, Desenvolvimento e Gestdo

4.2. Cabera ao fornecedor beneficidrio da Ata de Registro de Pregos, observadas as condigdes nela estabelecidas, optar pela aceitagdo ou ndo do
fornecimento, desde que este fornecimento nado prejudique as obrigagdes anteriormente assumidas com o érgdo gerenciador e 6rgdos participantes.

4.3. As aquisicBes ou contratagGes adicionais a que se refere este item ndo poderdo exceder, por drgdo ou entidade, a cinquenta por cento dos
guantitativos dos itens do instrumento convocatdrio e registrados na ata de registro de pregos para o 6rgdo gerenciador e 6rgdos participantes.

4.4, As adesGes a ata de registro de pregos sdo limitadas, na totalidade, ao dobro do quantitativo de cada item registrado na ata de registro de pregos
para o érgdo gerenciador e 6rgdos participantes, independente do nimero de drgdos ndo participantes que eventualmente aderirem.

4.4.1. Tratando-se de item exclusivo para microempresas e empresas de pequeno porte e cooperativas enquadradas no artigo 34 da Lei n® 11.488, de
2007, o 6rgdo gerenciador somente autorizard a adesdo caso o valor da contratagdo pretendida pelo aderente, somado aos valores das contratagdes ja
previstas para o drgdo gerenciador e participantes ou ja destinadas a aderentes anteriores, ndo ultrapasse o limite de RS 80.000,00 (oitenta mil reais)
(Acérddo TCU n2 2957/2011 - P).

4.5. Ao 6rgdo ndo participante que aderir a ata competem os atos relativos a cobranga do cumprimento pelo fornecedor das obriga¢des
contratualmente assumidas e a aplicagdo, observada a ampla defesa e o contraditdrio, de eventuais penalidades decorrentes do descumprimento de
cldusulas contratuais, em relagdo as suas proprias contratagGes, informando as ocorréncias ao 6rgdo gerenciador.

4.6. Apos a autorizagdo do 6rgdo gerenciador, o 6rgdo ndo participante devera efetivar a contratagdo solicitada em até noventa dias, observado o
prazo de validade da Ata de Registro de Pregos.

4.6.1. Cabera ao 6rgdo gerenciador autorizar, excepcional e justificadamente, a prorrogagdo do prazo para efetivagdo da contratagdo, respeitado o
prazo de vigéncia da ata, desde que solicitada pelo érgdo ndo participante.

5. VALIDADE DA ATA

A validade da Ata de Registro de Pregos sera de 12 meses, a partir do(a) ......c.cceeeeevverveniuennns , hdo podendo ser prorrogada.

6. REVISAO E CANCELAMENTO

6.1. A Administragdo realizard pesquisa de mercado periodicamente, em intervalos ndo superiores a 180 (cento e oitenta) dias, a fim de verificar a
vantajosidade dos precgos registrados nesta Ata.

6.2. Os pregos registrados poderdo ser revistos em decorréncia de eventual redugdo dos pregos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo
do objeto registrado, cabendo a Administracdo promover as negociagdes junto ao(s) fornecedor(es).

6.3. Quando o prego registrado tornar-se superior ao preco praticado no mercado por motivo superveniente, a Administracdo convocara o(s)
fornecedor(es) para negociar(em) a redugdo dos pregos aos valores praticados pelo mercado.

6.4. O fornecedor que ndo aceitar reduzir seu prego ao valor praticado pelo mercado serd liberado do compromisso assumido, sem aplicagdo de
penalidade.

6.4.1. A ordem de classificagdo dos fornecedores que aceitarem reduzir seus pregos aos valores de mercado observara a classificagdo original.
Nota Explicativa: Suprimir o item quando inexistirem outros fornecedores classificados registrados na ata.

6.5. Quando o prego de mercado tornar-se superior aos pregos registrados e o fornecedor ndo puder cumprir o compromisso, o érgdo gerenciador
podera:

6.5.1. liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicagdo ocorra antes do pedido de fornecimento, e sem aplicagdo da penalidade se
confirmada a veracidade dos motivos e comprovantes apresentados; e

6.5.2. convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de negociagao.

6.6. Ndo havendo éxito nas negociagdes, o érgdo gerenciador devera proceder a revogacdo desta ata de registro de pregos, adotando as medidas
cabiveis para obtengdo da contratagdo mais vantajosa.

6.7. O registro do fornecedor sera cancelado quando:
6.7.1. descumprir as condigdes da ata de registro de pregos;

6.7.2. ndo retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Administragdo, sem justificativa aceitavel;



6.7.3. ndo aceitar reduzir o seu prego registrado, na hipotese deste se tornar superior aqueles praticados no mercado; ou

6.7.4. sofrer sangdo administrativa cujo efeito torne-o proibido de celebrar contrato administrativo, alcangando o érgdo gerenciador e 6rgdo(s)
participante(s).

6.8. O cancelamento de registros nas hipoteses previstas nos itens 6.7.1, 6.7.2 e 6.7.4 sera formalizado por despacho do drgdo gerenciador,
assegurado o contraditério e a ampla defesa.

6.9. O cancelamento do registro de pregos poderd ocorrer por fato superveniente, decorrente de caso fortuito ou forga maior, que prejudique o
cumprimento da ata, devidamente comprovados e justificados:

6.9.1. por razdo de interesse publico; ou

6.9.2. a pedido do fornecedor.

7. DAS PENALIDADES
7.1. O descumprimento da Ata de Registro de Precos ensejard aplicagdo das penalidades estabelecidas no Edital.

7.1.1. As sangOes do item acima também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva, em pregdo para registro de pregos que, convocados, ndo
honrarem o compromisso assumido injustificadamente, nos termos do art. 49, §12 do Decreto n? 10.024/19.

7.2. E da competéncia do érgdo gerenciador a aplicagdo das penalidades decorrentes do descumprimento do pactuado nesta ata de registro de prego
(art. 59, inciso X, do Decreto n? 7.892/2013), exceto nas hipdteses em que o descumprimento disser respeito as contratacdes dos 6rgdos participantes,
caso no qual cabera ao respectivo érgdo participante a aplicagdo da penalidade (art. 62, Paragrafo Unico, do Decreto n? 7.892/2013).

7.3. O drgdo participante devera comunicar ao 6rgdo gerenciador qualquer das ocorréncias previstas no art. 20 do Decreto n? 7.892/2013, dada a
necessidade de instauragdo de procedimento para cancelamento do registro do fornecedor.

8. DO GERENCIAMENTO E FISCALIZAGAO DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS

8.1. A entrega das parcelas do objeto sera acompanhada e fiscalizada por servidores, na condigdo de representantes da Contratante, os quais deverdo
atestar os documentos das despesas, quando comprovado o fiel e correto fornecimento, para fins de pagamento.

8.1.1. Fica designado o(a) servidor(a) ...ccceeeeeeeeessneeenns , Matricula SIAPE n2 ......ccceue., , lotado(a) no...../UFG, como gestor do Registro de Precos e dos
contratos dele oriundos.

8.1.2. Fica designado o(a) servidor(a) .....cceeeeveersennenes , Matricula SIAPE n? ......ccceeue , lotado(a) no ...... J/UFG, como fiscal do Registro de Pregos e dos
contratos dele oriundos.

8.2. No curso da entrega de cada parcela do objeto caberd ao DMP/UFG, diretamente ou por quem vier a indicar o direito de fiscalizar o cumprimento
das exigéncias (especificagdes técnicas, quantidade, periodo de garantia, embalagens, etc,) sem prejuizo daquela exercida pela empresa contratada. A
UFG podera rejeitar, no todo ou em parte, os servigos prestados caso os mesmos estejam em desacordo com o previsto neste Edital, assim como na
proposta de pregos e documentagdo da contratada.

8.3. A Universidade Federal de Goids comunicard a empresa contratada, por escrito, as deficiéncias porventura verificadas na entrega das parcelas dos
servigos para imediata corregdo, sem prejuizo das sangGes cabiveis.

8.4. A presenca da fiscalizagdo da Universidade Federal de Goias ndo elide nem minimiza a responsabilidade da empresa contratada.

8.5. Quaisquer exigéncias da fiscalizagdo inerentes ao fornecimento do objeto deverdo ser prontamente atendidas pela contratada, sem onus para a
contratante.

9. CONDIGOES GERAIS

9.1. As condigGes gerais do fornecimento, tais como os prazos para entrega e recebimento do objeto, as obrigacdes da Administra¢do e do fornecedor
registrado, penalidades e demais condi¢Ges do ajuste, encontram-se definidos no Termo de Referéncia, ANEXO AO EDITAL.

9.2. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro de precos, inclusive o acréscimo de que trata o § 12 do art. 65 da Lei
n? 8.666/93, nos termos do art. 12, §12 do Decreto n? 7892/13.

9.3. No caso de adjudicagdo por preco global de grupo de itens, s6 sera admitida a contratagdo dos itens nas seguintes hipoteses.
9.3.1. contratagdo da totalidade dos itens de grupo, respeitadas as proporg¢des de quantitativos definidos no certame; ou

9.3.2. contratagdo de item isolado para o qual o prego unitario adjudicado ao vencedor seja o0 menor prego vélido ofertado para o mesmo item na
fase de lances

9.4. A ata de realiza¢do da sessdo publica do pregdo, contendo a relagdo dos licitantes que aceitarem cotar os bens ou servigos com pregos iguais ao
do licitante vencedor do certame, compde anexo a esta Ata de Registro de Pregos, nos termos do art. 11, §42 do Decreto n. 7.892, de 2014.

9.5. Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada e depois de lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes no SEl - SISTEMA
ELETRONICO DE INFORMAGOES, ao passo que serd encaminhada uma via digital aos demais érgdos participantes (se houver).

10. DO FORO

10.1. O Foro para solucionar os litigios que decorrerem da execugdo do objeto sera o Foro da Justiga Federal, Se¢do Judiciaria do Estado de Goias.

Goiania, de de 2020.
Assinaturas

Representante legal do érgdo gerenciador e representante(s) legal(is) do(s) fornecedor(s) registrado(s)



ANEXO VIII - MINUTA DO (S) CONTRATO (S) ADMINISTRATIVO

PROCESSO: 23070.044894/2019-30
PREGAO ELETRONICO N2. 138/2020 SRP

TERMO DE CONTRATO DE COMPRA N2 ... /..., QUE FAZEM ENTRE SI A UNIVERSIDADE FEDERAL DE GOIAS E A EMPRESA



UNIVERSIDADE FEDERAL DE GOIAS, instituicdo federal de ensino superior e pesquisa, constituida como autarquia educacional de regime especial e
vinculada ao Ministério da Educacdo, criada pela Lei n.2 3.834 - C de 14.12.60, com sede no Campus Il - Samambaia, Goiania - GO, inscrita no CNPJ sob

[ 4L , neste ato representada pelo(a) ......ccccevvverennnee. (cargo e nome), nomeado(a) pela Portarian? ...... , de ..... de i, de
20..., publicada no DOU de ..... de e, de ... , portador da matricula funcional N2 ........cccoceiiiiiiiiieinienn. ,., doravante denominada
CONTRATANTE, € 0(3) cevveervverrieerieenieennn. inscrito(a) no CNPJ/MF sob 0 N2 ...ccvvevinennnns , sediado(a) Na oo, , em
............................. doravante designada CONTRATADA, neste ato representada pelo(a) Sr.(a) ....................., portador(a) da Carteira de Identidade n2

, expedida pela (0) ...ccevvveenennns ,eCPFN2 .. , tendo em vista 0 que consta No Processo N2 ........cccecceeeveeveennen. e em observancia
as disposi¢des da Lei n2 8.666, de 21 de junho de 1993, da Lei n2 10.520, de 17 de julho de 2002 e na Lei n2 8.078, de 1990 - Cddigo de Defesa do
Consumidor, do Decreto n2 7.892, de 23 de janeiro de 2013, resolvem celebrar o presente Termo de Contrato, decorrente do Pregdo n? 138/2019, por
Sistema de Registro de Pregos n? 138/2019, mediante as cldusulas e condigdes a seguir enunciadas.

1. CLAUSULA PRIMEIRA - OBJETO

1.1. O objeto do presente Termo de Contrato é a aquisicdo de mobilidrio, conforme especificagbes e quantitativos estabelecidos no Termo de
Referéncia, anexo do Edital.

1.2. Este Termo de Contrato vincula-se ao Edital do Pregdo, identificado no predmbulo e a proposta vencedora, independentemente de transcrigdo.

1.3. Discriminagdo do objeto:

DESCRICAO/ ~

ITEM/GRUPO . IDENTIFICACAO CATMAT UNIDADE DE MEDIDA QUANTIDADE VALOR
ESPECIFICACAO

1

2

3

Nota explicativa: A tabela acima é meramente ilustrativa, devendo compatibilizar-se com aquela prevista no Termo de Referéncia e com a proposta
vencedora.

2.CLAUSULA SEGUNDA - VIGENCIA

2.1. O prazo de vigéncia deste Termo de Contrato é aquele fixado no Termo de Referéncia, com inicio na data de / / e encerramento
em / / , prorrogavel na forma do art. 57, §19, da Lei n2 8.666, de 1993.

Nota Explicativa: Deve-se observar que a vigéncia do contrato poderd ultrapassar o exercicio financeiro, desde que as despesas referentes a
contratagdo sejam integralmente empenhadas até 31 de dezembro, para fins de inscrigdo em restos a pagar, conforme Orientagdo Normativa AGU n°
39, de 13/12/2011. Atente-se, ainda, que os prazos utilizados no contrato deverdo estar em harmonia com aqueles estipulados no Edital.

3.CLAUSULA TERCEIRA - PRECO

3.1. O valor do presente Termo de Contrato é de RS ............ (correerrreennn ).

3.2. No valor acima estdo incluidas todas as despesas ordindrias diretas e indiretas decorrentes da execu¢do contratual, inclusive tributos e/ou
impostos, encargos sociais, trabalhistas, previdenciarios, fiscais e comerciais incidentes, taxa de administragdo, frete, seguro e outros necessarios ao
cumprimento integral do objeto da contratagdo.

4. CLAUSULA QUARTA — DOTACAO ORCAMENTARIA

4.1. As despesas decorrentes desta contratagdo estdo programadas em dotagdo orcamentaria propria, prevista no orgamento da Unido, para o
exercicio de 20...., na classificagdo abaixo:

Gestdo/Unidade:

Fonte:

Programa de Trabalho:

Elemento de Despesa:

PI:

5. CLAUSULA QUINTA - PAGAMENTO

5.1. O prazo para pagamento e demais condicGes a ele referentes encontram-se no Termo de Referéncia.
6. CLAUSULA SEXTA — REAJUSTE

As regras acerca do reajuste do valor contratual sdo as estabelecidas no Termo de Referéncia, anexo a este Contrato.
7. CLAUSULA SETIMA — GARANTIA DE EXECUC[\O E GARANTIA ON-SITE DOS BENS

7.1. Ndo havera exigéncia de garantia de execug¢do para a presente contratagdo.

7.2. Haverda Garantia on-site e a assisténcia técnica dos bens a qual sera prestada pelo prazo de 60 (sessenta) meses, conforme regras constantes no
Termo de Referéncia e no Termo de Garantia encaminhado pela contratante juntamente com a proposta de pregos.

8. CLAUSULA OITAVA - ENTREGA E RECEBIMENTO DO OBJETO
8.1. As condigGes de entrega e recebimento do objeto sdo aquelas previstas no Termo de Referéncia, anexo ao Edital.

9.CLAUSULA NONA - FISCALIZAGAO




9.1. A fiscalizagdo da execugdo do objeto sera efetuada por Comissdo/Representante designado pela CONTRATANTE, na forma estabelecida no Termo
de Referéncia, anexo do Edital.

10. CLAUSULA DECIMA — OBRIGAGCOES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA

10.1. As obrigagGes da CONTRATANTE e da CONTRATADA sdo aquelas previstas no Termo de Referéncia, anexo do Edital.
11. CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - SANGCOES ADMINISTRATIVAS

11.1. As sangGes referentes a execugdo do contrato sdo aquelas previstas no Termo de Referéncia, anexo do Edital.

12. CLAUSULA DECIMA SEGUNDA — RESCISAO

12.1. O presente Termo de Contrato podera ser rescindido:

12.1.1. por ato unilateral e escrito da Administragdo, nas situagdes previstas nos incisos | a XIl e XVII do art. 78 da Lei n2 8.666, de 1993, e com as
consequéncias indicadas no art. 80 da mesma Lei, sem prejuizo da aplicagdo das sangdes previstas no Termo de Referéncia, anexo ao Edital;

12.1.2. amigavelmente, nos termos do art. 79, inciso Il, da Lei n2 8.666, de 1993.

12.2. Os casos de rescisdo contratual serdo formalmente motivados, assegurando-se a CONTRATADA o direito a prévia e ampla defesa.
12.3. A CONTRATADA reconhece os direitos da CONTRATANTE em caso de rescisdo administrativa prevista no art. 77 da Lei n2 8.666, de 1993.
12.4. O termo de rescisdo serd precedido de Relatdrio indicativo dos seguintes aspectos, conforme o caso:

12.4.1. Balango dos eventos contratuais ja cumpridos ou parcialmente cumpridos;

12.4.2. Relagdo dos pagamentos ja efetuados e ainda devidos;

12.4.3. Indenizag¢des e multas.

13.CLAUSULA DECIMA TERCEIRA — VEDAGOES

13.1. E vedado & CONTRATADA:

13.1.1. caucionar ou utilizar este Termo de Contrato para qualquer operagdo financeira;

13.1.2. interromper a execugdo contratual sob alegagdo de inadimplemento por parte da CONTRATANTE, salvo nos casos previstos em lei.
14.CLAUSULA DECIMA QUARTA — ALTERAGOES

14.1.Eventuais alteragdes contratuais reger-se-do pela disciplina do art. 65 da Lei n2 8.666, de 1993.

14.2. A CONTRATADA é obrigada a aceitar, nas mesmas condi¢Ges contratuais, os acréscimos ou supressdes que se fizerem necessarios, até o limite de
25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato.

14.3. As supressoes resultantes de acordo celebrado entre as partes contratantes poderdo exceder o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor
inicial atualizado do contrato.

15. CLAUSULA DECIMA QUINTA - DOS CASOS OMISSOS.

15.1. Os casos omissos serdo decididos pela CONTRATANTE, segundo as disposi¢des contidas na Lei n? 8.666, de 1993, na Lei n? 10.520, de 2002 e
demais normas federais de licitagGes e contratos administrativos e, subsidiariamente, segundo as disposigdes contidas na Lei n2 8.078, de 1990 -
Codigo de Defesa do Consumidor - e normas e principios gerais dos contratos.

16. CLAUSULA DECIMA SEXTA - PUBLICAGAO

16.1. Incumbird a CONTRATANTE providenciar a publicagdo deste instrumento, por extrato, no Didrio Oficial da Unido, no prazo previsto na Lei n2
8.666, de 1993.

CLAUSULA DECIMA SETIMA — FORO

17.1. E eleito o Foro da ...... para dirimir os litigios que decorrerem da execugdo deste Termo de Contrato que ndo possam ser compostos pela
conciliagdo, conforme art. 55, §22 da Lei n? 8.666/93.

Para firmeza e validade do pactuado, o presente Termo de Contrato foi lavrado e, depois de lido e achado em ordem, vai assinado digitalmente pelos
contraentes, podendo qualquer das partes imprimir em PDF vias digitais originais do presente documento.

Responsavel legal da CONTRATANTE

Responsavel legal da CONTRATADA
TESTEMUNHAS:
1-
2-



ANEXO IX- TERMO DE AVALIACAO DE AMOSTRAS

PROCESSO: 23070.044894/2019-30
PREGAO ELETRONICO N2. 138/2020 SRP

A Comissdo de Avaliagdo de Amostra, DECLARA que a(s) amostra(s) referente(s) ao(s) item(ns)/grupo (s) ........ ) eeeees e ... , apresentada(s) pela
EMPIESA wovveiieiiiieieiesieetete et s , CNPI N2 L, , foi(ram) oo (aprovado/reprovado), vez que .........ccceeueeuenee.
(atende/ndo atende) a todas as exigéncias documentais e técnicas, assim como as especificagdes técnicas discriminadas no Anexo | do Edital de
Pregdo Eletrénico N2 138/2019.



Goiania, XX de XX de XXXX.

SErVIdOr(a) .ueveereereenreeieeieeie e
ASSINATURA DIGITAL

TRV Te Lo T ) IS
ASSINATURA DIGITAL

Servidor(a) .ueceeceereerieeieeie e
ASSINATURA DIGITAL

ANEXO X - CHECK LIST DE AVALIACAO DAS AMOSTRAS

Observagdo 01 : Para avaliagdo das amostras o Pregoeiro e equipe de apoio (se necessario), acompanhado da area técnica e requisitante, podera seguir como
mapa orientativo o check-list abaixo:

Observagdo 02: A Comissdo que avaliard as amostras sera composta por servidores da area requisitante/ da area técnica do pregoeiro e equipe de apoio (se for o
caso).

Observagdo 03 - As amostras que vierem a ser solicitadas poderdo ser manipuladas pela Comissdo como protétipos, ndo cabendo ressarcimento as empresas por
danos aos itens, quando de seu recolhimento.



Observagdo 04 - A Comissdo de Avalia¢do de acordo com a necessidade técnica avaliara para a (s) amostra (s) solicitada (s) dos itens avulsos ou item de grupos
desta licitagdo os critérios que entender pertinente, ndo estando obrigada a analisar todos os que estdo abaixo relacionados.

Observagdo 05: As empresas participantes desta licitagdo, ficam cientes que deverdo realizar a montagem e desmontagem dos mobilidrios para os quais as amostras
foram solicitadas, sempre conforme a solicitacdo do Pregoeiro ou da Comissdo de Avaliagdo.

CHECK-LIST DE AVALIACAO DAS AMOSTRAS

ITEM (S)/GRUPO CRITERIOS AVALIADOS AVALIACAO DA COMISSAO

Dimensoes do Movel

Estabilidade do Mdvel

Componentes da estrutura

Estofados

Pintura

Ergonomia

Qualidade dos Materiais

CONCEITO ATRIBUIDO APOS ANALISE DA AMOSTRA:

1) APROVADO ; 2) REPROVADO ( DESCREVER MOTIVOS) ; 3) NAO APLICAVEL (N/A)

Observagdo 06: Todos os méveis apresentados como amostras deverdo permanecer no estado em que se encontrarem apos os trabalhos de avaliagdo
até o primeiro dia util posterior a homologagdo do resultado da licitagdo, quando poderdo ser retirados pela respectiva proponente. Caso a empresa
ndo retire o moével dentro de 30 (trinta) dias apds a sua liberagdo, a UFG ndo mais respondera por sua guarda e conservag¢do, podendo até destina-lo
para uso em uma de suas Unidades Académicas ou Org3os.

Observagdo 07: Durante a andlise e avaliagdo, as amostras poderdo ser desmontadas ou ter partes cortadas pela Comissdo de Avaliagdo de Amostra,
com o intuito de exibir componentes de dificil visualizagdo. Neste caso a UFG ndo indenizard a empresa pela amostra apresentada e eventualmente
desmontada e/ou cortada.

Observacdo 08: A UFG podera arrestar, durante todo periodo de vigéncia do Registro de Precos, os mdveis enviados como amostras pelas empresas
vencedoras, com o intuito de conferéncia das caracteristicas técnicas das parcelas entregues com aquelas avaliadas nas mesmas amostras.

Observagdo 09: Apds recebimento da amostra, o pregoeiro divulgard no chat, o dia, hora e local em que a andlise das amostras sera feita pela
Comissdo de Avaliagdo, para que qualquer interessado, incluindo a empresa que tera as amostras analisadas, possa acompanhar.

Documento assinado eletronicamente por Claudio Fernando Da Silveira, Chefe de Se¢do, em 28/08/2020, as 09:47, conforme hordrio oficial de
Brasilia, com fundamento no art. 62, § 12, do Decreto n2 8.539, de 8 de outubro de 2015.
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ANEXO |

DO OBIJETO

Registro de Pregos para futura e eventual aquisicdo de mobilidrio em geral, conforme condig¢Ges e exigéncias estabelecidas neste
instrumento e respectivo edital.

Nos Quadros a seguir seguem os itens avulsos (ndo agrupados) e os itens agrupados desta licitagdo, suas descricdes, e as quantidades
da Universidade Federal de Goias e dos demais 6rgdos participantes desta licitagdo:

COURO SINTETICO, PRANCHETA DOBRAVEL. DIMENSOES

APROXIMADAS:

Assento - Largura: 450mm; Profundidade da superficie do
assento: 450mm; Encosto - Largura: 450mm; Extensdo vertical
do encosto: 320mm. ASSENTO / ENCOSTO: Devera ser moldado
anatomicamente, dentro das normas de ergonomia, fabricados
em madeira compensada de, no minimo, 10mm ou em
polipropileno injetado. A fixagdo do assento na base da cadeira
deverd ser feita através de “rebites tipo tubo, de ferro zincado”
medida 6 x14,5mm, cravados na madeira compensada e
parafusos com cabeca sextavada M6x20 (ou com caracteristicas
semelhantes desde que n3o interfira na qualidade do produto). E
a do encosto através dos mesmos rebites com medida 6 x
14,5mm (ou com caracteristicas semelhantes desde que ndo
interfira na qualidade do produto), cravados na madeira e
fixados por uma dobradiga de ago acoplada ao tubo oval que faz
a unido do encosto ao assento. ASSENTO / ENCOSTO
(ESTOFAMENTO): Deverd ser produzido em espuma de
poliuretano injetado, expandido por 4gua (método este que
elimina o uso de solventes toxicos e garante maior qualidade)
com espessura minima de 30mm e densidade minima de 50
kg/m3. Bordas arredondadas que dispensam o uso de perfil de
PVC.REVESTIMENTO: Em  couro sintético. = PRANCHETA
BASCULANTE/ DOBRAVEL: Confeccionada em madeira MDP de
18 mm de espessura, no minimo, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado na parte inferior,
laminado melaminico texturizado na parte superior e protegao
das bordas em perfil “T” macico de PVC com espessura minima
de 3,5mm. A prancheta devera ser fixada a estrutura através de
parafusos metalicos com arruela depressdo e buchas metalicas
ou parafusos Philips auto atarraxantes. Sistema Basculante em
tubo de 20 x40mm com 1,2mm de parede, com pino de ago
trefilado com 8mm de didametro e com 02 chapas de ago carbono
dobrada com 03mm de espessura. Medidas minimas: largura
300mm e profundidade 530mm.ESTRUTURA: Estrutura metalica
do tipo 04 pés. Pés em tubos de aco carbono redondo ou
oblongo com 22mm de didametro e 1,5mm de espessura. Suporte
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de prancheta em tubo de ago carbono redondo ou oblongo e
chapa de ago carbono #14. Travessa do assento em tubo de ago
carbono de 1,5mm e suporte para bolsa/sacola. Porta livros de
aco carbono laminado macico com 9,52mm de diametro e
soldados individualmente com solda MIG. Travessa posterior
com 20mm de espessura e travessa anterior com 19mm de
espessura. Ponteiras em polietileno ou polipropileno reforgado
com fibra de vidro de alta densidade com redutor de ruido com
10mm de espessura ou componentes produzidos em ago
trefilado de @4mm, recebendo solda de proje¢do nos pontos de
cruzamento da malha de apoio com o contorno do porta-livros,
encaixado através de cantoneira em aco fixada sob o assento.
ACABAMENTOS: Todo material em aco é soldado com solda
eletronica MIG e recebe pré tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber
a pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de deposi¢do
eletrostatica com polimerizagio em estufa. OBSERVACOES: -
Todas as partes dos moveis deverdo ter um perfeito acabamento,
sem rebarbas; -Na composicdo dos moveis serdo admitidos
materiais, caracteristicas e fungGes similares as descritas acima; -
Para as medidas definidas (precisas) serdo admitidas variagGes
de até 5 % para mais ou para menos; -Para as medidas
aproximadas serdo admitidas variagdes de até 10 % para mais ou
para menos.
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CARTEIRA, ESCOLAR EM RESINA

DIMENSOES ~ APROXIMADAS: Assento: Largura: 400mm;
Profundidade da superficie do assento: 450mm; Encosto:
Largura: 400mm; Extensdo vertical do encosto: 360mm;
Prancheta: 550mm x 350mm. Cadeira Escolar com prancheta
universitdria para destro ou canhoto em resina termoplastica
ABS, capaz de comportar a totalidade de uma folha de papel A4
na horizontal/vertical, sendo acoplada a cadeira e fixada através
de 05 parafusos auto atarraxantes invisiveis e dotada de porta
lapis na posicdo vertical com capacidade de armazenar 05 lapis
ou canetas. Cadeira com assento e encosto em resina plastica
virgem, fabricados pelo processo de injegdo termoplastico e
fixados por meio de parafusos sextavados. Altura do
assento/chdo 450mm aproximadamente, sem orificios. Encosto
sem orificios e com puxador para facilitar o carregamento da
cadeira. Porta livros confeccionado em resina termoplastica de
alto impacto, em polipropileno, fechado nas partes traseira e
laterais cobrindo parte da estrutura que interliga a base do
assento aos pés, com capacidade de 20 litros aproximadamente.
Sapatas  calandradas  antiderrapantes, envolvendo as
extremidades dos pés, desempenhando a fungdo de protecdo da
pintura, prevenindo contra ferrugem, medindo
aproximadamente 100mm x 50mm x 40mm e 150mm x 50mm x
40mm, injetadas em polipropileno virgem e presa a estrutura
por rebites de aluminio. Base da prancheta formada por um tubo
inteirico medindo 25mm x 25mm e com 1,5mm de espessura.
Tubo posicionado sob a prancheta, sem emendas, sem rugas e
dobrado pelo processo de conformagdo mecanica por
dobramento, resultando em um Unico ponto de solda somente
em cada extremidade do mesmo tubo. Estrutura formada por
dois pares de tubo oblongo medindo 20mm x 50mm e com
espessura de 1,5mm, que fazem a interligacdo da base do
assento com os pés. Base do assento e interligagdo ao encosto
em tubo oblongo 20mm x 50mm e com espessura de 1,5mm,
totalmente coberto pelo encosto e uma barra horizontal para
sustentagdo sob o assento em tubo 5/8. Uma barra horizontal de
reforco em tubo oblongo medindo 15mm x 30mm e com
espessura de 1,5mm, fixada entre uma das colunas que liga a
base do assento aos pés. Base dos pés em tubos oblongo,
medindo 20mm x 50mm, com 1,5mm de espessura e em forma
de arco com raio medindo no maximo 800,0mm. Cor da
Estrutura: Branca. OBSERVACOES: Todas as partes dos méveis,
ndo poderdo conter rebarbas; -Na composigdo dos méveis, serdo
admitidos materiais, caracteristicas e fung¢des similares as
descritas acima; -Para as medidas especificadas (precisas), serdo
admitidas variages de até 5% para mais ou para menos; -Para as
medidas aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10%
para mais ou para menos.
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CARTEIRA, ESCOLAR, ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO,
PRANCHETA FIXA EM MDP, PORTA-LIVROS ARAMADO
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DIMENSOES APROXIMADAS:

Assento - Largura: 400mm; Profundidade da superficie do
assento: 450mm; Encosto - Largura: 450mm; Extensdo vertical
do encosto: 250mm. ENCOSTO: Fundido em polipropileno com
alta pressdo ou polipropileno virgem resistente a alto impacto.
Espessura minima de 4,5mm. Material livre de metais pesados.
Superficie de contato texturizada, evitando deslizamento.
ASSENTO: Fundido em polipropileno com alta pressdo ou
polipropileno virgem resistente a alto impacto. Espessura
minima de 4,5mm. Material livre de metais pesados. Superficie
de contato texturizada, evitando deslizamento. Moldado com
contornos ergonOmicos para conforto das pernas, evitando
pressdo sanguinea. Fixado na estrutura através de presilhas ja
fundidas no préprio assento, além da colocagdo de, no minimo,
04 (quatro) parafusos e/ou 04 (quatro) rebites de aluminio, o
que permite uma maior resisténcia quanto a qualquer tipo de
esfor¢o ndo convencional. PRANCHETA: Confeccionada em chapa
de MDP de, no minimo, 18mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo, texturizado, nas partes
inferior e superior e prote¢do das bordas com perfil “T” macico
em PVC e espessura de 5mm. A prancheta devera ser fixada a
estrutura através de parafusos metalicos com arruela de pressdo
e buchas metdlicas ou parafusos auto atarraxantes. Medidas
minimas: largura 400mm e profundidade 570mm. ESTRUTURA:
Metadlica do tipo 04 pés. Pés em tubos de ago carbono redondo
ou oblongo com 20mm de diametro e espessura de 1,5mm.
Suporte de prancheta em tubo de ago carbono redondo ou
oblongo e chapa de ago carbono. Travessa do assento em tubo
de aco carbono de 1,5mm. Suporte para bolsa/sacola. Porta
livros de ago carbono laminado macigo com 9,5mm de diametro,
soldados individualmente com solda MIG. Travessa posterior
com 20mm de espessura e travessa anterior com 20mm de
espessura. Ponteiras em polietileno ou polipropileno refor¢cado
com fibra de vidro de alta densidade com redutor de ruido com
10mm de espessura. ACABAMENTOS: Todo material em ago sera
soldado com solda eletronica MIG e recebe pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-p6 aplicada pelo
processo de deposicdo eletrostatica com polimerizagdo em
estufa. OBSERVACOES: Todas as partes dos méveis ndo poderdo
conter rebarbas; -Na composicdo dos méveis, serdo admitidos
materiais, caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -
Para as medidas especificadas (precisas), serdo admitidas
variagdes de até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas
aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10% para mais ou
para menos.
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CONJUNTO, ESCOLAR, MESA + CADEIRA FIXA OU SOLTA
DIMENSOES APROXIMADAS

Mesa: 650mm x 500mm; Cadeira: Largura: 400mm; Extensdo
vertical do encosto: 450mm. MESA: Confeccionada em resina
plastica de alto impacto e fabricada pelo processo de inje¢do
termoplastico; Tampo da mesa em ABS, com formato retangular
com porta copos e porta lapis. Tampo com medidas minimas de
650mm x 500mm. Sob o tampo retangular com fechamento
frontal e lateral, estrutura em tubo de ago industrial, sendo duas
colunas laterais confeccionadas em tubo de ago de, no minimo,
80mm x 40mm e com 1,2mm de espessura. Base superior e
reforgo transversal em tubos 20mm x 30mm e 20mm x 20mm.
Base dos pés em forma de arco em tubo oblongo medindo, no
minimo, 20mm x 50mm e com 1,5mm de espessura. Sapatas
antiderrapantes e de protegdo as pinturas, cobrindo as
extremidades dos pés, medindo aproximadamente 150mm x
55mm x 50mm e 90mm x 50mm x 50mm, com tolerancia de +/-
1,00mm, fabricados em polipropileno virgem injetado na mesma
cor do tampo e fixados a estrutura por meio de rebites
galvanizados com proteg¢do para a pintura; altura do tampo ao
chdo com aproximadamente 750mm. Porta mochila em formato
de gancho e confeccionado em resina plastica de alto impacto.
CADEIRA: Cadeira com assento e encosto em resina pldstica
virgem, fabricados pelo processo de inje¢cdo termoplastico e
fixados por meio de parafusos sextavados. Assento com medidas
minimas 400mm x 450mm, altura assento/chdo 450mm
aproximadamente e sem orificios. Encosto sem orificios e com
puxador para facilitar o carregamento da cadeira. Estrutura
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formada por dois pares de tubo oblongo medindo 20mm x
50mm e com espessura de 1,5mm, fazendo a interligacdo da
base do assento com os pés. Base do assento e interligagdo ao
encosto em tubo oblongo 20mm x 50mm com espessura de
1,5mm. Coberto pelo encosto, uma barra horizontal para
sustentagdo sob o assento em tubo 5/8. Uma barra horizontal de
reforco em tubo oblongo medindo 15mm x 30mm com
espessura de 1,5mm, fixada entre uma das colunas que liga a
base do assento aos pés. Sapatas calandradas antiderrapantes
envolvendo as extremidades dos pés, desempenhando a fungdo
de protegdo da pintura, prevenindo contra ferrugem, medindo
aproximadamente 100mm x 50mm x 40mm e 150 mm x 50mm x
40mm, injetadas em polipropileno virgem e presas a estrutura
por rebites de aluminio. Estrutura formada por dois pares de
tubo oblongo medindo 20 mm x 50mm, com espessura de
1,5mm fazendo a interligagdo da base do assento com os pés.
Base do assento e interligagdo ao encosto em tubo oblongo 20
mm x 50mm, com espessura de 1,5mm coberto pelo encosto,
uma barra horizontal para sustentagdo sob o assento em tubo
5/8. Uma barra horizontal de reforco em tubo oblongo medindo
15mm x 30mm com espessura de 1,5mm fixada entre uma das
colunas que liga a base do assento aos pés. Base dos pés em
tubos oblongo, medindo 20mm x 50mm, com espessura de
1,5mm em forma de arco e com raio medindo no maximo
800,0mm. Toda a estrutura metalica é fabricada em tubo de ago
industrial, tratado por conjunto de banhos quimicos para
protecdo e longevidade da estrutura e soldado através do
sistema MIG. OBSERVACOES: Todas as partes dos mdveis, nio
poderdo conter rebarbas; -Na composicdo dos moveis, serdo
admitidos materiais, caracteristicas e fung¢des similares as
descritas acima; -Para as medidas especificadas (precisas), serdo
admitidas variagdes de até 5% para mais ou para menos; -Para as
medidas aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10%
para mais ou para menos.
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CONJUNTO, REFEITORIO EM RESINA TERMOPLASTICA COM 10
LUGARES, COMPOSTO DE MESA E 10 CADEIRAS TAMANHO
ADULTO (CADEIRAS SOLTAS)

MESA: Com tampo tripartido confeccionado em resina
termoplastica de alto impacto injetado. Medindo 2400mm x
800mm x 750mm, dotado de nervuras com espessura minima de
4mm, bordas medindo 30mm de largura, fixado a estrutura por
meio de parafusos auto atarraxantes e invisiveis. Base do tampo
da mesa formada por 01 tubo quadrado medindo 25mm x
25mm, posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo de
conformagdo mecanica por dobramento, cobrindo todo o
perimetro da mesa, resultando em um Unico ponto de solda e
unindo as extremidades do mesmo tubo; 02 barras de
sustentagdo em tubo 50mm x 30mm e uma barra confeccionada
em tubo quadrado 25mm x 25mm em toda a extensdo da mesa;
02 colunas verticais laterais unindo o tampo aos pés em tubos
oblongo medindo 72mm x 40mm com espessura minima de
1,5mm. Base dos pés em tubo oblongo medindo 20mm x48mm,
com espessura de 1,5mm em forma de arco e uma barra de
sustentagdo em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm e fixada
entre as colunas. Sapatas calandradas antiderrapantes
envolvendo totalmente as extremidades dos tubos que
compdem os pés, desempenhando a fungdo de prote¢do da
pintura, aumentando a durabilidade. Acompanham o formato
dos pés em arco, medindo aproximadamente 156mm x 55mm
x52mm, com tolerdncia de +/- 1,00mm, fabricadas em
polipropileno virgem, podendo ser injetadas na mesma cor do
tampo e presa a estrutura por meios de rebites. Cor a ser
definida. CADEIRA: Com assento e encosto em resina plastica
virgem, atendendo a norma técnica NBR 14006/2008 da ABNT e
fabricados pelo processo de injecdo termopldstico. Assento com
medidas minimas de 400mm x 460mm e medidas maximas de
405mm X  465mm. Altura assento/chdo  460mm,
aproximadamente, sem orificios e fixado por parafuso. Encosto
com medidas minimas de 403mm x 364mm, sem orificios e com
puxador para facilitar o carregamento da cadeira, fixado por
rebite. Estrutura formada por dois pares de tubo oblongo
medindo 20mm x 48mm e com espessura de 1,5mm, fazendo a
interliga¢cdo da base do assento com os pés. Base do assento e
interligagdo ao encosto em tubo oblongo 20mm x 48mm, com
espessura de 1,5mm, coberto pelo encosto e uma barra
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horizontal para sustentagdo sob o assento em tubo 5/8. Uma
barra horizontal de reforgo em tubo oblongo medindo 16mm x
30mm, com espessura de 1,5mm e fixada entre uma das colunas
que liga a base do assento aos pés. Sapatas calandradas
antiderrapantes, envolvendo as extremidades, cobrindo a solda e
toda a extensdo superior dos tubos que compdem os pés,
desempenhando a fungdo de protecdo da pintura e prevenindo
contra ferrugem. Acompanham o formato dos pés em arco,
medindo 455mm x 55mm x 73mm, injetadas em polipropileno
virgem e presa a estrutura por rebites de aluminio. Estrutura
formada por dois pares de tubo oblongo medindo 20mm x
48mm, com espessura del,5mm e fazendo a interligagdo da base
do assento com os pés. Base do assento e interligagdo ao
encosto em tubo oblongo 20mm x 48mm, com espessura de
1,5mm, coberto pelo encosto e uma barra horizontal para
sustentacdo sob o assento em tubo 5/8. Base dos pés em tubos
oblongo medindo 20mm x 48mm, com espessura de 1,5mm e
em forma de arco com raio medindo, no maximo, 800mm. Toda
a estrutura metalica é fabricada em tubo de ago industrial,
tratado por conjunto de banhos quimicos para a protecdo e a
longevidade da estrutura e soldado através do sistema MIG. Cor
a ser definida. Cor da Estrutura: Branca. OBSERVAGOES: Todas as
partes dos moveis deverdo ter um perfeito acabamento, sem
rebarbas; -Na composi¢do dos moveis serdo admitidos materiais,
caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -Para as
medidas definidas (precisas) serdo admitidas variagbes de até 5
% para mais ou para menos; -Para as medidas aproximadas serdo
admitidas variagdes de até 10 % para mais ou para menos.
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CONJUNTO, REFEITORIO EM RESINA TERMOPLASTICA COM 6
LUGARES, COMPOSTO DE MESA E 6 CADEIRAS TAMANHO
ADULTO (CADEIRAS SOLTAS)

MESA: Com tampo bipartido, confeccionado em resina
termopldstica de alto impacto injetado, medindo 1600mm x
800mm x 750mm, dotado de nervuras com espessura minima de
4mm, bordas medindo 30mm de largura, fixado a estrutura por
meio de parafusos auto atarraxantes e invisiveis. Base do tampo
da mesa formada por 01 tubo quadrado medindo 25mm x
25mm, posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo de
conformagdo mecanica por dobramento, cobrindo todo o
perimetro da mesa, resultando em um Unico ponto de solda
unindo as extremidades do mesmo tubo; 02 barras de
sustentagdo em tubo 50mm x 30mm e uma barra confeccionada
em tubo quadrado 25mm x 25mm em toda a extensdo da mesa;
02 colunas verticais laterais unindo o tampo aos pés em tubos
oblongo medindo 77mm x 40mm e com espessura minima de
1,5mm. Base dos pés em tubos oblongo medindo 20mm x 48mm
e com espessura de 1,5mm, em forma de arco. Uma barra de
sustentagdo em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm e fixada
entre as colunas. Sapatas calandradas antiderrapantes,
envolvendo totalmente as extremidades dos tubos que
compdem os pés, desempenhando a fungdo de protecdo da
pintura e aumentando a durabilidade, acompanham o formato
dos pés em arco, medindo aproximadamente 156mm x 55mm x
52mm e com tolerdncia de +/- 1,00mm, fabricadas em
polipropileno virgem e podendo ser injetadas na mesma cor do
tampo e presa a estrutura por meios de rebites. Cor a ser
definida. CADEIRA: Com assento e encosto em resina plastica
virgem, atendendo a norma técnica NBR 14006/2008 da ABNT,
fabricados pelo processo de injegdo termoplastico. Assento com
medidas minimas de 400mm x 460mm e medidas maximas de
405mm x 465mm, altura assento/chdo de 460mm
aproximadamente, sem orificios e fixado por parafuso. Encosto
com medidas minimas 403mm x 364mm, sem orificios e com
puxador para facilitar o carregamento da cadeira, fixado por
rebite. Estrutura formada por dois pares de tubo oblongo
medindo 20mm x 48mm e com espessura de 1,5mm, fazendo a
interligagdo da base do assento com os pés. Base do assento e
interligagdo ao encosto em tubo oblongo de 20mm x 48mm, com
espessura de 1,5mm, coberto pelo encosto e com uma barra
horizontal para sustentagdo sob o assento em tubo 5/8. Uma
barra horizontal de reforgo em tubo oblongo medindo 16mm x
30mm, com espessura de 1,5mm e fixada entre uma das colunas
que liga a base do assento aos pés. Sapatas calandradas
antiderrapantes envolvendo as extremidades, cobrindo a solda e
toda a extensdo superior dos tubos que compdem os pés,
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desempenhando a fungdo de protegdo da pintura e prevenindo
contra ferrugem, acompanham o formato dos pés em arco,
medindo 455mm x 55mm x 73mm, injetadas em polipropileno
virgem e presa a estrutura por rebites de aluminio. Estrutura
formada por dois pares de tubo oblongo medindo 20mm x
48mm, com espessura de 1,5mm e fazendo a interligagdo da
base do assento com os pés. Base do assento e interligagdo ao
encosto em tubo oblongo 20mm x 48mm, com espessura de
1,5mm, coberto pelo encosto e uma barra horizontal para
sustentagdo sob o assento em tubo 5/8. Base dos pés em tubos
oblongo medindo 20mm x 48mm e com espessura de 1,5mm em
forma de arco com raio medindo, no maximo, 0,8mm. Toda a
estrutura metalica é fabricada em tubo de ago industrial, tratado
por conjunto de banhos quimicos para protecdo e longevidade
da estrutura e soldado através do sistema MIG. Cor a ser
definida. Cor da Estrutura: Branca. OBSERVACOES: Todas as
partes dos moveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na
composicdo dos moveis, serdo admitidos materiais,
caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -Para as
medidas especificadas (precisas), serdo admitidas variacdes de
até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas aproximadas,
serdo admitidas variagGes de até 10% para mais ou para menos.
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ARMARIO, BAIXO, COM PORTAS DE GIRO E PRATELEIRA,
DIMENSOES 800X500X740MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 800mm; Profundidade:
500mm; Altura: 740mm. TAMPO: Com formato retangular em
MDP, com 25mm de espessura e revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo, texturizado, com 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior do tampo na cor a
escolher, acabamento nas extremidades em sua parte frontal e
posterior com bordas reta em fita de PVC de, no minimo,
2,5mm de espessura, com parte superior da fita arredondada
com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as normas de
ergonomia e na lateral em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm
de espessura coladas pelo processo HotMelt (colado a quente)
na mesma cor do laminado. O tampo deverd ser fixado as
laterais e fundo pelo sistema lackfix e cavilhas metalicas tipo
“cadeirinha”. OBS: A face frontal das portas/gavetas ndo devera
ultrapassar o limite do tampo. PORTAS: Em MDP com 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico, baixa pressdo, texturizado, com 0,3mm de
espessura na cor a escolher, com acabamento em todas as
extremidades com bordas retas em PVC de, no minimo, 1,0mm
de espessura e na mesma cor do laminado; Dobradigas
metalicas do tipo zamak, niqueladas, proporcionando abertura
das portas em, no minimo, 1802. Cada porta deverd conter 2
dobradicas. Sem puxadores. As 2 laterais (esquerda e direita)
deverdo apresentar bordas usinadas ou chanfradas ou cava,
sulco ou reentrancia para possibilitar a abertura das gavetas
pelas laterais Fechadura com giro de 1809, com sistema de
haste e ganchos tipo Cremona e fechamento simultdneo na
parte inferior e superior, para perfeito travamento. LATERAIS:
Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento
em ambas as partes em laminado melaminico baixa pressao,
texturizado, com 0,3mm de espessura, com acabamento em
todas as extremidades em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm
de espessura e na mesma cor do laminado. FUNDO: Em MDP
com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em ambas
as partes com laminado melaminico baixa pressdo, texturizado,
com 0,3mm de espessura e com acabamento em todas as
extremidades com bordas retas em fita de PVC de, no minimo,
1,0mm de espessura na mesma cor do laminado. PRATELEIRA:
01 Reguldvel. Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura.
Revestimento, em ambas as faces; com laminado melaminico
baixa pressdo, texturizado e com 0,3mm de espessura. Bordas




longitudinais e transversais com bordas retas revestidas em fita
de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura (em toda
extremidade); reguldvel internamente de 25 a 35mm,
aproximadamente, em varias posi¢Oes, fixada através de 4
pinos do tipo Zamak, niquelado, encaixados nas laterais e parte
inferior das prateleiras, oferecendo perfeito travamento. BASE:
Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento
em ambas as partes com laminado melaminico baixa pressdo,
texturizado, com 0,3mm de espessura, na cor a escolher, com
acabamento em todas as extremidades com bordas retas em
fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura, colada pelo
processo HotMelt (colado aquente); com sapatas reguladoras
de nivel, encaixadas e fixadas na base através de parafuso e
permitindo a regulagem da mesma tanto pela parte interna
como externa do armario. A sapata devera ser em
polipropileno com, no minimo, 35mm de altura e 50mm de
didmetro na parte de contato com piso. MONTAGEM: As
laterais, fundo, tampo e base serdo ligados entre si pelo
sistema lack-fix e cavilhas metdlicas tipo “cadeirinha”,
propiciando ajuste e firmeza para que possibilite a montagem e
desmontagem do mesmo, vérias vezes sem perder a qualidade.
OBSERVAGOES: Todas as partes dos moveis, ndo poderdo
conter rebarbas; -Na composigdo dos méveis, serdo admitidos
materiais, caracteristicas e fungdes similares as descritas
acima; -Para as medidas especificadas (precisas), serdo
admitidas variagOes de até 5% para mais ou para menos; -Para
as medidas aproximadas, serdo admitidas varia¢des de até 10%
para mais ou para menos. -Para as gavetas, admite-se como
caracteristica similar, estruturas em chapa de ago #18 ou MDP.
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ESTAGAO, TRABALHO ORGANICA COM GAVETEIRO FIXO,
PAINEL FRONTAL E LATERAL, TAMPO EM MDP DE 25MM
REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO,
COM CALHA PARA PASSAGEM DE FIACAO E ESTRUTURA
METALICA SEM PONTEIRAS PLASTICAS, DIMENSOES
1600X1400X740MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 1600mm x Profundidade:
800mm; Largura: 1400mm x Profundidade: 600mm; Altura:
740mm. TAMPO: Tampo em “L” com formato organico, em
MDP de 25mm, revestido em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do tampo, com acabamento nas faces
laterais em fita de PVC de, no minimo, 2,5 mm de espessura e
nas faces frontal e posterior, fita de PVC de, no minimo,
2,5mm, com parte superior e inferior da fita arredondada com
raio minimo de 2,5mm, de acordo com as normas da ABNT e
coladas pelo processo HotMelt. O tampo deverad receber em
sua parte inferior porcas metdlicas para receber os parafusos
para fixagdo do mesmo a estrutura. O tampo devera conter um
passa cabos em polipropileno ou equivalente. ESTRUTURA:
Autoportante, na qual a sustentagdo dos tampos deverad ser
feita através de duas estruturas laterais e uma estrutura central
ligadas entre si através de 02 calhas horizontais. ESTRUTURA
CENTRAL (PE DE CANTO): Devera ser constituida por coluna em
chapa de ago dobrada de, no minimo, 1,5mm de espessura,
medindo aproximadamente 110 x 110mm, fechada por tampa
sacdvel, produzida em chapa de ago dobrada de, no minimo,
0,75mm de espessura, encaixada na coluna através de ganchos
metalicos e formando um leito interno para passagem de
cabos. Devera possuir na base inferior uma chapa de ferro
chato de 5/16", soldada a coluna para fixacdo de 01 nivelador
de altura do mesmo padrdo dos niveladores das estruturas
laterais. A sustentagdo da mesa devera ser feita por uma
estrutura em acgo constituida por duas colunas com formato
vertical de 40x50mm, fabricadas em chapa de aco/aluminio de,
no minimo, 1,5mm de espessura, dispostas paralelamente e
distantes entre si 1220mm, com fechamento através de tampas
externas com medida aproximada de 500 x 120mm e interna
de 500 x 120mm sacdveis, produzidas em chapa de ago de, no
minimo, 0,75mm de espessura, encaixadas nas colunas através
de ganchos metdlicos, formando um leito interno para
passagem de cabos. As colunas verticais sdo estampadas e
soldadas a uma base superior e a uma base inferior (patas),
ambas estampadas em chapa de agco com espessura minima de
1,5mm de espessura, com fechamento frontal e posterior com
a mesma chapa e formando uma estrutura de formato
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arredondado em sua parte frontal e posterior. Na base inferior
da pata deve possuir uma chapa de fechamento estampada
soldada na pata que recebera uma porca metdlica soldada na
chapa de fechamento, ficando embutida para receber
niveladores de altura com rosca M8x40 e com base em
polipropileno com diametro minimo de 34mm. As bases
superior e inferior devem ter fechamentos frontal e posterior
sempre com a mesma chapa e nunca com ponteiras plasticas.
Dimensdes minimas da base inferior para o lado de 600mm de
profundidade: 500mm de comprimento, 50mm de largura e 20
a 30mm de h. Dimensdes minimas da base superior para o
lado de 600mm de profundidade: 450mm de comprimento,
50mm de largura e 20 a 30mm de h. Dimensdes minimas da
base inferior para o lado de 800mm de profundidade: 600mm
de comprimento, 50mm de largura e 20 a 30mm de h.
Dimensdes minimas da base superior para o lado de 800mm
de profundidade: 550mm de comprimento, 50mm de largura e
20 a 30mm de h. CALHAS HORIZONTAIS: A calha para
passagem de fiagdo deve ser fabricada em chapa de ago de, no
minimo, 1,5 de espessura, estampada e dobrada, formando um
leito no sentido horizontal para a passagem da fiagdo, na qual é
soldado em cada extremidade, uma chapa de ago de
aproximadamente 3X16” para receber parafusos metdlicos
M10x16 mm para a fixa¢do da calha nas estruturas. Na calha
deve conter no minimo 1 suporte para tomadas com 03 furos
circulares (padrdo brasileiro) constituido por chapa de ago de,
no minimo, 1,5mm de espessura, a ser instalado na calha da
mesa pelo sistema de encaixe possibilitando seu deslocamento
de um lado a outro da calha e que permita, se necessario, sua
fixagdo através de parafusos. A calha deverd também vir com
furos nas extremidades, contendo tampas plasticas de
fechamento com possibilidade de serem retiradas para fixagdo
do divisor de mesa quando necessario. PAINEL FRONTAL E
LATERAL: Constituido em MDP de 18mm e revestido com
laminado melaminico de baixa pressdo (BP) em ambas as
faces. As quatro bordas do painel frontal deverdo receber
acabamento em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm de
espessura, colada pelo processo HotMelt e respeitando a
tonalidade da cor do laminado melaminico do painel frontal. A
fixacdo do painel frontal devera ser feita através de cantoneiras
em chapa de ago dobrado de, no minimo, 1,5mm de
espessura, que se unem ao painel através de bucha metalica
M6x13 embutidas no painel e por 04 parafusos metalicos
M6x12mm AA cabeca chata e no cavalete da mesa por 4
parafusos auto atarraxantes M3,5x13mm, encaixados na
estrutura de ago da mesa ou através de outro sistema de
fixacdo. FIXACAO DO TAMPO: O tampo deverd ser fixado na
estrutura por buchas metalicas M6x13mm, embutidas na face
inferior do tampo e unido a uma chapa de ago de apoio de
1,5mm de espessura, aproximadamente e fixada a base
superior do cavalete por parafusos. ACABAMENTO: Todas as
pegas metdlicas usadas no processo de fabricagdo deverdo
receber tratamento desengraxante a quente, por meio de
imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica
epodxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 2102 C. GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS E
CHAVES - Fixado na extremidade da largura menor 1400mm:
DIMENSOES APROXIMADAS GAVETEIRO: Largura: 400mm;
Profundidade: 490mm; Altura: 400mm. LATERAIS E BASE
GAVETEIRO: Em MDP de 18mm de espessura, revestido em
ambas as partes com laminado melaminico de baixa pressdo
com, no minimo, 0,3mm de espessura texturizado, na cor a
escolher e acabamento nas faces laterais em fita de PVC de, no
minimo, 1,0mm de espessura na mesma cor do laminado.
Frente das Gavetas com ou sem parte superior fixa, onde é
localizada a fechadura em MDP de, no minimo, 18mm de
espessura, revestida em ambas as partes com laminado
melaminico de baixa pressdo com, no minimo, 0,3mm de
espessura, texturizado na cor do tampo e com acabamento em
todas as extremidades em fita reta de PVC de, no minimo,
1,0mm de espessura na mesma cor do laminado. Sem
puxadores. As 2 laterais (esquerda e direita) deverdo
apresentar bordas usinadas ou chanfradas ou cava, sulco ou
reentrancia para possibilitar a abertura das gavetas pelas
laterais. Fechadura com giro de 902, dupla, extragdo da chave,
sistema de travamento vertical simultdneo através de cilindro




de 4 pinos e com segredo de comando Unico, permitindo
fechamento/abertura simultdnea das gavetas. O gaveteiro
deverd conter 2 chaves. Dimensdo aproximada da parte fixa
(opcional): 400mm largura x 40mm altura x 18mm espessura.
Dimensdo aproximada da parte moével para a gaveta média:
400mm largura x 160mm altura x 18mm espessura. GAVETAS:
Estrutura total injetada em ABS ou polipropileno, com parte
superior da gaveta dobrada em forma de “U” e com nervuras
estruturais na face inferior para reforgo. Sistema de
deslizamento em corredicas de chapa de ago dobradas e
curvadas pneumaticamente com, no minimo, 0,75mm de
espessura, dotadas de roldanas produzidas em nylon e com
travas de seguran¢a. Dimensdo minima interna das gavetas:
320mm largura x 400mm prof. x 65mm de altura. Dimensdo
minima externa das gavetas: 350mm largura x 400mm prof. x
75mm de altura. MONTAGEM GAVETEIRO: Os componentes do
corpo dos gaveteiros laterais, fundo e base serdo ligados entre
si pelo sistema lackfix com cavilhas metalicas tipo “cadeirinha”
e o gaveteiro devera ser fixado no tampo da mesa por
parafusos. ACABAMENTO GAVETEIRO: Todas as pegas
metalicas usadas no processo de fabricagdo deverdo receber
tratamento desengraxante a quente por meio de imersdo e
tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-pdé e com
polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente
2102 C. OBSERVACOES: Todas as partes dos mdveis, ndo
poderdo conter rebarbas; -Na composigdo dos moveis, serdo
admitidos materiais, caracteristicas e func¢des similares as
descritas acima; -Para as medidas especificadas (precisas),
serdo admitidas variagOes de até 5% para mais ou para menos;
-Para as medidas aproximadas, serdo admitidas variagdes de
até 10% para mais ou para menos. -Para as gavetas, admite-se
como caracteristica similar, estruturas em chapa de ago #18 ou
MDP.
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ESTACAO, TRABALHO ORGANICA COM GAVETEIRO FIXO,
PAINEL FRONTAL E LATERAL, TAMPO EM MDP DE 25MM,
REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO,
COM CALHA PARA PASSAGEM DE FIACAO E ESTRUTURA
METALICA SEM PONTEIRAS PLASTICAS, DIMENSOES
1600X1600X740MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 1600mm x Profundidade:
600mm; Largura: 1600mm x Profundidade: 600mm; Altura:
740mm. TAMPO: Tampo em “L” com formato organico, em
MDP de 25mm, revestido em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do tampo, com acabamento nas faces
laterais em fita de PVC de, no minimo, 2,5 mm de espessura e
nas faces frontal e posterior em fita de PVC de, no minimo,
2,5mm, com parte superior e inferior da fita arredondada com
raio minimo de 2,5mm, de acordo com as normas da ABNT e
coladas pelo processo HotMelt. O tampo deverad receber em
sua parte inferior, porcas metalicas para receber os parafusos
para fixagdo do mesmo a estrutura. O tampo devera conter um
passa cabos em polipropileno ou equivalente. ESTRUTURA:
Autoportante, na qual a sustentagdo dos tampos devera ser
feita através de duas estruturas laterais e uma estrutura central
ligadas entre si através de 02 calhas horizontais. Estrutura
central (pé de canto). Devera ser constituida por coluna em
chapa de ago dobrada de, no minimo, 1,5mm de espessura,
medindo aproximadamente 110 x 110mm, fechada por tampa
sacdvel, produzida em chapa de ago dobrada de, no minimo,
0,75mm de espessura e encaixada na coluna através de
ganchos metdlicos formando um leito interno para passagem
de cabos. Devera possuir na base inferior uma chapa de ferro
chato de 5/16" e soldada a coluna para fixagdo de 01 nivelador
de altura do mesmo padrdo dos niveladores das estruturas
laterais. A sustentacdo da mesa devera ser feita por uma
estrutura em aco constituida por duas colunas ¢/ formato
verticais 40x50mm, fabricadas em chapa de ago/aluminio de,
no minimo, 1,5mm de espessura, dispostas paralelamente e
distantes entre si 120mm, com fechamento através de tampas
externas com medidas aproximadas de 600x120mm e internas
de 500x120mm, sacdveis, produzidas em chapa de a¢o de, no
minimo, 0,75mm de espessura, encaixadas nas colunas através
de ganchos metdlicos e formando um leito interno para
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passagem de cabos. As colunas verticais sdo estampadas e
soldadas a uma base superior e a uma base inferior (patas),
ambas estampadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm de espessura, com fechamento frontal e posterior com
a mesma chapa e formando uma estrutura de formato
arredondado em sua parte frontal e posterior. Na base inferior
da pata devera possuir uma chapa de fechamento estampada
soldada na pata que recebera uma porca metalica soldada na
chapa de fechamento, ficando embutida para receber
niveladores de altura com rosca M8x40 e com base em
polipropileno com didametro minimo de 35mm. As bases
superior e inferior devem ter fechamentos frontal e posterior
sempre com a mesma chapa e nunca com ponteiras plasticas.
DimensGes minimas das bases inferiores: 500mm de
comprimento, 50mm de largura e 20 a 30mm de h. Dimensdes
minimas das bases superiores: 450mm de comprimento,
50mm de largura e 20 a 30mm de h. CALHAS HORIZONTAIS: A
calha para a passagem de fiagdo devera ser fabricada em chapa
de a¢o de, no minimo, 1,5 de espessura, estampada e dobrada,
formando um leito no sentido horizontal para a passagem da
fiagdo, na qual é soldada em cada extremidade uma chapa de
aco de aproximadamente 3X16” para receber parafusos
metalicos M10x16 mm para a fixagdo da calha nas estruturas.
Na calha devera conter, no minimo, 1 suporte para tomadas
com 03 furos circulares (padrdo brasileiro), constituido por
chapa de ago de, no minimo, 1,2mm de espessura, a ser
instalado na calha da mesa pelo sistema de encaixe,
possibilitando seu deslocamento de um lado a outro na calha e
que permita, se necessario, sua fixagdo através de parafusos. A
calha deverda também vir com furos nas extremidades,
contendo tampas plasticas de fechamento e com possibilidade
de serem retiradas para fixacdo do divisor de mesa quando
necessario. PAINEL FRONTAL E LATERAL: Constituido em MDP
de 18mm e revestido em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP) em ambas as faces. As quatro bordas do painel
frontal deverdo receber acabamento em fita de PVC de, no
minimo, 2,5mm de espessura coladas pelo processo HotMelt e
respeitando a tonalidade da cor do laminado melaminico do
painel frontal. A fixagdo do painel frontal devera ser feita
através de cantoneiras em chapa de a¢o dobrado de no
minimo 1,5mm de espessura que se unem ao painel através de
bucha metalica M6x13 embutidas no painel e por 04 parafusos
metalicos M6x12mm AA cabecga chata e no cavalete da mesa
por 4 parafusos auto atarraxantes M3,5x13mm encaixados na
estrutura de ago da mesa, ou através de outro sistema de
fixacdo. FIXACAO DO TAMPO: O tampo deverd ser fixado na
estrutura por buchas metalicas M6x13mm, embutidas na face
inferior do tampo e unidas a uma chapa de ago de apoio de
1,5mm de espessura aproximadamente, fixada a base superior
do cavalete por parafusos. ACABAMENTO: Todas as pegas
metalicas usadas no processo de fabricagdo deverdo receber
tratamento desengraxante a quente por meio de imersdo e
tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-p6 com
polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente
2109 C. GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS E CHAVES - Fixado
em uma das extremidades: DIMENSOES APROXIMADAS DO
GAVETEIRO: Largura: 400mm; Profundidade: 490mm; Altura:
400mm. LATERAIS E BASE GAVETEIRO: Em MDP de 18mm de
espessura, revestidas em ambas as partes com laminado
melaminico de baixa pressdo com, no minimo, 0,3mm de
espessura, texturizado na cor a escolher e acabamento nas
faces laterais em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de
espessura na mesma cor do laminado. Frente das Gavetas com
ou sem parte superior fixa, onde é localizada a fechadura, em
MDP de, no minimo, 18mm de espessura, revestida em ambas
as partes com laminado melaminico de baixa pressdao com, no
minimo, 0,3mm de espessura, texturizado na cor do tampo,
com acabamento em todas as extremidades em fita reta de
PVC de, no minimo 1,0mm de espessura e na mesma cor do
laminado. Sem puxadores. As 2 laterais (esquerda e direita)
deverdo ter as bordas usinadas ou em cava, sulco ou
reentrancia para possibilitar a abertura das gavetas pelas
laterais. Fechadura com giro de 902, dupla, extragdo da chave,
sistema de travamento vertical simultaneo através de cilindro
de 4 pinos e com segredo de comando Unico, permitindo
fechamento/abertura simultdnea das gavetas. O gaveteiro




devera conter 2 chaves. Dimensdo minima parte fixa: 400mm
largura x 40mm altura x 18mm espessura. Dimensdo minima
da parte moével para gaveta média: 400mm largura x 160mm
altura x 18mm espessura. GAVETAS: Estrutura total injetada em
ABS ou polipropileno, com parte superior da gaveta dobrada
em forma de “U” e com nervuras estruturais na face inferior
para reforgo. Sistema de deslizamento em corredigas de chapa
de aco dobrada e curvada pneumaticamente com, no minimo,
0,75mm de espessura e dotadas de roldanas produzidas em
nylon com travas de seguranga. Dimensdo minima interna das
gavetas: 320mm largura x 400mm prof. x 65mm de altura.
Dimensdo minima externa das gavetas: 350mm largura x
400mm prof. x 75mm de altura. MONTAGEM DO GAVETEIRO:
Os componentes do corpo dos gaveteiros laterais, fundo e base
serdo ligados entre si pelo sistema lackfix e o gaveteiro devera
ser fixado ao tampo da mesa por parafusos. ACABAMENTO DO
GAVETEIRO: Todas as pegas metalicas usadas no processo de
fabricagdo deverdo receber tratamento desengraxante a
quente, por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a
fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de
pintura eletrostética epdxi-pé com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 2102 C. OBSERVACOES:
Todas as partes dos mdveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na
composicdo dos moveis, serdo admitidos materiais,
caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -Para as
medidas especificadas (precisas), serdo admitidas variagdes de
até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas
aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10% para mais
ou para menos. -Para as gavetas, admite-se como caracteristica
similar, estruturas em chapa de aco #18 ou MDP.
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ESTACAO, TRABALHO ORGANICA COM PAINEL FRONTAL E
LATERAL, TAMPO EM MDP DE 25MM REVESTIDO EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO, COM CALHA
PARA PASSAGEM DE FIACAO E ESTRUTURA METALICA SEM
PONTEIRAS PLASTICAS, DIMENSOES 1400X1400X740MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 1400mm x Profundidade:
600mm; Largura: 1400mm x Profundidade: 600mm; Altura:
740mm. TAMPO: Tampo em “L” com formato organico, em
MDP de 25mm, revestido em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do tampo, com acabamento nas faces
laterais em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm de espessura e
nas faces frontal e posterior, fita de PVC de, no minimo,
2,5mm, com parte superior e inferior da fita, arredondada com
raio minimo de 2,5mm, de acordo com as normas da ABNT,
coladas pelo processo HotMelt. O tampo deverad receber em
sua parte inferior porcas metdlicas para receber os parafusos
para fixagdo do mesmo a estrutura. O tampo devera conter um
passa cabos em polipropileno ou equivalente. ESTRUTURA:
Autoportante, na qual a sustentagdo dos tampos deverad ser
feita através de duas estruturas laterais e uma estrutura central
ligadas entre si através de 02 calhas horizontais. ESTRUTURA
CENTRAL (PE DE CANTO) - Devera ser constituida por coluna
em chapa de ago dobrada de, no minimo, 1,5mm de espessura,
medindo aproximadamente 110 x 110mm, fechada por tampa
sacdvel, produzida em chapa de ago dobrada de, no minimo,
0,75mm de espessura, encaixada na coluna através de ganchos
metalicos formando um leito interno para passagem de cabos.
Devera possuir na base inferior uma chapa de ferro chato de
5/16", soldada a coluna para fixacdo de 01 nivelador de altura
do mesmo padrdo dos niveladores das estruturas laterais. A
sustentagdo da mesa deverd ser feita por uma estrutura em
aco constituida por duas colunas com formato vertical de 40 x
50mm, fabricadas em chapa de aco/aluminio de, no minimo,
1,5mm de espessura, dispostas paralelamente e distantes
entre si 120mm, com fechamento através de tampas externas
com medida aproximada de 500 x 120mm e interna de 500 x
120mm, sacaveis, produzidas em chapa de ago de, no minimo,
0,75mm de espessura, encaixadas nas colunas através de
ganchos metalicos e formando um leito interno para passagem
de cabos. As colunas verticais sdo estampadas e soldadas a
uma base superior e a uma base inferior (patas), ambas
estampadas em chapa de aco com espessura minima de
1,5mm de espessura, com fechamento frontal e posterior com
a mesma chapa e formando uma estrutura de formato
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arredondado em sua parte frontal e posterior. A base inferior
da pata deve possuir uma chapa de fechamento estampada,
soldada na pata que recebera uma porca metdlica soldada na
chapa de fechamento, ficando embutida para receber
niveladores de altura com rosca M8 x40 e com base em
polipropileno com diametro minimo de 35mm. As bases
superior e inferior devem ter fechamentos frontal e posterior,
sempre com a mesma chapa e nunca com ponteiras plasticas.
Dimensdes minimas das bases inferiores: 500mm de
comprimento, 50mm de largura e 20 a 30mm de h. Dimensdes
minimas das bases superiores: 450mm de comprimento,
50mm de largura e 20 a 30mm de h. CALHAS HORIZONTAIS: A
calha para passagem de fiagdo deve ser fabricada em chapa de
aco de, no minimo, 1,5 de espessura, estampada e dobrada,
formando um leito no sentido horizontal para a passagem da
fiagdo, na qual é soldado em cada extremidade, uma chapa de
aco de aproximadamente 3X16” para receber parafusos
metalicos M10x16mm para a fixagdo da calha nas estruturas.
Na calha deve conter, no minimo, 1 suporte para tomadas com
03 furos circulares (padrdo brasileiro), constituido por chapa de
aco de, no minimo, 1,2mm de espessura, a ser instalado na
calha da mesa pelo sistema de encaixe, possibilitando seu
deslocamento de um lado a outro da calha e, que permita, se
necessaria, sua fixagdo através de parafusos. A calha deverd
também vir com furos nas extremidades, contendo tampas
plasticas de fechamento e com possibilidade de serem
retiradas para fixa¢do do divisor de mesa quando necessario.
PAINEL FRONTAL E LATERAL: Constituido por MDP de 18mm e
revestido com laminado melaminico de baixa pressdo (BP) em
ambas as faces. As quatro bordas do painel frontal deverdo
receber acabamento em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm de
espessura, colada pelo processo HotMelt e respeitando a
tonalidade da cor do laminado melaminico do painel frontal. A
fixagdo do painel frontal devera ser feita através de cantoneiras
em chapa de ago dobrado de, no minimo, 1,5mm de
espessura, que se unem ao painel através de bucha metalica
M6x13 embutidas no painel e por 04 parafusos metalicos
M6x12mm AA cabega chata e no cavalete da mesa por 4
parafusos auto atarraxantes M3,5x13mm, encaixados na
estrutura de ago da mesa ou através de outro sistema de
fixagdo. FIXACAO DO TAMPO: O tampo deverd ser fixado na
estrutura por buchas metalicas M6x13mm, embutidas na face
inferior do tampo e unido a uma chapa de a¢o de apoio de
1,5mm de espessura aproximadamente e fixada a base
superior do cavalete por parafusos. ACABAMENTO: Todas as
pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo deverdo
receber tratamento desengraxante a quente, por meio de
imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica
epdxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 2102 C. OBSERVACOES: Todas as partes dos
moveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na composi¢gdo dos
moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e fungdes
similares as descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serdo admitidas variagbes de até 5% para mais ou
para menos; -Para as medidas aproximadas, serdo admitidas
variagbes de até 10% para mais ou para menos. -Para as
gavetas, admite-se como caracteristica similar, estruturas em
chapa de aco #18 ou MDP.
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ESTACAO, TRABALHO ORGANICA, COM PAINEL FRONTAL E
LATERAL, TAMPO EM MDP DE 20MM, REVESTIDO EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO, COM CALHA
PARA PASSAGEM DE FIACAO E ESTRUTURA METALICA SEM
PONTEIRAS PLASTICAS, DIMENSOES 1600X1600X740MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 1600mm; Profundidade:
600mm; Largura: 1600mm x Profundidade: 600mm; Altura:
740mm. TAMPO: Tampo em “L” com formato organico, em
MDP de 25mm, revestido em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do tampo, com acabamento nas faces
laterais em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm de espessura e
nas faces frontal e posterior, fita de PVC de, no minimo,
2,5mm, com parte superior e inferior da fita, arredondada com
raio minimo de 2,5mm, de acordo com as normas da ABNT,
coladas pelo processo HotMelt. O tampo deverad receber em
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sua parte inferior porcas metélicas para receber os parafusos
para fixagdo do mesmo a estrutura. O tampo devera conter
uma passa cabos em polipropileno ou equivalente.
ESTRUTURA: Autoportante, na qual a sustentagdo dos tampos
deverd ser feita através de duas estruturas laterais e uma
estrutura central, ligadas entre si através de 02 calhas
horizontais: ESTRUTURA CENTRAL (PE DE CANTO) - Devera ser
constituido por coluna em chapa de aco dobrada/aluminio de
no minimo 1,5mm de espessura medindo aproximadamente
110 x 110mm e fechada por tampa sacavel produzida em
chapa de aco dobrada de no minimo 0,75mm de espessura e
encaixada na coluna através de ganchos metalicos, formando
um leito interno para passagem de cabos. Deverd possuir, na
base inferior, uma chapa de ferro chato de 5/16" (ou com
caracteristicas semelhantes, desde que ndo interfira na
qualidade do produto) soldada a coluna para fixagdo de 01
nivelador de altura do mesmo padrdao dos niveladores das
estruturas laterais. A sustentacdo da mesa devera ser feita por
uma estrutura em ago/aluminio constituida por duas colunas
com formatos verticais de 40x50mm, fabricado em chapa de
aco/aluminio de no minimo 1,5mm de espessura, dispostas
paralelamente, distantes entre si 120mm e com fechamento
através de tampas externa, com medida aproximada 600 x
120mm, e interna, 600 x 120mm sacaveis, produzidas em
chapa de ago de no minimo 0,75mm de espessura e encaixadas
nas colunas através de ganchos metdlicos, formando um leito
interno para passagem de cabos. As colunas verticais sdao
estampadas e soldadas a uma base superior e uma base
inferior (patas), ambas estampadas em chapa de aco com
espessura minima de 1,5mm, com fechamento frontal e
posterior com a mesma chapa formando uma estrutura de
formato arredondado em sua parte frontal e posterior. Na base
inferior da pata deve possuir uma chapa de fechamento
estampada soldada na pata que recebera uma porca metalica
soldada na chapa de fechamento, ficando embutida para
receber niveladores de altura com rosca M8x40, com base em
polipropileno com didmetro minimo de 34mm. As bases
superior e inferior devem ter fechamentos frontal e posterior
sempre com a mesma chapa e nunca com ponteiras plasticas.
Dimensdes minimas das bases inferiores: 500mm de
comprimento, 50mm de largura e 20 a 30mm de h. Dimensdes
minimas das bases superiores: 450mm de comprimento,
50mm de largura e 20 a 30mm de h. CALHAS HORIZONTAIS:
Calha para passagem de fiagdo, deve ser fabricada em chapa
de a¢o de no minimo 1,5 de espessura, estampada e dobrada
formando um leito no sentido horizontal para a passagem da
fiagdo, na qual é soldado em cada extremidade uma chapa de
aco de aproximadamente 3X16” para receber parafusos
metalicos M10x16mm para a fixagdo da calha nas estruturas.
Na calha deve conter no minimo 01 suporte para tomadas com
03 furos circulares (padrao brasileiro) e constituida em chapa
de ago de, no minimo, 1,2mm de espessura a ser instalada na
calha da mesa pelo sistema de encaixe, possibilitando seu
deslocamento de um lado a outro da calha e que permita, se
necessario, sua fixacdo através de parafusos. A calha devera
também vir com furos nas extremidades, contendo tampas
plasticas de fechamento com possibilidade de serem retiradas
para fixagdo do divisor de mesa quando necessario. PAINEL
FRONTAL E LATERAL: Constituido em MDP de 18mm revestido
em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) em ambas as
faces. As quatro bordas do painel frontal deverdo receber
acabamento em fita de PVC de no minimo 1,0mm de
espessura, coladas pelo processo HotMelt e respeitando a
tonalidade da cor do laminado melaminico do painel frontal. A
fixagdo do painel frontal devera ser feita através de cantoneiras
em chapa de ago dobrado de no minimo 1,5mm de espessura
e se unirem ao painel através de bucha metdlicaM6x13
embutidas no painel e por 04 parafusos metdlicos M6x12mm
AA cabega chata e no cavalete da mesa por 4 parafusos auto
atarraxantes M3,5x13mm e encaixados na estrutura de ago da
mesa. FIXACAO DO TAMPO: O tampo devera ser fixado na
estrutura por buchas metdlicas M6x13mm embutidas na face
inferior do tampo e unido a uma chapa de ago de apoio de
1,5mm de espessura aproximadamente, fixado a base superior
do cavalete por parafusos. ACABAMENTO: Todas as pegas
metalicas usadas no processo de fabricagdo deverdo receber
tratamento desengraxante a quente, por meio de imersdo e




tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-pé e com
polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente
2102 C. OBSERVACOES: Todas as partes dos moveis, ndo
poderdo conter rebarbas; -Na composigdo dos méveis, serdo
admitidos materiais, caracteristicas e fung¢Ges similares as
descritas acima; -Para as medidas especificadas (precisas),
serdo admitidas variagdes de até 5% para mais ou para menos;
-Para as medidas aproximadas, serdo admitidas variagdes de
até 10% para mais ou para menos. -Para as gavetas, admite-se
como caracteristica similar, estruturas em chapa de ago #18 ou
MDP.
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ESTAGCAO, TRABALHO ORGANICA, COM PAINEL FRONTAL E
LATERAL, TAMPO EM MDP DE 25MM, REVESTIDO EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO, COM CALHA DE
PASSAGEM DE FIACAO E ESTRUTURA METALICA SEM
PONTEIRAS PLASTICAS, DIMENSOES 1600X1600X740MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 1600mm x Profundidade:
800mm; Largura: 1600mm x Profundidade: 800mm; Altura:
740mm. TAMPO: Tampo em “L” com formato organico, em
MDP de 25mm, revestido em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do tampo, com acabamento nas faces
laterais em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm de espessura e
nas faces frontal e posterior, fita de PVC de, no minimo,
2,5mm, com parte superior e inferior da fita, arredondada com
raio minimo de 2,5mm, de acordo com as normas da ABNT,
coladas pelo processo HotMelt. O tampo devera receber em
sua parte inferior porcas metalicas para receber os parafusos
para fixagdo do mesmo a estrutura. O tampo deverd conter um
passa cabos em polipropileno ou equivalente. ESTRUTURA:
Autoportante, na qual a sustenta¢do dos tampos devera ser
feita através de duas estruturas laterais e uma estrutura
central, ligadas entre si através de 02 calhas horizontais:
ESTRUTURA CENTRAL (PE DE CANTO) - Devera ser constituida
por coluna em chapa de aco dobrada/aluminio de, no minimo
1,5mm de espessura, medindo aproximadamente 110 x
110mm, fechada por tampa sacavel produzida em chapa de
aco dobrada de no minimo 0,75mm de espessura, encaixada
na coluna através de ganchos metalicos, formando um leito
interno para passagem de cabos. Deverd possuir, na base
inferior, uma chapa de ferro chato de 5/16" soldada a coluna
para fixagdo de 01 nivelador de altura do mesmo padrdo dos
niveladores das estruturas laterais. ESTRUTURA LATERAL: A
sustentacdo da mesa deverd ser feita por uma estrutura em
aco/aluminio constituida por duas colunas c/ formato verticais
40x50mm, fabricado em chapa de ago/aluminio de no minimo
1,5mm de espessura, dispostas paralelamente e distantes
entre si 120mm, com fechamento através de tampas externa
com medida aproximada 600 x 120mm e interna 500 x 120mm
sacdveis, produzidas em chapa de ago de no minimo 0,75mm
de espessura, encaixadas nas colunas através de ganchos
metdlicos, formando um leito interno para passagem de cabos.
As colunas verticais sdo estampadas e soldadas a uma base
superior e uma base inferior (patas), ambas estampadas em
chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, com
fechamento frontal e posterior com a mesma chapa formando
uma estrutura de formato arredondado em sua parte frontal e
posterior. Na base inferior da pata deve possuir uma chapa de
fechamento estampada soldada na pata que receberda uma
porca metdlica soldada na chapa de fechamento, ficando
embutida para receber niveladores de altura com rosca M8x40
com base em polipropileno com didametro minimo de 35mm.
As bases superior e inferior devem ter fechamentos frontal e
posterior sempre com a mesma chapa, nunca com ponteiras
plasticas. DimensGes minimas das bases inferiores: 600mm de
comprimento, 50mm de largura e 20 a 30mm de h. Dimensdes
minimas das bases superiores: 550mm de comprimento,
50mm de largura e 20 a 30mm de h. CALHAS HORIZONTAIS: A
calha para passagem de fiagdo deve ser fabricada em chapa de
aco de, no minimo, 1,5 de espessura, estampada e dobrada,
formando um leito no sentido horizontal para a passagem da
fiagdo, na qual é soldado em cada extremidade uma chapa de
aco de aproximadamente 3X16” para receber parafusos
metalicos M10x16 mm para a fixagdo da calha nas estruturas.
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Na calha deve conter no minimol suporte para tomadas com
03 furos circulares (padrdo brasileiro) constituida em chapa de
aco de, no minimo, 1,5mm de espessura, a ser instalada na
calha da mesa pelo sistema de encaixe, possibilitando seu
deslocamento de um lado a outro da calha e, que permita, se
necessario, sua fixacdo através de parafusos. A calha devera
também vir com furos nas extremidades contendo tampas
plasticas de fechamento com possibilidade de serem retiradas
para fixagdo do divisor de mesa quando necessario. PAINEL
FRONTAL E LATERAL: Constituido em MDP de 18mm revestido
em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) em ambas as
faces. As quatro bordas do painel frontal deverdo receber
acabamento em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de
espessura coladas pelo processo HotMelt e respeitando a
tonalidade da cor do laminado melaminico do painel frontal. A
fixacdo do painel frontal devera ser feita através de cantoneiras
em chapa de ago dobrado em forma de “L” de, no minimo,
1,5mm de espessura, que se une ao painel através de bucha
metdlica M6x13 embutidas no painel e por 04 parafusos
M6x12mm AA cabeca chata e no cavalete da mesa por 4
parafusos auto atarraxantes M3,5x13mm, encaixados na
estrutura de ago da mesa ou através de outro sistema de
fixacdo. FIXACAO DO TAMPO: O tampo deverd ser fixado na
estrutura por buchas metédlicas M6x13mm (ou com
caracteristicas semelhantes, desde que ndo interfira na
qualidade do produto) embutidas na face inferior do tampo e
unido a uma chapa de ago de apoio de 1,5mm de espessura
aproximadamente, fixada a base superior do cavalete por
parafusos. ACABAMENTO: Todas as pegas metalicas usadas no
processo de fabricagdo deverdo receber tratamento
desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a
aplicagdo de pintura eletrostdtica epodxi-p6 e com
polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente
2102 C. OBSERVACOES: Todas as partes dos moveis, ndo
poderdo conter rebarbas; -Na composicdo dos moveis, serdo
admitidos materiais, caracteristicas e fung¢Ges similares as
descritas acima; -Para as medidas especificadas (precisas),
serdo admitidas variagGes de até 5% para mais ou para menos;
-Para as medidas aproximadas, serdo admitidas variagdes de
até 10% para mais ou para menos. -Para as gavetas, admite-se
como caracteristica similar, estruturas em chapa de ago #18 ou
MDP.
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GAVETEIRO, VOLANTE, COM 02 GAVETAS, 01 GAVETA
PROFUNDA (GAVETAO) E CHAVES

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 400mm; Profundidade:
500mm; Altura: 570mm a 650mm. TAMPO: Com formato
retangular, em MDP de 18mm de espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado, com
0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo na
cor a escolher, com acabamento nas extremidades laterais em
fita reta de PVC com, no minimo, 1,0mm de espessura e na
parte frontal e posterior em fita reta de PVC de, no minimo,
2,5mm de espessura com parte superior e inferior da fita
arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as
normas da ABNT de ergonomia a NBR 13965 TAB1/ 13966 TAB-
6, na mesma cor do laminado e coladas pelo processo HotMelt
(colagem a quente). O tampo deverd ser fixado pelo sistema
lackfix e cavilhas metdlicas tipo “cadeirinha”. DIMENSAO DO
TAMPO: 400mm largura, 500mm prof. e 18mm espessura.
ESTRUTURA: Painéis laterais e fundo em MDP de 18mm de
espessura, revestidos em laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces, na mesma cor do tampo, com
acabamento nas faces laterais em fita reta de PVC de, no
minimo, 1,0mm de espessura e respeitando a tonalidade do
laminado melaminico. A fixagdo das pegas do gaveteiro devera
ser pelo sistema lackfix e cavilhas metalicas tipo “cadeirinha”.
Frente das gavetas com ou sem parte superior fixa, onde serd
localizada a fechadura, 3 partes méveis, em MDP de 18mm de
espessura, revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressdo com 0,3mm de espessura, e
texturizado na cor do tampo com acabamento em todas as
extremidades em fita reta de PVC de, no minimo, 1,0mm de
espessura na mesma cor do laminado. Sem puxadores. As 2
laterais (esquerda e direita) deverdo apresentar bordas
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usinadas ou chanfradas ou cava, sulco ou reentrancia para
possibilitar a abertura das gavetas pelas laterais. Fechadura
com giro de 902 dupla, extragdo da chave e sistema de
travamento vertical simultaneo através de cilindro de 4 pinos
com segredo de comando unico, permitindo
fechamento/abertura simultdnea das gavetas. O gaveteiro
deverd conter 2 chaves. DIMENSOES  EXTERNAS
APROXIMADAS: Dimensdo aproximada da parte fixa (opcional):
400mm largura x 40mm altura x 18mm espessura. Dimensdo
aproximada da parte moével das 2 gavetas menores: 400mm
largura x 120mm altura x 18mm espessura. Dimensdo
aproximada da parte mével da gaveta maior (gavetdo): 400mm
largura x 300mm altura x 18mm espessura. BASE: Em MDP de,
no minimo, 18mm de espessura; Revestimento em ambas as
faces com laminado melaminico de baixa pressdo, texturizado,
com 0,3mm de espessura, na mesma cor do tampo, com
acabamento em todas as extremidades em fita de PVC com, no
minimo, 1,0mm de espessura na mesma cor do laminado; com
04 rodizios de nylon ou polipropileno e fixado na base através
de uma chapa de ago e parafusos. GAVETAS: Estrutura total
injetada em ABS ou polipropileno com parte superior da gaveta
dobradas em forma de “U” e com nervuras estruturais na face
inferior para reforgo. Sistema de deslizamento em corredigas
de chapa de a¢o dobradas e curvadas pneumaticamente com,
no minimo, 0,75mm de espessura e dotadas de roldanas
produzidas em nylon com travas de seguranga.
ESPECIFICACOES MINIMAS ADMITIDAS: Dimensdo minima
interna das gavetas: 320mm largura x 400mm prof. x 65mm de
altura. Dimensdo minima externa das gavetas: 350mm largura
X 420mm prof. x 75mm de altura. MONTAGEM: Os
componentes do corpo dos gaveteiros laterais, fundo e base
deverdo ser ligados entre si pelo sistema lackfix e cavilhas
metalicas tipo “cadeirinha”. ACABAMENTO: Todas as pegas
metalicas usadas no processo de fabricagdo deverdo receber
tratamento desengraxante a quente, por meio de imersdo e
tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicagdo de pintura eletrostética epoxi-p6 com
polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente
2102 C. Todo material devera ter perfeito acabamento, sem
rebarbas. OBSERVACOES: Todas as partes dos moveis, ndo
poderdo conter rebarbas; -Na composigdo dos moveis, serdo
admitidos materiais, caracteristicas e fungGes similares as
descritas acima; -Para as medidas especificadas (precisas),
serdo admitidas variagdes de até 5% para mais ou para menos;
-Para as medidas aproximadas, serdo admitidas variagdes de
até 10% para mais ou para menos. -Para as gavetas, admite-se
como caracteristica similar, estruturas em chapa de ago #18 ou
MDP
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MESA, QUADRANGULAR, COM PAINEL FRONTAL, TAMPO EM
MDP DE 25MM, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO, COM CALHA PARA PASSAGEM DE FIACAO E
ESTRUTURA METALICA SEM PONTEIRAS PLASTICAS,
DIMENSOES 800X800X740MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 800mm; Profundidade:
800mm; Altura: 740mm. TAMPO: Tampo retangular em MDP
de 25mm, revestido em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, com acabamento nas faces
laterais em fita de PVC de, no minimo, 2,5 mm de espessura e
nas faces frontal e posterior em fita de PVC de, no minimo,
2,5mm, com partes superior e inferior da fita arredondadas,
com raio minimo de 2,5 mm, de acordo com as normas da ABN
e coladas pelo processo HotMelt. O tampo devera receber em
sua parte inferior porcas metdlicas para receber os parafusos
para fixagdo do mesmo a estrutura. O tampo devera conter um
passa cabos em polipropileno ou material equivalente.
ESTRUTURA: Autoportante, na qual a sustentagdo do tampo
deverd ser feita através de duas estruturas laterais ligadas
entre si através de 1 calha horizontal. A sustentagdo da mesa
deverd ser feita por uma estrutura em ago, constituida por
duas colunas com formato vertical 40 x 50mm cortado,
fabricado em chapa de ago/aluminio de, no minimo, 1,5mm de
espessura, dispostas paralelamente e distantes entre si
120mm, com fechamento através de tampas externas, com
medida aproximada de 610 x 120mm e interna de 510 x
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120mm, sacaveis, produzidas em chapa de ago de, no minimo,
0,75mm de espessura, encaixadas nas colunas através de
ganchos metdlicos, formando um leito interno para a
passagem dos cabos. As colunas verticais serdo estampadas e
soldadas a uma base superior e a uma base inferior (patas),
ambas estampadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm e com fechamento frontal e posterior com a mesma
chapa, formando uma estrutura de formato arredondado em
sua parte frontal e posterior. Na base inferior da pata devera
possuir uma chapa de fechamento estampada, soldada na pata
que receberda uma porca metdlica soldada na chapa de
fechamento, ficando embutida para receber niveladores de
altura com rosca M8x40 com base em polipropileno e com
diametro minimo de 34mm. A base superior e inferior devera
ter fechamentos frontal e posterior sempre com a mesma
chapa e nunca com ponteiras plasticas. DimensGes minimas
das bases inferiores: 600mm de comprimento, 50mm de
largura e 20 a 30mm de h. Dimensdes minimas das bases
superiores: 550mm de comprimento, 50mm de largura e 20 a
30mm de h. CALHA HORIZONTAL: A calha para a passagem de
fiagcdo deverd ser fabricada em chapa de ago de, no minimo,
1,5 de espessura, estampada e dobrada e formando um leito
no sentido horizontal para a passagem da fiagdo, na qual é
soldada em cada extremidade, uma chapa de ago de
aproximadamente 3X16” para receber parafusos metélicos
M10x16mm para a fixagdo da calha nas estruturas. Na calha
devera conter, no minimo, 1 suporte para tomadas com 03
furos circulares (padrdo brasileiro), constituida em chapa de
aco de, no minimo, 1,2mm de espessura, a ser instalada na
calha da mesa pelo sistema de encaixe possibilitando seu
deslocamento de um lado a outro da calha e que permita, se
necessaria, a sua fixacdo através de parafusos. A calha devera
também vir com furos nas extremidades, contendo tampas
plasticas de fechamento com possibilidade de serem retiradas
para fixagdo do divisor de mesa quando necessario. PAINEL
FRONTAL: Constituido em MDP de 18mm e revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo (BP) em ambas as
faces. As quatro bordas do painel frontal deverdo receber
acabamento em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm de
espessura, coladas pelo processo HotMelt e respeitando a
tonalidade da cor do laminado melaminico do painel frontal. A
fixagdo do painel frontal devera ser feita através de cantoneiras
em chapa de ago dobrado de, no minimo 1,5mm de espessura,
que se unem ao painel através de bucha metalica M6x13
embutidas no painel e por 04 parafusos metalicos M6x12mm
AA cabeca chata e no cavalete da mesa por 4 parafusos auto
atarraxantes M3,5x13mm encaixados na estrutura de ago da
mesa ou através de outro sistema de fixacdo. FIXACAO DO
TAMPO: O tampo devera ser fixado na estrutura por buchas
metalicas M6x13mm, embutidas na face inferior do tampo e
unido a uma chapa de ago de apoio de 1,5mm de espessura
aproximadamente, fixada a base superior do cavalete por
parafusos. ACABAMENTO: Todas as pegas metalicas usadas no
processo de fabricagdo deverdo receber tratamento
desengraxante a quente e por meio de imersdo e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a
aplicagdo de pintura eletrostatica epdxi-pé com polimerizagdo
em estufa na temperatura de aproximadamente 2102 C.
OBSERVACOES: Todas as partes dos moveis, ndo poderdo
conter rebarbas; -Na composi¢do dos méveis, serdo admitidos
materiais, caracteristicas e fungbes similares as descritas
acima; -Para as medidas especificadas (precisas), serdo
admitidas variagdes de até 5% para mais ou para menos; -Para
as medidas aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10%
para mais ou para menos. -Para as gavetas, admite-se como
caracteristica similar, estruturas em chapa de ago #18 ou MDP.

a1

MESA, RETANGULAR, COM PAINEL FRONTAL, TAMPO EM
MDP DE 25MM REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO, COM CALHA PARA PASSAGEM DE FIAGAO E
ESTRUTURA METALICA SEM PONTEIRAS  PLASTICAS,
DIMENSOES 1200X800X740MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 1200mm; Profundidade:
800mm; Altura: 740mm. TAMPO: Tampo retangular em MDP
de 25mm, revestido em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura na parte
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superior e inferior do tampo, com acabamento nas faces
laterais em fita de PVC de, no minimo, 2,5 mm de espessura e
nas faces frontal e posterior, em fita de PVC de, no minimo,
2,5mm com parte superior e inferior da fita arredondada com
raio minimo de 2,5mm, de acordo com as normas da ABNT e
coladas pelo processo HotMelt. O tampo deverad receber em
sua parte inferior, porcas garra metdlicas para receber os
parafusos para fixagdo do mesmo a estrutura. O tampo devera
conter um passa cabos em polipropileno ou material
equivalente. ESTRUTURA: Autoportante, na qual a sustentagdo
do tampo devera ser feita através de duas estruturas laterais
ligadas entre si através de 01 calha horizontal. A sustentagdo
da mesa devera ser feita por uma estrutura em ago constituida
por duas colunas com formato vertical de 40x50mm, cortada,
fabricada em chapa de ago/aluminio de, no minimo, 1,5mm de
espessura, dispostas paralelamente e distantes entre si
120mm, com fechamento através de tampas externas com
medida aproximada de 610 x 120mm e interna 510 x 120mm,
sacdveis, produzidas em chapa de ago de, no minimo, 0,75mm
de espessura e encaixadas nas colunas através de ganchos
metalicos, formando um leito interno para passagem de cabos.
As colunas verticais serdo estampadas e soldadas a uma base
superior e a uma base inferior (patas), ambas estampadas em
chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, com
fechamento frontal e posterior com a mesma chapa e
formando uma estrutura de formato arredondado em sua
parte frontal e posterior. Na base inferior da pata devera
possuir uma chapa de fechamento estampada soldada na pata
que receberda uma porca metdlica soldada na chapa de
fechamento e ficando embutida para receber niveladores de
altura com rosca M8x40 com base em polipropileno com
didmetro minimo de 35mm. As bases superior e inferior
deverdo ter fechamentos frontal e posterior sempre com a
mesma chapa, nunca com ponteiras plasticas. Dimensdes
minimas das bases inferiores: 600mm de comprimento, 50mm
de largura e 20 a 30mm de h. DimensGes minimas das bases
superiores: 550mm de comprimento, 50mm de largura e 20 a
30mm de h. CALHA HORIZONTAL: A calha para a passagem da
fiacdo deverd ser fabricada em chapa de ago de, no minimo,
1,5mm de espessura, estampada e dobrada, formando um
leito no sentido horizontal para a passagem da fiagdo, na qual é
soldada em cada extremidade, uma chapa de ago de
aproximadamente 3X16” para receber parafusos metdlicos
M10x16 mm para a fixagdo da calha nas estruturas. Na calha
deverd conter, no minimo, 1 suporte para tomadas com 03
furos circulares, constituido por chapa de ago de, no minimo,
1,2mm de espessura, a ser instalado na calha da mesa pelo
sistema de encaixe, possibilitando seu deslocamento de um
lado a outro da calha e que permita, se necessdria, a sua
fixagdo através de parafusos. A calha deverd também vir com
furos nas extremidades, contendo tampas plasticas de
fechamento com possibilidade de serem retiradas para fixagdo
do divisor de mesa quando necessario. PAINEL FRONTAL:
Constituido em MDP de 18mm e revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP) em ambas as faces. As
quatro bordas do painel frontal deverdo receber acabamento
em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura, coladas
pelo processo HotMelt e respeitando a tonalidade da cor do
laminado melaminico do painel frontal. A fixagdo do painel
frontal devera ser feita através de cantoneiras em chapa de ago
dobrado de, no minimo, 1,5mm de espessura e se unem ao
painel através de bucha metalica M6x13 embutidas no painel e
por 04 parafusos metdlicos M6x12mm AA cabega chata e no
cavalete da mesa por 4 parafusos auto atarraxantes
M3,5x13mm encaixados na estrutura de ago da mesa ou
através de outro sistema de fixagdo. FIXACAO DO TAMPO: O
tampo deverd ser fixado na estrutura por buchas metdlicas
M6x13mm embutidas na face inferior do tampo e unido a uma
chapa de ago de apoio de 1,5mm de espessura
aproximadamente e fixado a base superior do cavalete por
parafusos. ACABAMENTO: Todas as pe¢as metdlicas usadas no
processo de fabricagdo deverdo receber tratamento
desengraxante a quente e por meio de imersdo e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a
aplicagdo de pintura eletrostéatica epoxi-pé com polimerizagao
em estufa na temperatura de aproximadamente 2102 C.
OBSERVAGOES: Todas as partes dos moveis, ndo poderdo




conter rebarbas; -Na composi¢gdo dos méveis, serdo admitidos
materiais, caracteristicas e fungbes similares as descritas
acima; -Para as medidas especificadas (precisas), serdo
admitidas variagdes de até 5% para mais ou para menos; -Para
as medidas aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10%
para mais ou para menos. -Para as gavetas, admite-se como
caracteristica similar, estruturas em chapa de ago #18 ou MDP.
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MESA, RETANGULAR, COM PAINEL FRONTAL, TAMPO EM
MDP DE 25MM REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO, COM CALHA PARA PASSAGEM DE FIAGAO E
ESTRUTURA METALICA SEM PONTEIRAS PLASTICAS,
DIMENSOES 1600X800X740MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 1600mm; Profundidade:
800mm; Altura: 740mm. TAMPO: Tampo retangular, em MDP
de 25mm, revestido em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, com acabamento nas faces
laterais em fita de PVC de, no minimo,2,5 mm de espessura e
nas faces frontal e posterior, em fita de PVC de, no minimo,
2,5mm, com parte superior e inferior da fita arredondada com
raio minimo de 2,5 mm, de acordo com as normas da ABNT e
coladas pelo processo HotMelt. O tampo deverad receber em
sua parte inferior porcas metdlicas para receber os parafusos
para fixagdo do mesmo a estrutura. O tampo devera conter um
passa cabos em polipropileno ou em material equivalente.
ESTRUTURA: Autoportante, na qual a sustentagdo do tampo
deverd ser feita através de duas estruturas laterais ligadas
entre si através de 1 calha horizontal. A sustenta¢do da mesa
deverd ser feita por uma estrutura em ago, constituida por
duas colunas com formato vertical de 40 x 50mm, cortado,
fabricado em chapa de ago/aluminio de, no minimo, 1,5mm de
espessura, dispostas paralelamente e distantes entre si
120mm, com fechamento através de tampas externas com
medida aproximada de 600 x 120mm e interna de 500 x
120mm, sacaveis, produzidas em chapa de ago de, no minimo,
0,75mm de espessura, encaixadas nas colunas através de
ganchos metalicos e formando um leito interno para passagem
de cabos. As colunas verticais sdo estampadas e soldadas a
uma base superior e a uma base inferior (patas), ambas
estampadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm e com fechamento frontal e posterior com a mesma
chapa e formando uma estrutura de formato arredondado em
sua parte frontal e posterior. A base inferior da pata devera
possuir uma chapa de fechamento estampada, soldada na pata
que receberd uma porca metdlica soldada na chapa de
fechamento e ficando embutida para receber niveladores de
altura com rosca M8x40 com base em polipropileno com
didametro minimo de 36mm. As bases superior e inferior
deverdo ter fechamentos frontal e posterior sempre com a
mesma chapa e nunca com ponteiras plasticas. Dimensdes
minimas das bases inferiores: 600mm de comprimento, 50mm
de largura e 20 a 30mm de h. DimensGes minimas das bases
superiores: 550mm de comprimento, 50mm de largura e 20 a
30mm de h. CALHA HORIZONTAL: A calha para a passagem de
fiacdo deverd ser fabricada em chapa de ago de, no minimo,
1,5 de espessura, estampada e dobrada, formando um leito no
sentido horizontal para a passagem da fiagdo, na qual é
soldada em cada extremidade uma chapa de ago de
aproximadamente 3x16” para receber parafusos metalicos
M10x16 mm para a fixa¢do da calha nas estruturas. Na calha
deve conter no minimo 1 suporte para tomadas com 03 furos
circulares (padrao brasileiro), constituida em chapa de aco de,
no minimo, 1,5mm de espessura, a ser instalada na calha da
mesa pelo sistema de encaixe, possibilitando seu
deslocamento de um lado a outro da calha e que permita, se
necessaria, sua fixacdo através de parafusos. A calha devera
também vir com furos nas extremidades, contendo tampas
plasticas de fechamento e com possibilidade de serem
retiradas para a fixagdo do divisor de mesa quando necessario.
PAINEL FRONTAL: Constituido em MDP de 18mm e revestido
em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) em ambas as
faces. As quatro bordas do painel frontal deverdo receber
acabamento em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm de
espessura coladas pelo processo HotMelt e respeitando a
tonalidade da cor do laminado melaminico do painel frontal. A
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fixagdo do painel frontal devera ser feita através de cantoneiras
em chapa de ago dobrado de, no minimo, 1,5mm de espessura
que se unem ao painel através de bucha metalica M6x13
embutidas no painel e por 04 parafusos metélicos M6x12mm
AA cabeca chata e no cavalete da mesa por 4 parafusos auto
atarraxantes M3,5x13mm encaixados na estrutura de ago da
mesa ou através de outro sistema de fixacdo. FIXACAO DO
TAMPO: O tampo devera ser fixado na estrutura por buchas
metalicas M6x13mm, embutidas na face inferior do tampo e
unido a uma chapa de ago de apoio de 1,5mm de espessura
aproximadamente e fixada a base superior do cavalete por
parafusos. ACABAMENTO: Todas as pec¢as metdlicas usadas no
processo de fabricagdo deverdo receber tratamento
desengraxante a quente, por meio de imersdo e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a
aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-pé com polimerizagao
em estufa na temperatura de aproximadamente 2102 C.
OBSERVAGOES: Todas as partes dos moveis, ndo poderdo
conter rebarbas; -Na composigdo dos méveis, serdo admitidos
materiais, caracteristicas e fungdes similares as descritas
acima; -Para as medidas especificadas (precisas), serdo
admitidas variagOes de até 5% para mais ou para menos; -Para
as medidas aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10%
para mais ou para menos. -Para as gavetas, admite-se como
caracteristica similar, estruturas em chapa de aco #18 ou MDP.
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MESA, RETANGULAR, COM PAINEL FRONTAL, TAMPO EM
MDP DE 25MM, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO, COM CALHA PARA PASSAGEM DE FIAGAO E
ESTRUTURA METALICA SEM PONTEIRAS PLASTICAS,
DIMENSOES 1000X600X740MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 1000mm; Profundidade:
600mm; Altura: 740mm. TAMPO: Tampo retangular, em MDP
de 25mm, revestido em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, com acabamento nas faces
laterais em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm de espessura e
nas faces frontal e posterior em fita de PVC de, no minimo,
2,5mm, com parte superior e inferior da fita arredondada com
raio minimo de 2,5mm, de acordo com as normas da ABNT e
coladas pelo processo HotMelt. O tampo deverad receber em
sua parte inferior porcas metalicas para receber os parafusos
para fixagdo do mesmo a estrutura. O tampo devera conter um
passa cabos em polipropileno ou material equivalente.
ESTRUTURA: Autoportante, na qual a sustentagdo do tampo
devera ser feita através de duas estruturas laterais ligadas
entre si através de 01 calha horizontal. A sustentagdo da mesa
devera ser feita por uma estrutura em ago constituida por duas
colunas com formato vertical 40x50mm cortado, fabricadas em
chapa de ac¢o/aluminio de, no minimo, 1,5mm de espessura,
dispostas paralelamente e distantes entre si 120mm, com
fechamento através de tampa externa com medida aproximada
de 600x120mm e interna de 500 x 120mm, sacaveis,
produzidas em chapa de ago de, no minimo, 0,75mm de
espessura, encaixadas nas colunas através de ganchos
metalicos, formando um leito interno para passagem de cabos.
As colunas verticais serdo estampadas e soldadas a uma base
superior e uma base inferior (patas), ambas estampadas em
chapa de ago com espessura minima de 1,5mm e com
fechamento frontal e posterior com a mesma chapa formando
uma estrutura de formato arredondado em sua parte frontal e
posterior. Na base inferior da pata deverd possuir uma chapa
de fechamento estampada soldada na pata que recebera uma
porca metalica soldada na chapa de fechamento e ficando
embutida para receber niveladores de altura com rosca M8x40
com base em polipropileno com didametro minimo de 35mm. A
base superior e inferior devera ter fechamentos frontal e
posterior sempre com a mesma chapa e nunca com ponteiras
plasticas. Dimens6es minimas das bases inferiores: 500mm de
comprimento, 50mm de largura e 20 a 30mm de h. Dimensdes
minimas das bases superiores: 450mm de comprimento,
50mm de largura e 20 a 30mm de h. CALHA HORIZONTAL: A
calha para a passagem da fiagdo devera ser fabricada em chapa
de ago de, no minimo, 1,5mm de espessura, estampada e
dobrada formando um leito no sentido horizontal para a
passagem da fiagdo, na qual é soldada em cada extremidade
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uma chapa de ago de aproximadamente 3X16” para receber
parafusos metalicos M10x16 mm para a fixagdo da calha nas
estruturas. Na calha devera conter, no minimo, 1 suporte para
tomadas com 03 furos circulares (padrdo brasileiro),
constituido em chapa de ago de, no minimo 1,5mm de
espessura, a ser instalado na calha da mesa pelo sistema de
encaixe, possibilitando seu deslocamento de um lado a outro
da calha e que permita, se necessdria, sua fixagdo através de
parafusos. A calha deverd também vir com furos nas
extremidades, contendo tampas plasticas de fechamento com
possibilidade de serem retiradas para fixagdo do divisor de
mesa quando necessdrio. PAINEL FRONTAL: Constituido em
MDP de 18mm e revestido em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP) em ambas as faces. As quatro bordas do painel
frontal deverdo receber acabamento em fita de PVC de, no
minimo, 2,5mm de espessura, coladas pelo processo HotMelt e
respeitando a tonalidade da cor do laminado melaminico do
painel frontal. A fixagdo do painel frontal devera ser feita
através de cantoneiras em chapa de ago dobrado de, no
minimo, 1,5mm de espessura e se unem ao painel através de
bucha metdlica M6x13 embutidas no painel e por 04 parafusos
metalicos M6x12mm AA cabeca chata e no cavalete da mesa
por 4 parafusos auto atarraxantes M3,5x13mm encaixados na
estrutura de ago da mesa ou através de outro sistema de
fixagdo. FIXACAO DO TAMPO: O tampo deverd ser fixado na
estrutura por buchas metalicas M6x13mm, embutidas na face
inferior do tampo e unido a uma chapa de ago de apoio de
1,5mm de espessura aproximadamente e fixada a base
superior do cavalete por parafusos. ACABAMENTO: Todas as
pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo deverdo
receber tratamento desengraxante a quente, por meio de
imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica
epdxi-pd e com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 2102 C. OBSERVACOES: Todas as partes dos
moveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na composi¢cdo dos
moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e fungdes
similares as descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serdo admitidas variagées de até 5% para mais ou
para menos; -Para as medidas aproximadas, serdo admitidas
variagbes de até 10% para mais ou para menos. -Para as
gavetas, admite-se como caracteristica similar, estruturas em
chapa de aco #18 ou MDP.

a4

MESA, RETANGULAR, COM PAINEL FRONTAL, TAMPO EM
MDP DE 25MM, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO, COM CALHA PARA PASSAGEM DE FIACAO E
ESTRUTURA METALICA SEM PONTEIRAS PLASTICAS,
DIMENSOES 1200X600X740MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 1200mm; Profundidade:
600mm; Altura: 740mm. TAMPO: Tampo retangular em MDP
de 25mm, revestido em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, com acabamento nas faces
laterais em fita de PVC de no minimo 2,5 mm de espessura e
nas faces frontal e posterior em fita de PVC de, no minimo,
2,5mm, com parte superior e inferior da fita arredondada com
raio minimo de 2,5 mm, de acordo com as normas da ABNT e
coladas pelo processo HotMelt. O tampo deverad receber em
sua parte inferior porcas metdlicas para receber os parafusos
para fixagdo do mesmo a estrutura. O tampo devera conter um
passa cabos em polipropileno ou material equivalente.
ESTRUTURA: Autoportante, na qual a sustentagdo do tampo
deverd ser feita através de duas estruturas laterais ligadas
entre si através de 01 calha horizontal. A sustentagdo da mesa
deverd ser feita por uma estrutura em ago constituida por duas
colunas com formato vertical de 40 x 50mm cortado,
fabricadas em chapa de ago/aluminio de, no minimo, 1,5mm
de espessura, dispostas paralelamente e distantes entre si
120mm, com fechamento através de tampas externas com
medida aproximada de 610 x 120mm e interna 510 x 120mm,
sacdveis, produzidas em chapa de ago de, no minimo, 0,75mm
de espessura, encaixadas nas colunas através de ganchos
metalicos e formando um leito interno para passagem de
cabos. As colunas verticais serdo estampadas e soldadas a uma
base superior e a uma base inferior (patas), ambas estampadas
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em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm e com
fechamento frontal e posterior com a mesma chapa formando
uma estrutura de formato arredondado em sua parte frontal e
posterior. Na base inferior da pata devera possuir uma chapa
de fechamento estampada soldada na pata que recebera uma
porca metdlica soldada na chapa de fechamento, ficando
embutida para receber niveladores de altura com rosca M8x40,
com base em polipropileno e com didmetro minimo de 35mm.
A base superior e inferior devera ter fechamentos frontal e
posterior sempre com a mesma chapa, nunca com ponteiras
plasticas. DimensGes minimas das bases inferiores: 500mm de
comprimento, 50mm de largura e 20 a 30mm de h. Dimensdes
minimas das bases superiores: 450mm de comprimento,
50mm de largura e 20 a 30mm de h. CALHA HORIZONTAL: A
calha para a passagem da fiagdo devera ser fabricada em chapa
de aco de, no minimo, 1,5 de espessura, estampada e dobrada,
formando um leito no sentido horizontal para a passagem da
fiacdo, na qual é soldada em cada extremidade, uma chapa de
aco de aproximadamente 3x16” para receber parafusos
metdlicos M10x16 mm para a fixagdo da calha nas estruturas.
Na calha devera conter no minimo 1 suporte para tomadas
com 03 furos circulares (padrdo brasileiro) constituido por
chapa de ago de, no minimo, 1,2mm de espessura, a ser
instalado na calha da mesa pelo sistema de encaixe,
possibilitando seu deslocamento de um lado a outro da calha e
que permita, se necessaria, sua fixagdo através de parafusos. A
calha deverd também vir com furos nas extremidades,
contendo tampas plasticas de fechamento e com possibilidade
de serem retiradas para fixacdo do divisor de mesa quando
necessario. PAINEL FRONTAL: Constituido em MDP de 18mm e
revestido em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) em
ambas as faces. As quatro bordas do painel frontal deverdo
receber acabamento em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm de
espessura, coladas pelo processo HotMelt e respeitando a
tonalidade da cor do laminado melaminico do painel frontal. A
fixacdo do painel frontal devera ser feita através de cantoneiras
em chapa de ago dobrado de, no minimo, 1,5mm de espessura
e se unem ao painel através de bucha metdlica M6x13
embutidas no painel e por 04 parafusos metalicos M6x12mm
AA cabega chata e no cavalete da mesa por 4 parafusos auto
atarraxantes M3,5x13mm encaixados na estrutura de ago da
mesa ou através de outro sistema de fixa¢do. FIXACAO DO
TAMPO: O tampo devera ser fixado na estrutura por buchas
metdlicas M6x13mm, embutidas na face inferior do tampo e
unido a uma chapa de ago de apoio de 1,5mm de espessura
aproximadamente, fixada a base superior do cavalete por
parafusos. ACABAMENTO: Todas as pegas metalicas usadas no
processo de fabricagdo deverdo receber tratamento
desengraxante a quente, por meio de imersdo e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a
aplicagdo de pintura eletrostatica epdxi-pé com polimerizagdo
em estufa na temperatura de aproximadamente 2102 C.
OBSERVAGOES: Todas as partes dos moveis, ndo poderdo
conter rebarbas; -Na composigdo dos mdveis, serdo admitidos
materiais, caracteristicas e fungBes similares as descritas
acima; -Para as medidas especificadas (precisas), serdo
admitidas variagOes de até 5% para mais ou para menos; -Para
as medidas aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10%
para mais ou para menos. -Para as gavetas, admite-se como
caracteristica similar, estruturas em chapa de aco #18 ou MDP.
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MESA, RETANGULAR, COM PAINEL FRONTAL, TAMPO EM
MDP DE 25MM, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO, COM CALHA PARA PASSAGEM DE FIACAO
SEM PONTEIRAS PLASTICAS E ESTRUTURA METALICA,
DIMENSOES 800X600X740MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 800mm; Profundidade:
600mm; Altura: 740mm. TAMPO: Tampo retangular, em MDP
de 25mm, revestido em laminado melaminico de baixa
pressao, texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do tampo, com acabamento nas faces
laterais em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm de espessura e
nas faces frontal e posterior em fita de PVC de, no minimo,
2,5mm, com parte superior e inferior da fita arredondadas,
com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as normas da
ABNT e coladas pelo processo HotMelt. O tampo devera
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receber em sua parte inferior, porcas metdlicas para receber os
parafusos para fixagdo do mesmo a estrutura. O tampo devera
conter um passa cabos em polipropileno ou material
equivalente. ESTRUTURA: Autoportante, na qual a sustentagdo
do tampo devera ser feita através de duas estruturas laterais e
ligadas entre si através de 01 calha horizontal. A sustentagdo
da mesa devera ser feita por uma estrutura em ago constituida
por duas colunas com formato vertical de 40 x 50mm, cortado,
fabricado em chapa de ago/aluminio de, no minimo, 1,5mm de
espessura, dispostas paralelamente e distantes entre si
120mm, com fechamento através de tampas externas, com
medida aproximada de 600 x 120mm e interna 500 x 120mm,
sacdveis, produzidas em chapa de ago de, no minimo, 0,75mm
de espessura, encaixadas nas colunas através de ganchos
metalicos e formando um leito interno para passagem de
cabos. As colunas verticais serdo estampadas e soldadas a uma
base superior e a uma base inferior (patas), ambas estampadas
em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm de
espessura, com fechamento frontal e posterior com a mesma
chapa e formando uma estrutura de formato arredondado em
sua parte frontal e posterior. Na base inferior da pata devera
possuir uma chapa de fechamento estampada, soldada na pata
que receberd uma porca metalica, soldada na chapa de
fechamento e ficando embutida para receber niveladores de
altura com rosca M8x40 com base em polipropileno com
diametro minimo de 35mm. As bases superior e inferior
deverdo ter fechamentos frontal e posterior sempre com a
mesma chapa e nunca com ponteiras plasticas. Dimensdes
minimas das bases inferiores: 500mm de comprimento, 50mm
de largura e 20 a 30mm de h. DimensGes minimas das bases
superiores: 450mm de comprimento, 50mm de largura e 20 a
30mm de h. CALHA HORIZONTAL: A calha para a passagem da
fiagdo deverd ser fabricada em chapa de ago de, no minimo,
1,5mm de espessura, estampada e dobrada, formando um
leito no sentido horizontal para a passagem da fiagdo, na qual
serd soldada em cada extremidade, uma chapa de ago de
aproximadamente 3X16” para receber parafusos metdlicos
M10x16 mm para a fixagdo da calha nas estruturas. Na calha
deverd conter, no minimo, 1 suporte para tomadas com 03
furos circulares (padrdo brasileiro), constituidas em chapa de
aco de, no minimo, 1,5mm de espessura, a ser instalada na
calha da mesa pelo sistema de encaixe e possibilitando seu
deslocamento de um lado a outro da calha, e que permita, se
necessario, sua fixacdo através de parafusos. A calha devera
também vir com furos nas extremidades, contendo tampas
plasticas de fechamento e com possibilidade de serem
retiradas para a fixacdo do divisor de mesa quando necessario.
PAINEL FRONTAL: Constituido em MDP de 18mm e revestido
em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) em ambas as
faces. As quatro bordas do painel frontal deverdo receber
acabamento em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm de
espessura, coladas pelo processo HotMelt e respeitando a
tonalidade da cor do laminado melaminico do painel frontal. A
fixagdo do painel frontal devera ser feita através de cantoneiras
em chapa de ago dobrado de, no minimo, 1,5mm de
espessura, que se unem ao painel através de bucha metalica
M6x13 embutidas no painel e por 04 parafusos metalicos
M6x12mm AA cabeca chata e no cavalete da mesa por 4
parafusos auto atarraxantes M3,5x13mm, encaixados na
estrutura de ago da mesa ou através de outro sistema de
fixagdo. FIXACAO DO TAMPO: O tampo deverd ser fixado na
estrutura por buchas metalicas M6x13mm, embutidas na face
inferior do tampo, unido a uma chapa de ago de apoio de
1,5mm de espessura aproximadamente e fixada a base
superior do cavalete por parafusos. ACABAMENTO: Todas as
pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo deverdo
receber tratamento desengraxante a quente, por meio de
imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica
epdxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 2102 C. OBSERVACOES: Todas as partes dos
moveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na composi¢cdo dos
moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e funcGes
similares as descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serdo admitidas variagdes de até 5% para mais ou
para menos; -Para as medidas aproximadas, serdo admitidas
variagbes de até 10% para mais ou para menos. -Para as




gavetas, admite-se como caracteristica similar, estruturas em
chapa de ago #18 ou MDP.
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MESA, REUNIAO, OVAL, CONSTITUIDA DE 2 MODULOS
EXTERNOS, DIMENSOES 2400X1200X740MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Comprimento: 2400mm; Largura:
1200mm; Altura: 740mm. TAMPO: Tampo em MDP, com 25mm
de espessura e com acabamento nas duas faces (superior e
inferior) em laminado melaminico de baixa pressdo com, no
minimo, 0,3mm de espessura e texturizada. Acabamento nas
extremidades internas em fita de borda reta em PVC com, no
minimo, 2,5mm de espessura e nas extremidades externas
com fita de bordas reta em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm
de espessura com parte superior e inferior da fita arredondada
com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as normas da
ABNT de ergonomia, na mesma cor do laminado e coladas pelo
processo HotMelt (colado a quente). Constituido por 2
moddulos externos reto, com arco em cada uma de suas
extremidades e medindo 1200 x 1200mm. O tampo devera ter
em sua parte inferior buchas metalicas embutidas para receber
os parafusos para a fixagdo do mesmo a estrutura.
ESTRUTURA: A sustentagdo do tampo é feita por 2 cavaletes e
travessas horizontais. O cavalete devera ser formado por uma
coluna central em tubo de ago redondo com, no minimo,
1,5mm de espessura e 100mm de didametro, soldado a 2 patas
inferiores e 3 patas superiores, produzidas em chapa de ago
estampada com, no minimo, 1,5mm de espessura e com
fechamento frontal na mesma chapa, formando uma estrutura
de formato arredondado na parte frontal. A base inferior da
pata inferior deverd possuir chapa de ag¢o de fechamento,
estampada, soldada na pata para receber porca metalica
soldada na chapa de fechamento, ficando embutida para
receber niveladores de altura, medida M8x40 (ou com
caracteristicas semelhantes desde que ndo interfira na
qualidade do produto) e com base em polipropileno com
diametro minimo de 34 mm. Os cavaletes deverdo ser ligados
entre si através de travessas horizontais, medindo no minimo
40 x 60mm e fabricadas em tubo de ago com, no minimo,
1,5mm de espessura. FIXACAO DO TAMPO: A fixagdo dos dois
elementos, tampo e estrutura, é feita através de buchas
metalicas M6x13mm, cravadas na parte inferior do tampo e
unidas ao cavalete através de parafusos RM M6x45mm
/M6x35mm de ferro zincado e na travessa por parafusos
M6x12mm (ou com caracteristicas semelhantes desde que ndo
interfira na qualidade do produto). Todos os parafusos de
fixacdo devem ser fixados através de buchas metélicas e nunca
direto na madeira. Medidas: 2 tampos de 1200 x 1200mm =
2400 x 1200 x 740mm. ACABAMENTO: Todas as pegas
metalicas usadas no processo de fabricagdo deverdo receber
tratamento desengraxante a quente, por meio de imersdo e
tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicagdo de pintura eletrostética epoxi-p6 com
polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente
2102 C. OBSERVACOES: Todas as partes dos moéveis, ndo
poderdo conter rebarbas; -Na composigdo dos méveis, serdo
admitidos materiais, caracteristicas e fung¢Ges similares as
descritas acima; -Para as medidas especificadas (precisas),
serdo admitidas variagdes de até 5% para mais ou para menos;
-Para as medidas aproximadas, serdo admitidas variagdes de
até 10% para mais ou para menos. -Para as gavetas, admite-se
como caracteristica similar, estruturas em chapa de ago #18 ou
MDP.
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MESA, REUNIAO, OVAL, CONSTITUIDA DE 2 MODULOS
EXTERNOS, DIMENSOES 3200-3600X1200X740MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Comprimento: 3200 a 3600mm;
Largura: 1200mm; Altura: 740mm. TAMPO: Tampo em MDP
com 25mm de espessura, com acabamento nas duas faces
(superior e inferior) em laminado melaminico de baixa pressdo
com, no minimo, 0,3mm de espessura e texturizada.
Acabamento nas extremidades internas em fita de borda reta
em PVC com, no minimo, 2,5mm de espessura e nas
extremidades externas com fita de bordas reta em fita de PVC
de, no minimo, 2,5mm de espessura, com parte superior e
inferior da fita arredondada com raio minimo de 2,5mm, de
acordo com as normas da ABNT de ergonomia, na mesma cor
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do laminado e coladas pelo processo HotMelt (colado a
quente). Constituido por 2 mddulos externos retos, com arco
em cada uma de suas extremidades e medindo 1200 x
1200mm. E um mddulo interno de 800 x 1200 x 1200mm. O
tampo deverd ter em sua parte inferior buchas metdlicas
embutidas para receber os parafusos para fixagdo do mesmo a
estrutura. ESTRUTURA: A sustentagdo do tampo é feita por, no
minimo, 02 cavaletes e travessas horizontais. O cavalete devera
ser formado por uma coluna central em tubo de ago redondo
com, no minimo, 1,5mm de espessura e 100mm de didmetro,
soldado a 2 patas inferiores e 3 patas superiores produzidas
em chapa de ago estampada com, no minimo, 1,5mm de
espessura e com fechamento frontal na mesma chapa
formando uma estrutura de formato arredondado na parte
frontal. A base inferior da pata inferior devera possuir chapa de
aco de fechamento, estampada, soldada na pata para receber
porca metdlica soldada na chapa de fechamento, ficando
embutida para receber niveladores de altura, medida M8x40
(ou com caracteristicas semelhantes desde que ndo interfira na
qualidade do produto) e com base em polipropileno com
diametro minimo de 34mm. Os cavaletes deverdo ser ligados
entre si através de travessas horizontais medindo, no minimo,
40 x 60mm e fabricadas em tubo de ago com, no minimo,
1,5mm de espessura. FIXACAO DO TAMPO: A fixagdo dos dois
elementos, tampo e estrutura, é feita através de buchas
metalicas M6x13mm cravadas na parte inferior do tampo e
unidas ao cavalete através de parafusos RM M6x45mm
/M6x35mm de ferro zincado e na travessa por parafusos
M6x12mm (ou com caracteristicas semelhantes desde que ndo
interfira na qualidade do produto). Todos os parafusos de
fixagdo devem ser fixados através de buchas metdlicas e nunca
direto na madeira. Medidas mdédulos externos: 2 tampos de
1200 x 1200mm = 2400 x 1200 x 740mm. Medidas mddulo
interno: 1 x 800 a 1200 x 1200mm. ACABAMENTO: Todas as
pegas metadlicas usadas no processo de fabricagdo deverdo
receber tratamento desengraxante a quente, por meio de
imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica
epdxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 2102 C. OBSERVACOES: Todas as partes dos
moveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na composi¢gdo dos
moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e fungGes
similares as descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serdo admitidas variagbes de até 5% para mais ou
para menos; -Para as medidas aproximadas, serdo admitidas
variagbes de até 10% para mais ou para menos. -Para as
gavetas, admite-se como caracteristica similar, estruturas em
chapa de ago #18 ou MDP.
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MESA, REUNIAO, REDONDA

DIMENSOES: Minima de 1200mm largura x 740mm altura e
maxima de 1300mm largura x 740mm altura. TAMPO: Mesa
com formato redondo, em MDP de 25mm, revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com, no
minimo, 0,3mm de espessura, tanto na parte superior quanto
inferior do tampo, com acabamento nas extremidades em fita
de PVC de, no minimo, 2,5mm de espessura, com parte
superior e inferior da fita arredondada com raio minimo de
2,5mm, de acordo com as normas da ABNT, na mesma cor do
laminado e coladas pelo processo HotMelt (colado a quente).
O tampo devera receber em sua parte inferior porcas metalicas
para receber os parafusos para fixagdo do mesmo a estrutura.
ESTRUTURA: Base composta por tubo de ago central redondo
com diametro minimo de 90mm, com parte inferior e superior
com 4 patas de ago estampada, em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm, com fechamento frontal com a
mesma chapa, formando uma estrutura com formato
arredondado em sua parte frontal ou com pata inferior
estampada com fechamento frontal com a mesma chapa e
superior em chapa dobrada. Na base inferior das patas
inferiores devera possuir uma porca metalica soldada na chapa
para receber reguladores de nivel com rosca M8x40 com base
em polipropileno com diametro minimo de 35mm.
Comprimento aproximado da pata inferior: 350mm.
Comprimento aproximado da pata superior: 250mm. FIXACAO
DO TAMPO: A fixagdo dos dois elementos tampo e estrutura
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deverd ser feita através de buchas metdlicas M6x13mm,
cravadas abaixo do tampo e unidas ao cavalete através de
parafusos metalicos M6x45mm/M6x35mm zincado. Todos os
parafusos de fixagdo deverdo ser fixados através de buchas
metdlicas e nunca direto na madeira. ACABAMENTO: Todas as
pegas metadlicas usadas no processo de fabricagdo deverdo
receber tratamento desengraxante a quente, por meio de
imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica
epdxi-pd e com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 2102 C. OBSERVACOES: Todas as partes dos
moveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na composi¢cdo dos
moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e fungdes
similares as descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serdo admitidas variagées de até 5% para mais ou
para menos; -Para as medidas aproximadas, serdo admitidas
variagbes de até 10% para mais ou para menos. -Para as
gavetas, admite-se como caracteristica similar, estruturas em
chapa de aco #18 ou MDP.

GRUPO 02 : ESTAGOES DE TRABALHO, LINEARES
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ESTACAO, LINEAR, COM 02 POSTOS

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 1200mm; Profundidade:
1400mm; Altura: 740mm. CONSTITUIDO POR: 2 tampos, 1 calha,
tampas centrais de girar, 4 tubos oblongos e travessas de ligagdo
(quadro estrutural), 1 divisor frontal, 2 suportes de tomada na
parte interna da calha e 2 tampos auxiliares de acabamento
entre os tampos das mesas. TAMPO: Em formato retangular
constituido em MDP, de 25mm de espessura e com acabamento
nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP). As faces laterais, frontal e posterior dos
tampos deverdo receber fita de borda reta produzida em PVC,
com espessura minima de 2,5mm e raio de, no minimo, 2,5mm
nas extremidades superior e inferior, de acordo com as normas
da ABNT e ambas coladas pelo processo HotMelt. O tampo
devera ser fixado na estrutura através de chapas produzidas em
aco por buchas metdlicas M6x13mm, embutidas na face inferior
do tampo e parafusos metalicos M6x16mm. Dimensdes dos
tampos: 1200 x 600 x 25mm (L x P x H). TAMPOS AUXILIARES: Em
formato retangular constituido em MDP, de 25mm de espessura
e com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em
laminado melaminico de baixa pressdo (BP). As faces laterais,
frontal e posterior dos tampos devera receber fita de borda reta
produzida em PVC com espessura minima de 2,5mm e raio de,
no minimo, 2,5mm nas extremidades superior e inferior, de
acordo com as normas da ABNT e ambas coladas pelo processo
HotMelt. Nos tampos devera conter as tomadas especificadas
acima. Dimensdes minimas: 2 Tampos (Extremidades): 300 x 200
x 25mm (L x P x H). TAMPA CENTRAL DE GIRO: A cada dois
tampos deverd conter 2 tampas centrais de giro, produzidas em
chapa de ago dupla dobrada (0,75mm de espessura), que
permite giro de 1802 através de dobradica cilindrica, medindo,
no minimo, 600 x 80 x 20mm (L x P x H) com o vdo de 20 a 35mm
entre uma tampa e a outra. ESTRUTURA: Composta por quadro
estrutural e 4 tubos oblongos, conforme a seguir: Deverd conter
em cada quadro, 2 travessas em forma de tubos 60 x 15mm em
ago com, no minimo, 1,5mm de espessura, medindo, no minimo,
650mm de comprimento, soldada nas duas pontas pelo sistema
de dispositivo de regulagem que ird unir as travessas regulaveis
longitudinais e posicionadas paralelamente. A unido destas
travessas devera ser feita por tubos de 60 x 15mm, comprimento
minimo de 650mm com, no minimo, 1,5mm de espessura, no
qual devera conter chapa de ligagdo em ago de, no minimo, 350
x 51,2 x 3,4mm (L x P x H)) para a unido do tubo no dispositivo de
montagem por encaixe e parafusos permitindo regulagem
horizontal do quadro estrutural quando necessario. Nas
extremidades do quadro no dispositivo de montagem deverdao




ser fixados através de solda, tubos 60 x 40mm em chapa de aco
com, no minimo, 1,5mm de espessura e parafusados nos pés
oblongos. CARACTERISTICAS DOS PES OBLONGOS: Medindo 77 x
40mm, produzidos em ago (1,5mm de espessura), os quais
deverdo receber na base inferior, através de encaixe por pressao,
sapata oblonga produzida em ABS, porca M8 sextavada e
nivelador de altura com base em polipropileno, num total de 04
pés, posicionado a 452 (diagonal), resultando em maior
estabilidade do produto e proporcionando melhor espago para
circulagdo do usudrio. CALHAS ELETRIFICAVEIS: Localizadas nas
extremidades da mesa na parte inferior ao tampo, produzidas
em chapa de ago (1,5mm de espessura) e fixada na travessa
horizontal por 2 parafusos @4,5x16mm de cada lado. Na
extremidade da calha deverd conter tampa de acabamento
medindo 252 x 20 x 60mm, composta por perfil externo,
produzida em chapa de ago (1,5mm de espessura) e 2 perfis
internos dobrados produzidos em chapa de ago (0,75mm de
espessura) e soldados no perfil externo. Na calha deverd conter
suporte para tomadas produzido em chapa de ago dobrada
(1,2mm de espessura), pintado na cor preto, possuir 4 furagbes
para tomadas elétricas e 4 furagGes para RJ45. Fixado na calha
através de encaixe. DimensGes Minimas: 700 x 110 x 240mm (L x
P x H). CALHA VERTICAL: quantidade de acordo com a
necessidade do cliente e no maximo 2. Para a subida da fiacdo
deverd ser produzida em chapa de ago (0,75mm de espessura) e
recebera em cada extremidade 1 perfil injetado em ABS, o qual
serd encaixado na extremidade inferior na sapata oblonga e na
extremidade superior, parafusado na travessa horizontal.
Dimensdes aproximadas: Largura: 45mm; Profundidade: 25mm;
Altura: 715mm. DIVISOR FRONTAL: Produzido em MDP, de 25mm
de espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo, as laterais deverdo receber perfil
de borda reta produzidos em PVC com espessura de, no minimo,
1mm e coladas pelo processo HotMelt. A face superior do painel
recebera perfil de aluminio extrudado para encaixe de
acessorios. Estrutura composta por 2 tubos em formato oblongo
medindo 40 x 77mm, produzidos em ago (1,5mm de espessura) e
com acabamento superior (tampa) injetada em ABS. A fixagdo do
divisor devera ser feita no tubo oblongo e fixada nos tampos
auxiliares por parafusos ou através de outro sistema de fixagdo.
DimensGes minimas: 980 x 250 x 25mm (L x P x H).
ACABAMENTO: Todas as pegas metalicas usadas no processo de
fabricagdo deverdo receber tratamento desengraxante a quente,
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura
eletrostatica epdxi-pd com polimerizagdio em  estufa.
OBSERVACOES: Todas as partes dos méveis, ndo poderdo conter
rebarbas; -Na composicdo dos mdveis, serdo admitidos
materiais, caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -
Para as medidas especificadas (precisas), serdo admitidas
variagdes de até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas
aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10% para mais ou
para menos. -Para as gavetas, admite-se como caracteristica
similar, estruturas em chapa de aco #18 ou MDP.
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ESTAGAO, LINEAR, COM 04 POSTOS

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 2400mm; Profundidade:
1400mm; Altura: 740mm. CONSTITUIDO POR: 4 tampos, 2 calhas
principais e 1 calha de ligagdo, tampas centrais de abrir, 6 tubos
oblongos e travessas de ligagdo (quadro estrutural), 2 divisores
frontais e 1 lateral, 4 tomadas elétricas de facil acesso na
superficie dos tampos auxiliares, 4 suportes de tomada na parte
interna da calha e 3 tampos auxiliares de acabamento entre os
tampos das mesas. TAMPO: Em formato retangular, constituido
em MDP de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces
(inferior e superior) e em laminado melaminico de baixa pressdo
(BP). As faces laterais, frontal e posterior dos tampos deverdo
receber fita de borda reta produzida em PVC, com espessura
minima de 2,5mm e raio de, no minimo, 2,5mm nas
extremidades superior e inferior, de acordo com as normas da
ABNT e ambas coladas pelo processo HotMelt. O tampo devera
ser fixado na estrutura através de chapas produzidas em ago por
buchas metalicas M6x13mm embutidas na face inferior do
tampo e parafusos metdlicos M6x16mm. Dimensbes dos
tampos: 1200 x 600 x 25mm (L x P x H). TAMPOS AUXILIARES: Em
formato retangular constituido em MDP de 25mm de espessura
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e com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em
laminado melaminico de baixa pressdo (BP). As faces laterais,
frontal e posterior dos tampos deverdo receber fita de borda
reta, produzida em PVC, com espessura minima de 2,5mm e raio
de, no minimo, 2,5mm nas extremidades superior e inferior, de
acordo com as normas da ABNT e ambas coladas pelo processo
HotMelt. Nos tampos deverdo conter as tomadas especificadas
acima. DIMENSOES MINIMAS: 2 Tampos (Extremidades): 300 x
200 x 25mm (L x P x H); 1 Tampo (Central): 600 x 200 x 25mm (L x
P x H). TAMPA CENTRAL DE GIRO: A cada dois tampos devera
conter 2 tampas centrais de abrir, produzidas em chapa de ago
dupla dobrada (0,75mm de espessura), que permite giro de 1802
através de dobradiga cilindrica, medindo no minimo 600 x 80 x
20mm (L x P x H) e com o vdo de 20 a 35mm entre uma tampa e
a outra. ESTRUTURA: Composta por 02 quadros estruturais e 6
tubos oblongos, conforme a seguir: Deverd conter em cada
quadro, 2 travessas em forma de tubo 60 x 15mm, em ago com,
no minimo, 1,5mm de espessura, medindo, no minimo, 650mm
de comprimento, soldadas nas duas pontas por sistema de
dispositivo de regulagem que ird unir as travessas reguldveis
longitudinais e posicionadas paralelamente. A unido destas
travessas devera ser feita e por tubos de 60 x 15mm
comprimento minimo de 650mm com no minimo 1,5mm de
espessura no qual devera conter chapa de ligagdo em ago de, no
minimo, 350 x 51,2 x 3,4mm (L x P x H) para a unido do tubo no
dispositivo de montagem por encaixe e parafusos permitindo a
regulagem horizontal do quadro estrutural quando necessario.
Em uma das extremidades do quadro no dispositivo de
montagem deverd ser fixado através de solda, tubos 60 x 40mm
em chapa de ago com, no minimo, 1,5mm de espessura e este
parafusado nos pés oblongos. No outro lado do quadro deverdo
ser soldados no tubo entre o dispositivo de montagem, através
de solda, 2 tubos em ago 60 x 40mm com, no minimo, 1,5mm de
espessura e 0 mesmo parafusado nos pés centrais oblongo.
CARACTERISTICAS DOS PES OBLONGOS: Medindo 77 x 40mm,
produzidos em ago (1,5mm de espessura), os quais deverdo
receber na base inferior, através de encaixe por pressdo, sapata
oblonga produzida em ABS, porca M8 sextavada e nivelador de
altura com base em polipropileno, num total de 06 pés, sendo 4
nas extremidades, posicionados a 452 (diagonal) e 02 centrais,
que se encontram paralelamente distante entre si, no minimo,
390mm e recuados da borda frontal do tampo, no minimo,
450mm resultando em maior estabilidade do produto e
proporcionando melhor espago para a circulagdo do usuario.
CALHAS ELETRIFICAVEIS: Localizada nas extremidades da mesa
na parte inferior ao tampo, produzidas em chapa de ago (1,5mm
de espessura) e fixadas na travessa horizontal por 2 parafusos
@4,5 x 16mm de cada lado. Na extremidade da calha devera
conter tampa de acabamento medindo 250 x 60 x 20mm (L x P x
H), composta por perfil externo, produzido em chapa de ago
(1,5mm de espessura) e 2 perfis internos dobrados produzidos
em chapa de ago (0,75mm de espessura) e soldados no perfil
externo. Na calha devera conter suporte para tomadas produzido
em chapa de ago dobrada (1,2mm de espessura), pintado na cor
preto, possui 4 furagdes para tomadas elétricas e 4 furagbes para
RJ45. Fixado na calha através de encaixe. DIMENSOES MINIMAS:
Calha principal: 700 x 110 x 250mm (L x P x H); Calha de ligagdo:
500 x 45 x 240mm (L x P x H). CALHA VERTICAL: Quantidade de
acordo com a necessidade do cliente e no maximo 2; Para a
subida da fiacdo, deverd ser produzida em chapa de ago
(0,75mm de espessura) e receber em cada extremidade 1 perfil
injetado em ABS, o qual serad encaixado na extremidade inferior
na sapata oblonga e na extremidade superior, parafusado na
travessa horizontal. DimensSes aproximadas: Largura: 45mm;
Profundidade: 25mm; Altura: 715mm. DIVISOR FRONTAL:
Produzido em MDP de 25mm de espessura, revestido em ambas
as faces em laminado melaminico de baixa pressdo e laterais
deverdo receber perfil de borda reta produzido em PVC, com
espessura de, no minimo, 1mm e colado pelo processo HotMelt.
A face superior do painel recebera perfil de aluminio extrudado
para encaixe de acessoérios. A estrutura composta por 2 tubos em
formato oblongo medindo 40 x 80mm, produzidos em ago
(1,5mm de espessura) e com acabamento superior (tampa)
injetada em ABS. A fixa¢do do divisor devera ser feita no tubo
oblongo e este sera fixado nos tampos auxiliares por parafusos
ou através de outro sistema de fixagdo. Dimensdes minimas: 980
x 250 x 25mm (L x P x H). DIVISOR LATERAL: Produzido em MDP




de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressdo e laterais deverdo
receber perfil de borda reta produzido em PVC com espessura
de, no minimo, 1mm, colados pelo processo HotMelt. A face
superior do painel receberd perfil de aluminio extrudado para
encaixe de acessorios. A fixacdo do divisor lateral devera ser
fixada sobre o tampo através de 2 pinos @12mm / 22mm e
produzidos em ago. Dimensdes minimas: 1200 x 200 x 25mm (L x
P x H). ACABAMENTO: Todas as pegas metdlicas usadas no
processo de fabricagdo devem receber tratamento
desengraxante a quente, por meio de imersdo e tratamento
antiferruginoso a fim de constituir um substrato seguro para a
aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-pé com polimerizagdo
em estufa. OBSERVACOES: Todas as partes dos mdveis, ndo
poderdo conter rebarbas; -Na composicdo dos moveis, serdo
admitidos materiais, caracteristicas e fungbes similares as
descritas acima; -Para as medidas especificadas (precisas), serdao
admitidas variagdes de até 5% para mais ou para menos; -Para as
medidas aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10%
para mais ou para menos. -Para as gavetas, admite-se como
caracteristica similar, estruturas em chapa de ago #18 ou MDP.
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ESTACAO, LINEAR, COM 06 POSTOS

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 3600mm; Profundidade:
1400mm; Altura: 740mm. CONSTITUIDO POR: 6 tampos, 3 calhas
principais e 2 calhas de ligagdo, tampas centrais de abrir, 8 tubos
oblongos e travessas de ligagdo, 3 divisores frontais e 2 divisores
laterais, 6 tomadas elétricas de facil acesso na superficie dos
tampos auxiliares, 6 suportes de tomada na parte interna da
calha e 4 tampos auxiliares de acabamento entre os tampos das
mesas. TAMPO: Em formato retangular, constituido em MDP, de
25mm de espessura, com acabamento nas duas faces (inferior e
superior) e em laminado melaminico de baixa pressdo (BP). As
faces laterais, frontal e posterior dos tampos deverdo receber
fita de borda reta produzida em PVC com espessura minima de
2,5mm e raio de, no minimo, 2,5mm nas extremidades superior
e inferior, de acordo com as normas da ABNT e ambas coladas
pelo processo HotMelt. O tampo devera ser fixado na estrutura
através de chapas produzidas em ago por buchas metdlicas
M6x13mm embutidas na face inferior do tampo e parafusos
metalicos Méx16mm. Dimensdes dos tampos: 1200 x 600 x
25mm (L x P x H). TAMPOS AUXILIARES: Em formato retangular,
constituido em MDP, de 25mm de espessura, com acabamento
nas duas faces (inferior e superior) e em laminado melaminico
de baixa pressdo (BP). As faces laterais, frontal e posterior dos
tampos deverdo receber fita de borda reta produzida em PVC
com espessura minima de 2,5mm e raio de, no minimo, 2,5mm
nas extremidades superior e inferior, de acordo com as normas
da ABNT e ambas coladas pelo processo HotMelt. Nos tampos
deverdo conter as tomadas especificadas acima. Dimensdes
minimas: 2 Tampos (Extremidades): 300 x 200 x 25mm (L x P x
H); 2 Tampos (Centrais): 600 x 200 x 25mm (L x P x H). TAMPA
CENTRAL DE GIRO: A cada dois tampos devera conter 2 tampas
centrais de abrir, produzidas em chapa de a¢o dupla dobrada
(0,75mm de espessura), que permite giro de 1802 através de
dobradica cilindrica, medindo, no minimo, 600 x 80 x 20mm (L x
P x H) e com o vdo de 20 a 35mm entre uma tampa e a outra.
ESTRUTURA: Composta por 3 quadros estruturais sendo: 2
quadros nas extremidades, 1 quadro central e 8 pés oblongos.
CARACTERISTICAS DOS QUADROS: Os quadros das extremidades
deverdo conter em cada quadro; 2 travessas em forma de tubos
60 x 15mm em ago com, no minimo, 1,5mm de espessura,
medindo, no minimo, 650mm de comprimento, soldadas nas
duas pontas pelo sistema de dispositivo de regulagem que ird
unir as travessas regulaveis longitudinais e posicionadas
paralelamente. A unido destas travessas devera ser feita por
tubos de 60 x 15mm, de comprimento minimo de 650mm, com,
no minimo, 1,5mm de espessura no qual devera conter chapa
ligagdo em ago de, no minimo, 350 x 51,2 x 3,4mm (L x P x H),
para a unido do tubo no dispositivo de montagem por encaixe e
parafusos permitindo regulagem horizontal do quadro estrutural
quando necessdrio. Em uma das extremidades do quadro no
dispositivo de montagem deverdo ser fixadas através de solda,
tubos 60x40mm em chapa de ago com, no minimo, 1,5mm de
espessura e estes parafusados nos pés oblongos. No outro lado
do quadro devera ser soldado no tubo entre o dispositivo de
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montagem, através de solda, 2 tubos em ago 60 x 40 mm com,
no minimo, 1,5mm de espessura e 0 mesmo parafusado nos pés
centrais oblongos. QUADRO CENTRAL: Devera conter em cada
quadro, 2 travessas em forma de tubos 60 x 15mm em ago com,
no minimo, 1,5mm de espessura, medindo, no minimo, 650mm
de comprimento, soldadas nas duas pontas pelo sistema de
dispositivo de regulagem que ird unir as travessas reguldveis
longitudinais, posicionadas paralelamente. A unido destas
travessas devera ser feita por tubos de 60 x 15mm, de
comprimento minimo de 650mm com, no minimo, 1,5mm de
espessura no qual devera conter chapa ligagdo em ago de, no
minimo, 350 x 51,2 x 3,4mm (L x P x H), para a unido do tubo no
dispositivo de montagem por encaixe e parafusos, permitindo
regulagem horizontal do quadro estrutural quando necessario.
Nos dois lados do quadro deverdo ser soldados no tubo, entre o
dispositivo de montagem, 2 tubos em ago 60x40mm com, no
minimo, 1,5mm de espessura e o mesmo parafusado nos pés
centrais oblongo. CARACTERISTICAS DOS PES OBLONGOS:
Medindo 80 x 40mm, produzidos em ago (1,5mm de espessura),
0s quais devera receber na base inferior através de encaixe por
pressdo, sapata oblonga produzida em ABS, porca M8 sextavada
e nivelador de altura com base em polipropileno num total de 08
pés, sendo 4 nas extremidades posicionado a 452 (diagonal) e 04
centrais, que se encontram paralelamente distante entre si no
minimo 390mm e recuado da borda frontal do tampo no minimo
450mm resultando em maior estabilidade do produto e
proporcionando melhor espago para circulagdo do usuario.
CALHAS ELETRIFICAVEIS: Localizadas nas extremidades da mesa
na parte inferior ao tampo, produzidas em chapa de ag¢o (1,5mm
de espessura) e fixadas na travessa horizontal por 2 parafusos
@4,5x16mm de cada lado. Na extremidade da calha deverd
conter tampa de acabamento medindo 252 x 60 x 20mm (L x P x
H), composta por perfil externo, produzida em chapa de ago
(1,5mm de espessura) e 2 perfis internos dobrados produzidos
em chapa de ago (0,75mm de espessura) e soldados no perfil
externo. Na calha deverd conter suporte para tomadas produzido
em chapa de ago dobrada (1,2mm de espessura), pintado na cor
preta, possuir 4 furagbes para tomadas elétricas e 4 furagGes
para RJ45. Fixado na calha através de encaixe. DIMENSOES
MINIMAS: Calha principal: 700 x 110 x 250mm (L x P x H). CALHA
DE LIGACAO: 500 x 45 x 240mm. CALHA VERTICAL: quantidade
de acordo com a necessidade do cliente e no maximo 2. Para a
subida da fiagdo, devera ser produzida em chapa de ago
(0,75mm de espessura) e receber em cada extremidade 1 perfil
injetado em ABS, os quais serdo encaixados na extremidade
inferior na sapata oblonga e na extremidade superior e
parafusados na travessa horizontal. Dimensdes aproximadas:
Largura: 45mm; Profundidade: 25mm; Altura: 715mm. DIVISOR
FRONTAL: Produzido em MDP de 25mm de espessura, revestido
em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo e
laterais deverdo receber perfil de borda reta produzida em PVC
com espessura de, no minimo, 1mm e coladas pelo processo
HotMelt. A face superior do painel receberd perfil de aluminio
extrudado para encaixe de acessorios. A estrutura composta por
2 tubos em formato oblongo medindo 40x80mm, produzidos em
aco (1,5mm de espessura) e com acabamento superior (tampa)
injetada em ABS. A fixa¢do do divisor devera ser feita no tubo
oblongo e este serd fixado nos tampos auxiliares por parafusos
ou através de outro sistema de fixagdo. Dimensdes minimas:
1000 x 250 x 25mm. DIVISOR LATERAL: Produzido em MDP de
25mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo e laterais deverdo receber perfil de
borda reta produzido em PVC, com espessura de, no minimo,
1mm e colado pelo processo HotMelt. A face superior do painel
receberd perfil de aluminio extrudado para encaixe de
acessorios. A fixagdo do divisor lateral devera ser sobre o tampo
através de 2 pinos @12mm/22mm e produzidos em aco.
DimensGes minimas: 1200 x 200 x 25mm (L x P x H).
ACABAMENTO: Todas as pegas metdlicas usadas no processo de
fabricagdo devem receber tratamento desengraxante a quente,
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura
eletrostatica epdxi-pd com  polimerizagdo em  estufa.
OBSERVACOES: Todas as partes dos mdveis, ndo poderdo conter
rebarbas; -Na composicdo dos moveis, serdo admitidos
materiais, caracteristicas e fung¢des similares as descritas acima; -
Para as medidas especificadas (precisas), serdo admitidas




variagOes de até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas
aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10% para mais ou
para menos. -Para as gavetas, admite-se como caracteristica
similar, estruturas em chapa de aco #18 ou MDP.

GRUPO 03: ARMARIOS E BALCAO COM ARMARIOS
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ARMARIO, ALTO, COM PORTAS DE GIRO E CHAVES

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 800mm; Profundidade:
500mm; Altura: 1600mm. TAMPO: Com formato retangular, em
MDP com 18mm de espessura e revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado com, no minimo,
0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, na
cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua parte
frontal e posterior com bordas reta em fita de PVC de, no
minimo, 2,5mm de espessura, com parte superior da fita
arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as
normas de ergonomia e na lateral em fita de PVC de, no minimo,
1,0mm de espessura e colada pelo processo HotMelt (colado a
quente) na mesma cor do laminado. O tampo devera ser fixado
as laterais e fundo pelo sistema lackfix e cavilhas. PORTAS: Em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em
ambas as partes com laminado melaminico baixa pressdo,
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura, na cor a
escolher, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e na
mesma cor do laminado; Dobradigas metdlicas do tipo zamak,
niqueladas e proporcionando abertura das portas em, no
minimo, 1802. Cada porta devera conter 3 dobradicas. Puxadores
do tipo Zamak, niquelados, com furagdo de 96mm e localizados
na parte superior da porta. Fechadura com giro de 1802, com
sistema de haste e ganchos tipo Cremona e fechamento
simultdneo nas partes inferior e superior para perfeito
travamento. LATERAIS: Em MDP com, no minimo, 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura, com acabamento em todas as extremidades em
fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e na mesma cor
do laminado. FUNDO: Em MDP com, no minimo, 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressao, texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
e na mesma cor do laminado. PRATELEIRA: 01 Fixa. Em MDP
com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em ambas
as faces com laminado melaminico baixa pressdo e texturizado
com, no minimo, 0,3mm de espessura. Bordas longitudinais e
transversais com bordas retas revestidas em fita de PVC de, no
minimo, 1,0mm de espessura e em toda extremidade. 04 -
SUPORTES PARA PASTA SUSPENSA: Requadro em chapa de aco
16 padrdo para colocagdo de pasta suspensa, com suporte para
fixagdo da corredigas telescopica em ago laminado estrutural,
com acabamento em zinco eletrolitico cromatizado de abertura
total, com comprimento nominal, deslizamentos com esfera de
aco, peca Unica de montagem lateral e trava fim de curso que
permite a retirada do suporte na cor preta. BASE: em mdp com,
no minimo, 18mm de espessura. revestimento em ambas as
partes com laminado melaminico baixa pressdo, texturizado
com, no minimo, 0,3mm de espessura, na cor a escolher, com
acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita
de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e coladas pelo
processo HotMelt (colado aquente); com sapatas reguladoras de
nivel encaixadas e fixadas na base através de parafuso e
permitindo a regulagem da mesma tanto pela parte interna
como externa do armadrio. A sapata deve ser em polipropileno
com no minimo 35mm de altura e 50mm de didametro na parte
de contato com piso. MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo e
base sdo ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas metalicas




tipo “caveirinha”, propiciando ajuste e firmeza para que
possibilite a montagem e desmontagem do mesmo varias vezes
e sem perder a qualidade. OBSERVACOES: Todas as partes dos
moveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na composicio dos
moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e fungoes
similares as descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serdo admitidas variagdes de até 5% para mais ou
para menos; -Para as medidas aproximadas, serdo admitidas
variages de até 10% para mais ou para menos.

03

ARMARIO, ALTO, COM PORTAS DE GIRO, 05 PRATELEIRAS (01
FIXA E 04 REGULAVEIS)

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 800mm; Profundidade:
500mm; Altura: 2100mm. TAMPO: Com formato retangular, em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura e revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com, no
minimo, 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo na cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua
parte frontal e posterior com bordas retas em fita de PVC de, no
minimo, 2,5mm de espessura, com parte superior da fita
arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as
normas de ergonomia e na lateral em fita de PVC de, no minimo,
1,0mm de espessura coladas pelo processo HotMelt (colado a
quente) e na mesma cor do laminado. O tampo devera ser fixado
as laterais e fundo pelo sistema lackfix e cavilhas. PORTAS: Em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em
ambas as partes com laminado melaminico baixa pressdo
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura na cor a
escolher, com acabamento em todas as extremidades, com
bordas retas em PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura na
mesma cor do laminado; Dobradigas metalicas do tipo zamak,
niqueladas e proporcionando abertura das portas em, no
minimo, 180°. Cada porta devera conter, no minimo, 4
dobradigas. Puxadores do tipo Zamak, niquelado, com furagdo de
96mm e localizados na parte central da porta. Fechadura com
giro de 1809, com sistema de haste e ganchos tipo Cremona e
fechamento simultdneo nas partes inferior e superior para
perfeito travamento. LATERAIS: Em MDP com, no minimo, 18mm
de espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura, com acabamento em todas as extremidades em
fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e na mesma cor
do laminado. FUNDO: Em MDP com, no minimo, 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
e na mesma cor do laminado. PRATELEIRA: 01 fixa e 04
Reguldveis. Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura.
Revestimento, em ambas as faces, com laminado melaminico
baixa pressdo texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura.
Bordas longitudinais e transversais com bordas retas revestidas
em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura (em toda
extremidade); regulagem interna de 25 a 35mm,
aproximadamente, em vdrias posic¢Ges, fixada através de 4 pinos
do tipo Zamak, niquelados, encaixados nas laterais e na parte
inferior da prateleira oferecendo perfeito travamento. BASE: Em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em
ambas as partes com laminado melaminico baixa pressdo
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura, na cor a
escolher, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
e colada pelo processo HotMelt (colado a quente); com sapatas
reguladoras de nivel encaixadas e fixadas na base através de
parafuso, permitindo a regulagem da mesma tanto pela parte
interna como externa do armdrio. A sapata deve ser em
polipropileno com, no minimo, 35mm de altura e 50mm de
diametro na parte de contato com piso. MONTAGEM: As laterais,
fundo, tampo e base sdo ligados entre si pelo sistema lack-fix e
cavilhas metdlicas tipo “cadeirinha”, propiciando ajuste e firmeza
para que possibilite a montagem e desmontagem do mesmo,
vdrias vezes e sem perder a qualidade. OBSERVACOES: Todas as
partes dos modveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na
composicdo dos modveis, serdo admitidos materiais,
caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -Para as
medidas especificadas (precisas), serdo admitidas variagdes de
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até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas aproximadas,
serdo admitidas variagGes de até 10% para mais ou para menos.

04

ARMARIO, ALTO, COM PORTAS DE GIRO, CHAVES E
PRATELEIRAS

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 800mm; Profundidade:
500mm; Altura: 1600mm. TAMPO: Com formato retangular em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com, no
minimo, 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo na cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua
parte frontal e posterior com bordas reta em fita de PVC de, no
minimo, 2,5mm de espessura, com parte superior da fita
arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as
normas de ergonomia e na lateral em fita de PVC de, no minimo,
1,0mm de espessura e coladas pelo processo HotMelt (colado a
quente) na mesma cor do laminado. O tampo devera ser fixado
as laterais e fundo pelo sistema lackfix e cavilhas. PORTAS: Em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em
ambas as partes com laminado melaminico baixa pressdo
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura, na cor a
escolher, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e na
mesma cor do laminado; Dobradigas metdlicas do tipo 20 Zamak,
niqueladas e proporcionando abertura das portas em, no
minimo,1802. Cada porta devera conter 3 dobradigas. Puxadores
do tipo Zamak, niquelados, com furagdo de 96mm e localizados
na parte superior da porta. Fechadura com giro de 1802, com
sistema de haste e ganchos tipo cremona, fechamento
simultdneo nas partes inferior e superior para perfeito
travamento. LATERAIS: Em MDP com, no minimo, 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura, com acabamento em todas as extremidades em
fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e na mesma cor
do laminado. FUNDO: Em MDP com, no minimo, 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
e na mesma cor do laminado. PRATELEIRA: 01 Fixa e 02
Reguldveis. Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura.
Revestimento em ambas as faces com laminado melaminico
baixa pressdo texturizado e com, no minimo, 0,3mm de
espessura. Bordas longitudinais e transversais retas, revestidas
com fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura (em toda
extremidade); regulagem interna de 25 a 35mm,
aproximadamente, em vdrias posi¢oes, fixadas através de 4 pinos
do tipo Zamak, niquelados, encaixados nas laterais e parte
inferior da prateleira oferecendo perfeito travamento. BASE: Em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em
ambas as partes com laminado melaminico baixa pressédo,
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura, na cor a
escolher, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
e coladas pelo processo HotMelt (colado aquente); com sapatas
reguladoras de nivel, encaixadas e fixadas na base através de
parafuso, permitindo a regulagem da mesma tanto pela parte
interna como pela externa do armario. A sapata deve ser em
polipropileno com, no minimo, 35mm de altura e 50 mm de
didmetro na parte de contato com o piso. MONTAGEM: As
laterais, fundo, tampo e base sdo ligados entre si pelo sistema
lack-fix e cavilhas metalicas tipo “cadeirinha”, propiciando ajuste
e firmeza para que possibilite a montagem e desmontagem do
mesmo varias vezes sem perder a qualidade. OBSERVAGOES:
Todas as partes dos moéveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na
composicdo dos moveis, serdo admitidos materiais,
caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -Para as
medidas especificadas (precisas), serdo admitidas varia¢des de
até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas aproximadas,
serdo admitidas variagGes de até 10% para mais ou para menos.
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ARMARIO, ALTO, COM PORTAS DE GIRO, CHAVES E
PRATELEIRAS (01 FIXA E 02 REGULAVEIS)

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 800mm; Profundidade:
500mm; Altura: 2100mm. TAMPO: Com formato retangular, em
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MDP com, no minimo, 18mm de espessura e revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo, texturizado com, no
minimo, 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo na cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua
parte frontal e posterior com bordas reta em fita de PVC de, no
minimo, 2,5mm de espessura, com parte superior da fita
arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as
normas de ergonomia e lateral em fita de PVC de, no minimo,
1,0mm de espessura, coladas pelo processo HotMelt (colado a
quente) e na mesma cor do laminado. O tampo devera ser fixado
as laterais e fundo pelo sistema lackfix e cavilhas. PORTAS: Em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em
ambas as partes com lamina do melaminico baixa pressdo
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura, na cor a
escolher, com acabamento em todas as extremidades, com
bordas retas em PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e na
mesma cor do laminado; Dobradigas metalicas do tipo zamak,
niquelada e proporcionando abertura das portas em, no minimo,
18092. Cada porta devera conter, no minimo, 4 dobradigas.
Puxadores do tipo Z amak, niquelados, com furagdo de 96mm e
localizados na parte central da porta. Fechadura com giro de
1802, com sistema de haste e ganchos tipo Cremona e
fechamento simultdneo nas partes inferior e superior para
perfeito travamento. LATERAIS: Em MDP com, no minimo, 18mm
de espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura, com acabamento em todas as extremidades em
fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e na mesma cor
do laminado. FUNDO: Em MDP com, no minimo, 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
e na mesma cor do laminado. PRATELEIRA: 01 fixa e 02
regulaveis. Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura.
Revestimento em ambas as faces com laminado melaminico
baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm de
espessura. Bordas longitudinais e transversais com bordas retas
revestidas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
(em toda extremidade) ; regulagem interna de 25 a 35mm
aproximadamente, em vdrias posi¢Ges, fixada através de 4 pinos
do tipo Zamak, niquelado e encaixados nas laterais e parte
inferior da prateleira oferecendo perfeito travamento. 04 -
SUPORTES PARA PASTA SUSPENSA: Requadro em chapa de acgo
16 padrdo para colocagdo de pasta suspensa, com suporte para
fixagdo da corredicas telescopicas em ago laminado estrutural,
com acabamento em zinco eletrolitico cromatizado de abertura
total, com comprimento nominal, deslizamentos com esfera de
aco, peca Unica de montagem lateral e trava fim de curso que
permite a retirada do suporte na cor preta. BASE: Em MDP com,
no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em ambas as
partes com laminado melaminico baixa pressdo, texturizado
com, no minimo, 0,3mm de espessura, na cor a escolher, com
acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita
de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e coladas pelo
processo HotMelt (colado a quente); com sapatas reguladoras de
nivel, encaixadas e fixadas na base através de parafuso
permitindo a regulagem da mesma tanto pela parte interna
como externa do armario. A sapata deve ser em polipropileno
com, no minimo, 35mm de altura e 50mm de didmetro na parte
de contato com o piso. MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo e
base sdo ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas metalicas
tipo “caveirinha”, propiciando ajuste e firmeza para que
possibilite a sua montagem e desmontagem v drias vezes sem
perder a qualidade. OBSERVAGOES: Todas as partes dos méveis,
ndo poderdo conter rebarbas; -Na composigdo dos méveis, serdo
admitidos materiais, caracteristicas e fungbGes similares as
descritas a cima; -Para as medidas especificadas (precisas), serdo
admitidas variagdes de até 5% para mais ou para menos; -Para as
medidas aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10%
para mais ou para menos.

06

ARMARIO, ALTO, SEM PORTAS, 03 PRATELEIRAS (01 FIXA E 02
REGULAVEIS)

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 800mm; Profundidade:
500mm; Altura: 1600mm. TAMPO: Com formato retangular, em
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MDP com, no minimo, 18mm de espessura e revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo, texturizado com, no
minimo, 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo na cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua
parte frontal e posterior com bordas reta em fita de PVC de, no
minimo, 0,1mm de espessura, com parte superior da fita
arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as
normas de ergonomia e lateral em fita de PVC de, no minimo,
2,5mm de espessura, coladas pelo processo HotMelt (colado a
quente) e na mesma cor do laminado. O tampo devera ser fixado
as laterais e fundo pelo sistema lackfix e cavilhas. LATERAIS: Em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em
ambas as partes com laminado melaminico baixa pressdo
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura, com
acabamento em todas as extremidades em fita de PVC de, no
minimo, 1,0mm de espessura e na mesma cor do laminado.
FUNDO: Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura.
Revestimento em ambas as partes com laminado melaminico
baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm de
espessura, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
e na mesma cor do laminado. PRATELEIRA: 01 fixa e 02
regulaveis. Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura.
Revestimento; em ambas as faces com laminado melaminico
baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm de
espessura. Bordas longitudinais e transversais com bordas retas
revestidas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e
em toda extremidade; regulagem interna de 25 a 35mm
aproximadamente, em vdrias posicGes, fixada através de 4 pinos
do tipo Zamak, niquelados e encaixados nas laterais e nas partes
inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento. BASE: Em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em
ambas as partes com laminado melaminico baixa pressdo,
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura, na cor a
escolher, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
e coladas pelo processo HotMelt (colado a quente); com sapatas
reguladoras de nivel, encaixadas e fixadas na base através de
parafuso, permitindo a regulagem da mesma tanto pela parte
interna como externa do armdrio. A sapata deve ser em
polipropileno com, no minimo, 35mm de altura e 50mm de
diametro na parte de contato com o piso. MONTAGEM: As
laterais, fundo, tampo e base sdo ligados entre si pelo sistema
lack-fix e cavilhas metalicas tipo “cadeirinha”, propiciando ajuste
e firmeza para que possibilite sua montagem e desmontagem
vdrias vezes e sem perder a qualidade. OBSERVACOES: Todas as
partes dos moveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na
composicdo dos moveis, serdo admitidos materiais,
caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -Para as
medidas especificadas (precisas), serdo admitidas variagdes de
até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas aproximadas,
serdo admitidas variaces de até 10% para mais ou para menos.

07

ARMARIO, ALTO, SEMI-ABERTO, COM PORTAS DE GIRO E
CHAVES

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 800mm; Profundidade:
500mm; Altura: 1600mm. TAMPO: Com formato retangular em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura e revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo, texturizado com, no
minimo, 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo, na cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua
parte frontal e posterior com bordas reta em fita de PVC de, no
minimo, 2,5 mm de espessura, com parte superior da fita
arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as
normas de ergonomia, lateral em fita de PVC de, no minimo,
1,0mm de espessura e coladas pelo processo HotMelt (colado a
quente) na mesma cor do laminado. O tampo devera ser fixado
as laterais e fundo pelo sistema lackfix e cavilhas. OBS: A face
frontal das portas/gavetas ndo devera ultrapassar o limite do
tampo. PORTAS: Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura.
Revestimento em ambas as partes com laminado melaminico
baixa pressdo texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura
na cor a escolher, acabamento em todas as extremidades em
bordas retas de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e na
mesma cor do laminado; Dobradigas metdlicas do tipo zamak,
niqueladas e proporcionando abertura das portas em, no
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minimo, 180°. Cada porta deverd conter 2 dobradigas. Sem
puxadores. As 2 laterais (esquerda e direita) deverdo apresentar
bordas usinadas ou chanfradas ou cava, sulco ou reentrancia
para possibilitar a abertura das gavetas pelas laterais Fechadura
com giro de 1802, com sistema de haste e ganchos tipo Cremona
e fechamento simultdneo nas partes inferior e superior para
perfeito travamento. LATERAIS: Em MDP com, no minimo, 18mm
de espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura, com acabamento em todas as extremidades em
fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e na mesma cor
do laminado. FUNDO: Em MDP com, no minimo, 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura, acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
e na mesma cor do laminado. PRATELEIRA: 01 Fixa e 02
regulaveis. Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura.
Revestimento em ambas as faces com laminado melaminico
baixa pressao texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura.
Bordas longitudinais e transversais com bordas retas revestidas
em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura (em toda
extremidade);  regulagem interna de 25 a 35m
aproximadamente, em vdrias posi¢oes, fixadas através de 4 pinos
do tipo Zamak, niquelados, encaixados nas laterais e na parte
inferior das prateleiras oferecendo perfeito travamento. BASE:
Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento
em ambas as partes com laminado melaminico baixa pressdo
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura, na cor a
escolher, com acabamento em todas as extremidades, com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
e colada pelo processo HotMelt (colado a quente); com sapatas
reguladoras de nivel encaixadas e fixadas na base através de
parafuso, permitindo a regulagem das mesmas tanto pela parte
interna como pela parte externa do armario. A sapata deve ser
em polipropileno com, no minimo, 35 mm de altura e 50 mm de
didmetro na parte de contato com piso. MONTAGEM: As laterais,
fundo, tampo e base sdo ligados entre si pelo sistema lack-fix e
cavilhas metalicas tipo “cadeirinha”, propiciando ajuste e firmeza
para que possibilite a montagem e desmontagem da mesma
varias vezes e sem perder a qualidade. OBSERVACOES: Todas as
partes dos moveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na
composicdo dos moveis, serdo admitidos materiais,
caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -Para as
medidas especificadas (precisas), serdo admitidas variagdes de
até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas aproximadas,
serdo admitidas variagdes de até 10% para mais ou para menos.

08

ARMARIO, ALTO, TIPO ESCANINHO, COM PORTAS, FECHADURA
E CHAVES INDIVIDUAIS PARA OS 08 VAOS, TAMPO, LATERAL E
BASE COM, NO MINIMO, 18MM DE ESPESSURA, EM MDP E
REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO,
DIMENSOES 800X500X1600MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 800mm; Profundidade:
500mm; Altura: 1600mm; Largura vdo: 365 mm; Altura vdo:
365mm. TAMPO: Com formato retangular em MDP com, no
minimo, 18mm de espessura e revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo, texturizado com, no minimo,
0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo na
cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua parte
frontal e posterior com bordas retas em fita de PVC de, no
minimo, 2,5mm de espessura, com parte superior da fita
arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as
normas de ergonomia, lateral em fita de PVC de, no minimo,
1,0mm de espessura, coladas pelo processo HotMelt (colado a
quente) e na mesma cor do laminado. O tampo deverad ser fixado
as laterais e fundo pelo sistema lackfix e cavilhas. PORTAS: Em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em
ambas as partes com laminado melaminico baixa pressédo,
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura, na cor a
escolher, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e na
mesma cor do laminado; Dobradigas metadlicas do tipo zamak,
niqueladas e proporcionando abertura das portas em 902. Cada
porta devera conter 2 dobradigas. Fechadura com giro de 1802
com sistema de haste e ganchos tipo Cremona e fechamento
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simultdneo na parte inferior e superior, para perfeito
travamento. Vdos com portas, fechadura e chaves. LATERAIS: Em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em
ambas as partes com laminado melaminico baixa pressdo,
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura, com
acabamento em todas as extremidades em fita de PVC de, no
minimo, 1,0mm de espessura e na mesma cor do laminado.
FUNDO: Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura.
Revestimento em ambas as partes com laminado melaminico
baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm de
espessura, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
e na mesma cor do laminado. BASE: Em MDP com, no minimo,
18mm de espessura. Revestimento em ambas as partes com
laminado melaminico baixa pressdo texturizado com, no minimo,
0,3mm de espessura, na cor a escolher, com acabamento em
todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC de, no
minimo, 1,0mm de espessura e coladas pelo processo HotMelt
(colado a quente); com sapatas reguladoras de nivel encaixadas
e fixadas na base através de parafuso e permitindo a regulagem
da mesma tanto pela parte interna como externa do armario. A
sapata deve ser em polipropileno com, no minimo, 35mm de
altura e 50mm de didmetro na parte de contato com piso.
MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo e base sdo ligados entre
si pelo sistema lack-fix e cavilhas metdlicas tipo “caveirinha”,
propiciando ajuste e firmeza para que possibilite a montagem e
desmontagem do mesmo varias vezes e sem perder a qualidade.
OBSERVACOES: Todas as partes dos méveis, ndo poderdo conter
rebarbas; -Na composicdo dos mdveis, serdo admitidos
materiais, caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -
Para as medidas especificadas (precisas), serdo admitidas
variagdes de até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas
aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10% para mais ou
para menos.

09

ARMARIO, ALTO, TIPO ESCANINHO, COM PORTAS, FECHADURA
E CHAVES INDIVIDUAIS PARA OS 10 VAOS, TAMPO, LATERAL E
BASE COM, NO MINIMO, 18MM DE ESPESSURA, EM MDP E
REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO,
DIMENSOES 800X500X2100MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 800mm; Profundidade:
500mm; Altura: 2100mm; Largura vdo: 365 mm; Altura vao:
385mm. TAMPO: Com formato retangular em MDP com, no
minimo, 18mm de espessura e revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo, texturizado com, no minimo,
0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo na
cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua parte
frontal e posterior com bordas reta em fita de PVC de, no
minimo, 2,5mm de espessura com parte superior da fita
arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as
normas de ergonomia, laterais em fita de PVC de, no minimo,
1,0mm de espessura, coladas pelo processo HotMelt (colado a
quente) e na mesma cor do laminado. O tampo devera ser fixado
as laterais e fundo pelo sistema lackfix e cavilhas. PORTAS: Em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em
ambas as partes com laminado melaminico baixa pressao,
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura na cor a
escolher, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e na
mesma cor do laminado; Dobradigas metdlicas do tipo zamak,
niqueladas e proporcionando abertura das portas em 902. Cada
porta devera conter 2 dobradigas. Fechadura com giro de 1809,
com sistema de haste e ganchos tipo Cremona e fechamento
simultdneo na parte inferior e superior, para perfeito
travamento. Vaos com portas fechadura e chaves. LATERAIS: Em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em
ambas as partes com laminado melaminico baixa pressdo,
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura, com
acabamento em todas as extremidades em fita de PVC de, no
minimo, 1,0mm de espessura e na mesma cor do laminado.
FUNDO: Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura.
Revestimento em ambas as partes com laminado melaminico
baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm de
espessura, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
e na mesma cor do laminado. BASE: Em MDP com, no minimo,
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18mm de espessura. Revestimento em ambas as partes com
laminado melaminico baixa pressdo, texturizado com, no
minimo, 0,3mm de espessura, na cor a escolher, com
acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita
de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e coladas pelo
processo HotMelt (colado a quente); com sapatas reguladoras de
nivel, encaixadas e fixadas na base através de parafuso,
permitindo a regulagem da mesma tanto pela parte interna
como externa do armario. A sapata deve ser em polipropileno
com, no minimo, 35mm de altura e 50mm de didmetro na parte
de contato com piso. MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo e
base sdo ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas metalicas
tipo “caveirinha”, propiciando ajuste e firmeza para que
possibilite a montagem e desmontagem do mesmo varias vezes
e sem perder a qualidade. OBSERVACOES: Todas as partes dos
moveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na composicdo dos
moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e fungoes
similares as descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serdo admitidas variagdes de até 5% para mais ou
para menos; -Para as medidas aproximadas, serdo admitidas
variages de até 10% para mais ou para menos

10

ARMARIO, ALTO, TIPO ESCANINHO, SEM PORTAS, COM 12
VAOS, TAMPOS, LATERAIS, BASE E DIVISOES INTERNAS COM,
NO MINIMO, 18MM DE ESPESSURA, EM MDP E REVESTIDO EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO, DIMENSOES
800X500X2100MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 800mm; Profundidade:
500mm; Altura: 2100mm; Largura vdo: 365mm; Altura vdo:
315mm. TAMPO: Com formato retangular, em MDP com 18mm
de espessura e revestido em laminado melaminico de baixa
pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do tampo na cor a escolher, acabamento
nas extremidades em sua parte frontal e posterior com bordas
reta em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm de espessura, com
parte superior da fita arredondada com raio minimo de 2,5mm,
de acordo com as normas de ergonomia, laterais em fita de PVC
de, no minimo, 1,0mm de espessura, coladas pelo processo
HotMelt (colado a quente) e na mesma cor do laminado. O
tampo deverd ser fixado as laterais e fundo pelo sistema lackfix e
cavilhas. LATERAIS: Em MDP com, no minimo, 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura, com acabamento em todas as extremidades em
fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e ha mesma cor
do laminado. FUNDO: Em MDP com, no minimo, 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
e na mesma cor do laminado. BASE: Em MDP com, no minimo,
18mm de espessura. Revestimento em ambas as partes com
laminado melaminico baixa pressdo texturizado com, no minimo,
0,3mm de espessura, na cor a escolher, com acabamento em
todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC de, no
minimo, 1,0mm de espessura e coladas pelo processo HotMelt
(colado a quente); com sapatas reguladoras de nivel encaixadas
e fixadas na base através de parafuso permitindo a regulagem da
mesma tanto pela parte interna como externa do armario. A
sapata deve ser em polipropileno com, no minimo, 35mm de
altura e 50mm de didmetro na parte de contato com o piso.
MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo e base sdo ligados entre
si pelo sistema lack-fix e cavilhas metalicas tipo “caveirinha”,
propiciando ajuste e firmeza para que possibilite a montagem e
desmontagem do mesmo varias vezes e sem perder a qualidade.
OBSERVACOES: Todas as partes dos mdveis, ndo poderio conter
rebarbas; -Na composicdo dos mdveis, serdo admitidos
materiais, caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -
Para as medidas especificadas (precisas), serdo admitidas
variagOes de até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas
aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10% para mais ou
para menos.
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ARMARIO, BAIXO, COM PORTAS E 02 SUPORTES PARA PASTA
SUSPENSA
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DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 800mm; Profundidade:
500mm; Altura: 740mm. TAMPO: Com formato retangular em
MDP com, no minimo, 25mm de espessura e revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com, no
minimo, 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo, na cor a escolher; acabamento nas extremidades em sua
parte frontal e posterior com fitas de PVC com bordas retas de,
no minimo, 2,5mm de espessura, com parte superior da fita
arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as
normas de ergonomia; lateral em fita de PVC de, no minimo,
1,0mm de espessura, coladas pelo processo HotMelt (colado a
quente) e na mesma cor do laminado. O tampo devera ser fixado
as laterais e ao fundo pelo sistema lackfix ou cavilhas. OBS: A
face frontal das portas/gavetas ndo deverd ultrapassar o limite
do tampo. PORTAS: Em MDP com 18mm de espessura.
Revestimento em ambas as partes com laminado melaminico
baixa pressdo, texturizado com bordas retas em PVC de, no
minimo e 1,0mm de espessura na mesma cor do laminado;
dobradicas metalicas do tipo zamak, niquelada e proporcionando
abertura das portas em, no minimo, 1802. Cada porta devera
conter 2 dobradigas. Sem puxadores. As bordas superiores das 2
portas deverdo ser chanfradas ou usinadas ou apresentar sulco,
cava ou reentrancia para possibilitar a abertura delas. Fechadura
com giro de 1802, com sistema de haste e ganchos tipo cremona,
fechamento simultdneo nas partes inferior e superior para
perfeito travamento. LATERAIS: Em MDP com, no minimo, 18mm
de espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura, com acabamento em todas as extremidades em
fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e na mesma cor
do laminado. FUNDO: Em MDP com, no minimo, 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura, com acabamento em todas as extremidades, com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
e na mesma cor do laminado. 02 - SUPORTE PARA PASTA
SUSPENSA: Requadro em chapa de ago 16, padrdo para
colocagdo de pasta suspensa, com suporte para fixacdo da
corredica telescépica em ago laminado estrutural, com
acabamento em zinco eletrolitico cromatizado de abertura total,
com comprimento nominal, deslizamentos com esfera de ago,
pega Unica de montagem lateral e trava fim de curso que permite
a retirada do suporte na cor preta. BASE: Em MDP com, no
minimo, 18mm de espessura. Revestimento em ambas as partes
com laminado melaminico baixa pressdo, texturizado com, no
minimo, 0,3mm de espessura, na cor a escolher, com
acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita
de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e coladas pelo
processo HotMelt (colado aquente); com sapatas reguladoras de
nivel, encaixadas e fixadas na base através de parafuso
permitindo a regulagem da mesma, tanto pela parte interna
como externa do armario. A sapata deve ser em polipropileno
com, no minimo, 35mm de altura e 50 mm de didametro na parte
de contato com piso. MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo e
base serdo ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas
metalicas tipo “cadeirinha”, propiciando ajuste e firmeza para
que possibilite a montagem e desmontagem do mesmo vdrias
vezes sem perder a qualidade. OBSERVACOES: Todas as partes
dos méveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na composi¢do dos
moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e fungoes
similares as descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serdo admitidas variagdes de até 5% para mais ou
para menos; -Para as medidas aproximadas, serdo admitidas
variages de até 10% para mais ou para menos.

13

ARMARIO, MEDIO, COM PORTAS DE GIRO E CHAVES

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 800mm; Profundidade:
500mm; Altura: 1100mm. TAMPO: Com formato retangular, em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura e revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo, texturizado com, no
minimo, 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo na cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua
parte frontal e posterior, com bordas retas em fita de PVC de, no
minimo, 2,5mm de espessura, com parte superior da fita
arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as
normas de ergonomia, lateral em fita de PVC de, no minimo,
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1,0mm de espessura, colada pelo processo HotMelt (colado a
quente) e na mesma cor do laminado. O tampo devera ser fixado
as laterais e fundo pelo sistema lackfix e cavilhas. PORTAS: Em
MDP com 18mm de espessura. Revestimento em ambas as
partes com laminado melaminico baixa pressdo, texturizado,
com, no minimo, 0,3mm de espessura, na cor a escolher, com
acabamento em todas as extremidades, com bordas retas em
PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e na mesma cor do
laminado; Dobradigas metalicas do tipo zamak, niquelada e
proporcionando abertura das portas em, no minimo, 180°. Cada
porta devera conter 2 dobradigas. Sem puxadores. As 2 laterais
(esquerda e direita) deverdo apresentar bordas usinadas ou
chanfradas ou cava, sulco ou reentrancia para possibilitar a
abertura das gavetas pelas laterais. Fechadura com giro de 1802
com sistema de haste e ganchos tipo Cremona e fechamento
simultdneo nas partes inferior e superior para perfeito
travamento. LATERAIS: Em MDP com no minimo 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura, com acabamento em todas as extremidades em
fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e na mesma cor
do laminado. FUNDO: Em MDP com, no minimo, 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo texturizado, com, no minimo, 0,3mm
de espessura, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
e na mesma cor do laminado. PRATELEIRA: 02 Reguldveis. Em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em
ambas as faces, com laminado melaminico baixa pressdo
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura. Bordas
longitudinais e transversais com bordas retas revestidas em fita
de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura (em toda
extremidade); regulagem interna de 25 a 35mm,
aproximadamente, em vdrias posicGes, fixada através de 4 pinos
do tipo Zamak, niquelados, e encaixados nas laterais e parte
inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento. BASE: Em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em
ambas as partes com laminado melaminico baixa pressdo
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura, na cor a
escolher, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura
e coladas pelo processo HotMelt (colado aquente); com sapatas
reguladoras de nivel encaixadas e fixadas na base através de
parafuso, permitindo a regulagem da mesma tanto pela parte
interna como externa do armario. A sapata deve ser em
polipropileno com, no minimo, 35 mm de altura e 50 mm de
didmetro na parte de contato com piso. MONTAGEM: As laterais,
fundo, tampo e base serdo ligados entre si pelo sistema lack-fix e
cavilhas metalicas tipo “cadeirinha”, propiciando ajuste e firmeza
para que possibilite sua montagem e desmontagem varias vezes
e sem perder a qualidade. OBSERVACOES: Todas as partes dos
moveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na composi¢do dos
moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e fungoes
similares as descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serdo admitidas variagdes de até 5% para mais ou
para menos; -Para as medidas aproximadas, serdo admitidas
variagdes de até 10% para mais ou para menos.

18

BALCAO, CONTENDO 02 ARMARIOS BAIXOS COM PORTAS DE
GIRO, CHAVES, TAMPO DE 25MM, LATERAIS, FRENTE, BASE E 01
PRATELEIRA REGULAVEL (PARA CADA ARMARIO) COM, NO
MINIMO, 18MM DE ESPESSURA EM MDP REVESTIDO EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 1600mm; Profundidade:
500mm; Altura: 740mm. TAMPO: Com formato retangular, em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura e revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com, no
minimo, 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo na cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua
parte frontal e posterior com bordas reta em fita de PVC de, no
minimo, 2,5mm de espessura com parte superior da fita
arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as
normas de ergonomia, lateral em fita de PVC de, no minimo,
1,0mm de espessura, coladas pelo processo HotMelt (colado a
quente) e na mesma cor do laminado. O tampo devera ser fixado
as laterais e fundo pelo sistema lackfix e cavilhas. OBS: A face
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frontal das portas/gavetas ndo devera ultrapassar o limite do
tampo. PORTAS: Em MDP com 18mm de espessura.
Revestimento em ambas as partes com laminado melaminico
baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm de
espessura, na cor a escolher, com acabamento em todas as
extremidades com bordas retas em PVC de, no minimo, 1,0mm
de espessura e na mesma cor do laminado; Dobradigas metdlicas
do tipo zamak, niqueladas e proporcionando abertura das portas
em, no minimo, 1802. Cada porta deverd conter 2 dobradigas.
Sem puxadores. As 2 laterais (esquerda e direita) deverdo
apresentar bordas usinadas ou chanfradas ou cava, sulco ou
reentrancia para possibilitar a abertura das gavetas pelas
laterais. Fechadura com giro de 1802, com sistema de haste e
ganchos tipo Cremona e fechamento simultdneo na parte
inferior e superior, para perfeito travamento. LATERAIS: Em MDP
com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em ambas
as partes com laminado melaminico baixa pressdo, texturizado
com, no minimo, 0,3mm de espessura, com acabamento em
todas as extremidades em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de
espessura e na mesma cor do laminado. FUNDO: Em MDP com,
no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em ambas as
partes com laminado melaminico baixa pressdo, texturizado
com, no minimo, 0,3mm de espessura, com acabamento em
todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC de, no
minimo, 1,0mm de espessura e na mesma cor do laminado.
PRATELEIRAS: 01 regulavel para cada armario. Em MDP com, no
minimo, 18mm de espessura. Revestimento, em ambas as faces
com laminado melaminico baixa pressdo, texturizado com, no
minimo, 0,3mm de espessura. Bordas longitudinais e transversais
com bordas retas revestidas em fita de PVC de, no minimo,
1,0mm de espessura e em toda extremidade; regulagem interna
de 25 a 35mm aproximadamente, em vdrias posi¢des, fixada
através de 4 pinos do tipo Zamak, niquelados, encaixados nas
laterais e parte inferior das prateleiras e oferecendo perfeito
travamento. BASE: Em MDP com, no minimo, 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura, na cor a escolher, com acabamento em todas as
extremidades com bordas retas em fita de PVC de, no minimo,
1,0mm de espessura e coladas pelo processo HotMelt (colado a
quente); com sapatas reguladoras de nivel, encaixadas e fixadas
na base através de parafuso, permitindo a regulagem da mesma
tanto pela parte interna como externa do armario. A sapata deve
ser em polipropileno com, no minimo, 35mm de altura e 50mm
de didmetro na parte de contato com piso. MONTAGEM: As
laterais, fundo, tampo e base sdo ligados entre si pelo sistema
lack-fix e cavilhas metdlicas tipo “caveirinha”, propiciando ajuste
e firmeza para que possibilite a montagem e desmontagem do
mesmo vdrias vezes e sem perder a qualidade. OBSERVACOES:
Todas as partes dos moéveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na
composicdo dos moveis, serdo admitidos materiais,
caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -Para as
medidas especificadas (precisas), serdo admitidas variagdes de
até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas aproximadas,
serdo admitidas variagdes de até 10% para mais ou para menos.

19

BALCAO, CONTENDO 03 ARMARIOS BAIXOS COM
PORTAS DE GIRO, CHAVES E TAMPO UNICO

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 2400mm; Profundidade:
500mm; Altura: 740mm. TAMPO: Com formato retangular, em
MDP com, no minimo, 18mm de espessura e revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com, no
minimo, 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo, na cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua
parte frontal e posterior com bordas reta em fita de PVC de, no
minimo, 2,5mm de espessura, com parte superior da fita
arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as
normas de ergonomia, lateral em fita de PVC de, no minimo,
1,0mm de espessura, coladas pelo processo HotMelt (colado a
quente) e na mesma cor do laminado. O tampo devera ser fixado
as laterais e fundo pelo sistema lackfix e cavilhas. OBS: A face
frontal das portas/gavetas ndo devera ultrapassar o limite do
tampo. PORTAS: Em MDP com 18mm de espessura.
Revestimento em ambas as partes com laminado melaminico
baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm de
espessura, na cor a escolher, com acabamento em todas as
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extremidades com bordas retas em PVC de, no minimo, 1,0mm
de espessura e na mesma cor do laminado; Dobradigas metdlicas
do tipo zamak, niqueladas e proporcionando abertura das portas
em, no minimo, 1802. Cada porta devera conter 2 dobradicas.
Sem puxadores. As 2 laterais (esquerda e direita) deverdo
apresentar bordas usinadas ou chanfradas ou cava, sulco ou
reentrancia para possibilitar a abertura das gavetas pelas laterais
Fechadura com giro de 1802, com sistema de haste e ganchos
tipo Cremona e fechamento simultdneo nas partes inferior e
superior para perfeito travamento. LATERAIS: Em MDP com, no
minimo 18mm, de espessura. Revestimento em ambas as partes
com laminado melaminico baixa pressdo, texturizado com, no
minimo, 0,3mm de espessura, com acabamento em todas as
extremidades em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de
espessura e na mesma cor do laminado. FUNDO: Em MDP com,
no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em ambas as
partes com laminado melaminico baixa pressdo, texturizado
com, no minimo, 0,3mm de espessura, com acabamento em
todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC de, no
minimo, 1,0mm de espessura e na mesma cor do laminado.
PRATELEIRA: 01 Reguldvel. Em MDP com, no minimo, 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as faces com laminado
melaminico baixa pressdo e texturizado com, no minimo, 0,3mm
de espessura. Bordas longitudinais e transversais com bordas
retas revestidas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de
espessura (em toda extremidade); regulagem interna de 25 a
35mm aproximadamente, em varias posicGes, fixada através de 4
pinos do tipo Zamak, niquelados, encaixados nas laterais e parte
inferior das prateleiras e oferecendo perfeito travamento. BASE:
Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento
em ambas as partes com laminado melaminico baixa pressao,
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura, na cor a
escolher, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo 1,0mm de espessura
e coladas pelo processo HotMelt (colado aquente); com sapatas
reguladoras de nivel encaixadas e fixadas na base através de
parafuso e permitindo a regulagem da mesma tanto pela parte
interna como externa do armario. A sapata deve ser em
polipropileno com, no minimo, 35mm de altura e 50mm de
didmetro na parte de contato com o piso. MONTAGEM: As
laterais, fundo, tampo e base sdo ligados entre si pelo sistema
lack-fix e cavilhas metalicas tipo “caveirinha”, propiciando ajuste
e firmeza para que possibilite a montagem e desmontagem do
mesmo vdrias vezes e sem perder a qualidade. OBSERVACOES:
Todas as partes dos moéveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na
composicdo dos moveis, serdo admitidos materiais,
caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -Para as
medidas especificadas (precisas), serdo admitidas variacdes de
até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas aproximadas,
serdo admitidas variagGes de até 10% para mais ou para menos.
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BALCAO, ATENDIMENTO, RETO, COM BALCAO SUPERIOR
(TAMPO DE 300MM DE PROF.), TAMPOS COM 25MM DE
ESPESSURA EM MDP REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO
DE BAIXA PRESSAO E PAINEL FRONTAL EM CHAPA DE AGO
PERFURADO, DIMENSOES 1000X700X1100MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 1000mm; Profundidade:
700mm; Altura: 1100mm. TAMPO SUPERIOR (BALCAO):
Autoportante, com formato reto, em MDP de 25mm e revestido
em laminado melaminico de baixa pressao, texturizado com, no
minimo, 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo, com acabamento nas extremidades em sua parte
longitudinal em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm de espessura,
com parte superior da fita arredondada com raio minimo de




2,5mm, de acordo com as normas da ABNT de ergonomia a NBR
13965 TAB1/ 13966 TAB-6 e na transversal em fita de PVC de, no
minimo, 1,0mm de espessura, ha mesma cor do laminado e
coladas pelo processo HotMelt. O tampo devera receber em sua
parte inferior, porcas metdélicas para receber os parafusos a para
fixagdo do mesmo a estrutura. Medidas aproximadas:
Profundidade 300mm. Altura variando de 1000 a 1120mm.
TAMPO INFERIOR (SUPERFICIE DE TRABALHO): Autoportante,
com formato reto, em MDP de 25mm, revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo, texturizado com, no minimo,
0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, com
acabamento nas extremidades em sua parte longitudinal em fita
de PVC de, no minimo, 2,5mm de espessura, com parte superior
da fita arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com
as normas da ABNT de ergonomia a NBR 13965 TAB1/ 13966
TAB-6, transversal em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de
espessura, na mesma cor do laminado e coladas pelo processo
HotMelt. O tampo devera receber em sua parte inferior, porcas
metalicas para receber os parafusos a para fixagdo do mesmo a
estrutura. Medidas aproximadas: Profundidade 800mm (sendo
a parte anterior ao painel frontal de 600mm e posterior com, no
maximo, 200mm); Altura variando de 700 a 750mm. PAINEL
FRONTAL SUPERIOR: Em chapa de ago de 0,70mm, perfurado,
com furos quadrados sucessivos de 10 x 10mm, que garantem
melhor performance do balcdo, localizada entre o tampo
inferior e superior do balcdo e com altura aproximada de
330mm. PAINEL FRONTAL INFERIOR: Em chapa de aco de
0,70mm, perfurado, com furos quadrados sucessivos de 10 x
10mm, que garantem melhor performance do balcdo, localizada
abaixo do tampo inferior do balcdo e distante do piso 220mm.
ESTRUTURA: A sustentagdo dos tampos devera se dar através de
4 tubos ovais 77 x 40mm, em chapa de ago de, no minimo, 1,2
espessura, sendo 02 altos para receber o tampo superior e 02
baixos para receber tampo inferior, ligados entre si através de
travessas horizontais fabricadas em tubo de ago 40 x 60mm
com, no minimo, 1,5mm de espessura, unidas através de
parafusos, com porcas e ao tampo através de parafusos tipo
Philips e com porcas cilindricas cravada na madeira. Na parte
inferior do tubo deverd ter acabamento em polipropileno ou
ABS que possibilite encaixe de uma porca para receber sapatas
reguladoras de nivel M8X40 (ou com caracteristicas
semelhantes desde que nao interfira na qualidade do produto) e
encaixe na parte lateral do tubo, de uma peca injetada em ABS,
com se¢do de 20mm profundidade x 40mm largura x 40mm
altura, que possibilite a subida de cabos através de um perfil em
” U”, se¢do de 45mm x 22mm, chapa 22, fixada por pressdo
através da peca lateral inferior e superior de se¢do min.20 x 40 x
40mm e com cavidade frontal que permita a entrada e saida de
fiagdo se necessario. Na parte intermediadria do tubo devera
conter estrutura confeccionada em tubo de ago de 40 x 60mm
de, no minimo, 1,5mm de espessura, fixada por parafuso e
porca que sirva de apoio e fixacdo do tampo. MONTAGEM: Os
tubos serdo ligados entre si pelos painéis, pelo quadro estrutural
40 x 60mm de, no minimo, 1,5mm de espessura, em forma de
“” e o tampo com apoio do brago estrutural fixado aos tubos
ovais com aproximadamente 720mm do piso. ACABAMENTO:
Todas as pegas metalicas usadas na fabricagdo deverdo receber
acabamento com banho desengraxante a quente, de imersao,
em vapor de percloro, tratamento antiferruginoso
(desengraxante, decapagem e fosfatizagdo) de protegdo e
pintura pelo sistema eletrostdtico epdxi-pé com polimerizagdo
em estufa a uma temperatura aproximada de 210° C.
OBSERVACOES: Todas as partes dos méveis, ndo poderdo conter
rebarbas; -Na composi¢cdo dos moveis, serdo admitidos
materiais, caracteristicas e fungdes similares as descritas acima;
-Para as medidas especificadas (precisas), serdo admitidas
variagdes de até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas
aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10% para mais
ou para menos.
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BALCAO, ATENDIMENTO, RETO, COM BALCAO SUPERIOR
(TAMPO DE 300MM DE PROF.), TAMPOS COM 25MM DE
ESPESSURA EM MDP REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO
DE BAIXA PRESSAO E PAINEL FRONTAL EM CHAPA DE ACO
PERFURADO, DIMENSOES 1400X700X1100MM
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DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 1400mm; Profundidade:
700mm; Altura: 1100mm. TAMPO SUPERIOR (BALCAO):
Autoportante, com formato reto, em MDP de 25mm e revestido
em laminado melaminico de baixa pressao, texturizado com, no
minimo, 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo, com acabamento nas extremidades em sua parte
longitudinal em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm de espessura,
com parte superior da fita arredondada com raio minimo de
2,5mm, de acordo com as normas da ABNT de ergonomia a NBR
13965 TAB1/ 13966 TAB-6; transversal em fita de PVC de, no
minimo, 1,0mm de espessura na mesma cor do laminado e
coladas pelo processo HotMelt. O tampo devera receber em sua
parte inferior, porcas metdlicas para receber os parafusos para
fixagdo do mesmo a estrutura. Medidas aproximadas:
Profundidade 300mm. Altura variando de 1000 a 1120mm.
TAMPO INFERIOR (SUPERFICIE DE TRABALHO): Autoportante,
formato reto, em MDP de 25mm, revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado com, no minimo,
0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, com
acabamento nas extremidades em sua parte longitudinal em fita
de PVC no minimo 2,5mm de espessura, com parte superior da
fita arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as
normas da ABNT de ergonomia a NBR 13965 TAB1/ 13966 TAB-6
e na transversal em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de
espessura, na mesma cor do laminado e coladas pelo processo
HotMelt. O tampo devera receber em sua parte inferior e porcas
metalicas para receber os parafusos para fixagdo do mesmo a
estrutura. Medidas aproximadas: Profundidade 800mm (sendo
a parte anterior ao painel frontal de 600mm e posterior com, no
maximo, 200mm); Altura variando de 700 a 750mm. PAINEL
FRONTAL SUPERIOR: Em chapa de ago de 0,70mm, perfurado,
com furos quadrados sucessivos de 10 x 10mm, que garantem
melhor performance do balcdo e localizada entre o tampo
inferior e superior do balcdo com altura aproximada de 330mm.
PAINEL FRONTAL INFERIOR: Em chapa de ag¢o de 0,70mm,
perfurado, com furos quadrados sucessivos de 10 x 10mm, que
garantem melhor performance do balcdo, localizada abaixo do
tampo inferior do balcdo e distante do piso 220mm.
ESTRUTURA: A sustentagdo dos tampos devera se dar através de
4 tubos ovais 77 x 40mm, em chapa de aco de, no minimo,
1,2mm espessura, sendo 02 altos para receber o tampo superior
e 02 baixos para receber tampo inferior, ligados entre si através
de travessas horizontais fabricadas em tubo de ago 40 x 60mm
com, no minimo, 1,5mm de espessura, unidas através de
parafusos com porcas e ao tampo através de parafusos tipo
Philips e com porcas cilindricas cravadas na madeira. Na parte
inferior do tubo deverd ter acabamento em polipropileno ou
ABS, que possibilite encaixe de uma porca para receber sapatas
reguladoras de nivel M8X40 (ou com caracteristicas
semelhantes, desde que ndo interfira na qualidade do produto)
e encaixe na parte lateral do tubo, de uma pega injetada em
ABS, com se¢do de 20mm profundidade x 40mm largura x
40mm altura, que possibilite a subida de cabos através de um
perfil em “U”, se¢do de 45mm x 22mm, chapa 22, fixada por
pressdo através da pecga lateral inferior e superior de segdo
min.20x40x40mm e com cavidade frontal que permita a entrada
e saida de fiagdo se necessario. Na parte intermediaria do tubo
devera conter estrutura confeccionada em tubo de ago de 40 x
60mm de, no minimo, 1,5mm de espessura e fixada por
parafuso e porca que sirva de apoio e fixagdo do tampo.
MONTAGEM: Os tubos serdo ligados entre si pelos painéis, um
quadro estrutural de 40 x 60mm de, no minimo, 1,5mm de
espessura, em forma de “L” e o tampo com apoio do brago
estrutural fixado aos tubos ovais com aproximadamente 720mm
do piso. ACABAMENTO: Todas as pegas metdlicas usadas na
fabricagdo deverdo receber acabamento com banho
desengraxante a quente, de imersdo, em vapor de percloro e
tratamento antiferruginoso (desengraxante, decapagem e
fosfatizagdo) de protegdo e pintura pelo sistema eletrostatico
epodxi-pd e com polimerizagdo em estufa a uma temperatura
aproximada de 210° C. OBSERVACOES: Todas as partes dos
moveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na composicdo dos
moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e fungbes
similares as descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serdo admitidas variagdes de até 5% para mais ou
para menos; -Para as medidas aproximadas, serdo admitidas
variages de até 10% para mais ou para menos.




GRUPO 05: CADEIRAS E POLTRONAS

ITEM

DESCRICAO/
ESPECIFICAGAO

IDENTIFICACAO
CATMAT

UNIDADE
DE
MEDIDA

QUANTIDADE
UNIVERSIDADE
FEDERAL DE
CATALAO:
UASG: 15667

QUANTIDADE
UNIVERSIDADE
FEDERAL DE
JATAI: 156678

QUANTIDADE
UNIVERSIDADE
FEDERAL DE
GOIAS -
GOIANIA
UASG: 153052

20

CADEIRA, FIXA, ESPALDAR BAIXO, SEM BRACOS

DIMENSOES: Assento - Largura: 430mm; Profundidade da
superficie do assento: 400mm; Encosto - Largura: 400mm;
Extensdo vertical minima do encosto: 280mm.
ASSENTO/ENCOSTO: Estrutura interna em polipropileno injetado
de alta resisténcia, moldado anatomicamente dentro das normas
de ergonomia de, no minimo, 10mm de espessura para assento e
7mm de espessura minima para encosto. A fixagdo do assento e
encosto sera feita através de porcas garra metdlicas e parafusos.
ASSENTO / ENCOSTO ESTOFAMENTO: Produzidos em espuma
injetada de poliuretano flexivel de, no minimo, 20mm de
espessura, moldada sob pressdo com densidade minima de 50 kg
m3 e expandida em agua, método este que elimina o uso de
solventes toxicos, garantindo assim maior qualidade e
resisténcia. REVESTIMENTO TOTAL DO ASSENTO E ENCOSTO: Em
couro sintético (vinil) ou em tecido 100% poliéster na cor a
escolher. FIXACAO ASSENTO / ENCOSTO: A fixag¢do do assento e
encosto deverd ser feita por parafusos e porcas garra insertas na
estrutura em polipropileno. ESTRUTURA: Base fixa trapezoidal,
base suspensa ou quatro pés, continua e solidaria na fixagdo do
assento e encosto, formada por 2 tubos de aco de formato
oblongo ou redondo, espessura minima de 1,5mm, unidos entre
si por uma estrutura produzidas com tubos de agco oval ou
redondo, com espessura minima de 1,5mm, soldados em forma
de “X” ou ligados por dois tubos paralelos abaixo do assento,
servindo de apoio e fixagdo para o mesmo. Na parte inferior da
estrutura devera conter sapatas protetoras produzidas em
polipropileno ou nylon reforcada em fibra de vidro e na parte
superior deve ter 2 chapas de a¢o soldadas uma de um lado e
outra do outro lado da estrutura e que sirva de apoio e fixagdo
do encosto. Na parte terminal superior tubo deve ter ponteiras
plastica de acabamento. ACABAMENTO: Todas as pegas
metdlicas usadas no processo de fabricagdo receberdo
tratamento antiferruginoso e pintura eletrostatica epoxi-pd.
OBSERVACOES: Todas as partes dos méveis, ndo poderdo conter
rebarbas; -Na composicdo dos modveis, serdo admitidos
materiais, caracteristicas e fungGes similares as descritas acima; -
Para as medidas especificadas (precisas), serdo admitidas
variagOes de até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas
aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10% para mais ou
para menos.
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CADEIRA, FIXA, ESPALDAR BAIXO, SEM BRAGOS (EMPILHAVEL)

DIMENSOES: Assento - Largura: 430mm; Profundidade da
superficie do assento: 400mm; Encosto - Largura: 400mm;
Extens3o vertical do encosto: 250mm. ASSENTO/ENCOSTO:
Estrutura interna em polipropileno injetado de alta resisténcia,
moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia de,
no minimo, 10mm de espessura para assento e 7mm de
espessura minima para encosto. A fixagdo do assento e encosto
sera feita através de porcas garra metalicas e parafusos ou
parafusos e roscas especiais para plastico. ASSENTO / ENCOSTO
ESTOFAMENTO: Produzidos em espuma injetada de poliuretano
flexivel de, no minimo, 20mm de espessura e moldada sob
pressdo com densidade minima de 50 kg m3 expandida em agua,
método este que elimina o uso de solventes toxicos, garantindo
assim maior qualidade e resisténcia. REVESTIMENTO TOTAL DO
ASSENTO E ENCOSTO: Em couro sintético (vinil) ou em tecido
100% poliéster na cor a escolher. FIXACAO ASSENTO / ENCOSTO:
A fixagdo do assento e encosto devera ser feita por parafusos e
porcas garra insertas na estrutura em polipropileno. ESTRUTURA:
Base fixa quatro pés ou trapezoidal continua e soliddria na
fixagdo do assento e encosto, formada por 2 tubos de ago de
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formato oblongo ou redondo, espessura minima de 1,5mm,
unidos entre si por uma estrutura produzida com tubos de ago
oval ou redondo, com espessura minima de 1,5mm, soldado em
forma de “X” ou ligado por dois tubos paralelos abaixo do
assento, servindo de apoio e fixagdo para o mesmo. Na parte
inferior da estrutura deverd conter sapatas protetoras
produzidas em polipropileno ou nylon reforcada em fibra de
vidro e na parte superior deve ter 2 chapas de ago soldadas uma
de um lado e outra do outro lado da estrutura e que sirva de
apoio e fixagdo do encosto. Na parte terminal superior do tubo
deve ter ponteiras plasticas de acabamento. ACABAMENTO:
Todas pecas metalicas usadas no processo de fabricagdo
receberdo tratamento antiferruginoso, e pintura eletrostatica
epoxi-p6. OBSERVACOES: Todas as partes dos moveis, ndo
poderdo conter rebarbas; -Na composicdo dos moveis, serdo
admitidos materiais, caracteristicas e fungbes similares as
descritas acima; -Para as medidas especificadas (precisas), serdao
admitidas variagdes de até 5% para mais ou para menos; -Para as
medidas aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10%
para mais ou para menos.
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CADEIRA GIRATORIA COM BRAGOS E ENCOSTO REGULAVEIS

DIMENSOES: Assento - Largura: 420mm; Profundidade da
superficie do assento: 400mm; Encosto - Largura: 400mm;
Extens3o vertical do encosto: 230mm. ASSENTO / ENCOSTO:
Estrutura interna em ago ou polipropileno injetado de alta
resisténcia, moldados anatomicamente dentro das normas de
ergonomia de, no minimo, 10mm de espessura para assento e
7mm de espessura minima para encosto. A fixagdo do assento e
encosto sera feita através de porcas garra metdlicas e parafusos.
ASSENTO / ENCOSTO ESTOFAMENTO: Produzidos em espuma
injetada de poliuretano flexivel de, no minimo, 40mm de
espessura, moldada sob pressdo com densidade minima de 50 kg
m3 e expandida em agua, método este que elimina o uso de
solventes toxicos, garantindo assim maior qualidade e
resisténcia. SOB ASSENTO E CONTRA ENCOSTO: Capa protetora
em polipropileno injetado com borda protetora fundida no
proprio material, determinando o acabamento e proteg¢do das
bordas do assento. CONTRA ENCOSTO: Com capa protetora em
polipropileno injetado com borda protetora fundida no préprio
material, determinando o acabamento e prote¢do das bordas do
encosto. REVESTIMENTO: Em couro sintético (vinil) ou tecido
100% poliéster e na cor a escolher. MECANISMOS DE
REGULAGENS: A cadeira deverd conter as seguintes fungGes:
Regulagem de altura do assento através de pistdo a gas.
Regulagem de inclinagdo do encosto com travamento em, no
minimo, 03 posigdes e mecanismo de livre flutuagdo do encosto.
Admitem-se caracteristicas similares. Regulagem de altura do
encosto feito por sistema de pressdo, através de botdo localizado
no centro da estrutura de fixagdo, permitindo regulagem com a
pessoa sentada em, no minimo, 03 posi¢Ses. PATA: 05 hastes em
nylon refor¢adas com fibra de vidro ou ago com, no minimo,
1,9mm de espessura, fixados ao tubo central através de soldas
com perfis de prote¢cdo em polipropileno ou ABS, possuindo
cinco rodizios de duplo giro injetados em nylon com reforco em
poliuretano para uso em piso frio, proporcionando maior
resisténcia a abrasdo. ESTRUTURA DO ENCOSTO: Suporte de
ligagdo deverd ser em tubo de ago de se¢do oval, com espessura
da parede de aproximadamente 2mm, curvado e reforcado com
alma interna de ago macico na regido de dobra e soldado, em
sua parte superior, a uma chapa de a¢o estampado que devera
suportar o sistema de fixagdo do encosto através de dois coxins
flexiveis de borracha vulcanizada com refor¢o de dobradicas de
aco estampado. Ou com haste do encosto em tubo de ago
industrial oval de aproximadamente 18 x 43mm espessura
minima de 1,5mm, encaixado em um tubo de aproximadamente
25 x 50mm, espessura minima de 1,5mm, que ligara o assento ao
encosto por meio de uma chapa de ago com 2mm de espessura
e dobrada em forma de dobradica travada ao tubo por meio de
um pino metdlico. Na parte interna da dobradica deverd conter
uma borracha flexivel para absorver o impacto da inclinagdo do
encosto, protegido por capa de poliestireno ou polipropileno de
alto impacto encaixada no pino metalico. Na parte superior do
tubo 25 x 50 mm deverd ter uma ponteira de prote¢do em nylon
entre os tubos para evitar desgaste deles. O tubo 25 x 50mm
deverd ser soldado a uma chapa de ago dobrada em forma de
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“C” e travada ao suporte do assento por meio de pinos
metalicos. Na chapa de ligagdo deverd ter 06 chapas mola
zincadas e uma mola de pressdo em forma de dobradiga que
servirdo para sustentar e travar o mecanismo de regulagem do
encosto, fixadas pelos pinos de travamento e tencionado por
uma borracha de alta resisténcia. Na parte central do tubo 25 x
50mm devera ter um mecanismo de regulagem de altura do
encosto acionado por um botdo de pressdo. BRACOS
REGULAVEIS: Altura - Regulagem vertical em, no minimo, 03
posi¢des, através de pressdo manual de facil manuseio, feitos
através de botdo localizado no centro da estrutura ou pelo
sistema de cremalheira. Caracteristicas minimas: Medidas
minimas dos apoios de bragos: Comprimento: 210mm; Largura:
50mm. ACABAMENTO: Todas as pegas metalicas usadas no
processo de fabricagdo receberdo tratamento antiferruginoso e
pintura eletrostatica epdxi-pd. OBSERVACOES: Todas as partes
dos méveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na composi¢do dos
moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e fungoes
similares as descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serdo admitidas variagdes de até 5% para mais ou
para menos; -Para as medidas aproximadas, serdo admitidas
variagdes de até 10% para mais ou para menos.
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CADEIRA, GIRATORIA, SEM BRAGCOS E COM REGULAGENS DE
ENCOSTO

DIMENSOES: Assento: Largura: 420mm; Profundidade da
superficie do assento: 400mm; Encosto: Largura: 400mm;
Extensdo vertical do encosto: 230mm. ASSENTO / ENCOSTO:
Estrutura interna em ago ou polipropileno injetado de alta
resisténcia, moldados anatomicamente dentro das normas de
ergonomia de, no minimo, 10mm de espessura para assento e
7mm de espessura minima para encosto. A fixagdo do assento e
encosto sera feita através de porcas garra metalicas e parafusos.
ASSENTO / ENCOSTO ESTOFAMENTO: PRODUZIDOS em espuma
injetada de poliuretano flexivel de, no minimo, 40mm de
espessura, moldada sob pressdo com densidade minima de 50kg
m3 e expandida em agua, método este que elimina o uso de
solventes toxicos, garantindo assim maior qualidade e
resisténcia. SOB-ASSENTO E CONTRA ENCOSTO: Sob-assento em
capa protetora em polipropileno injetado, com borda protetora
fundida no préprio material, determinando o acabamento e
protecdo das bordas do assento. CONTRA ENCOSTO: Com capa
protetora em polipropileno injetado e com borda protetora
fundida no préprio material, determinando o acabamento e
protecdo das bordas do encosto. Revestimento: Em couro
sintético (vinil) ou tecido 100% poliéster e na cor a escolher.
MECANISMOS DE REGULAGENS: A cadeira deverd conter as
seguintes fungdes: Regulagem de altura do assento através de
pistdo a gas. Regulagem de inclinagdo do encosto com
travamento em, no minimo, 03 posi¢cdes e mecanismo de livre
flutuagdo do encosto. Admitem-se caracteristicas similares.
Regulagem de altura do encosto feito por sistema de pressdo
através de botdo localizado no centro da estrutura de fixagdo,
permitindo regulagem com a pessoa sentada em, no minimo, 03
posi¢cdes. PATA: 05 hastes em nylon reforgadas com fibra de vidro
ou ago com, no minimo, 1,9mm de espessura, fixados ao tubo
central através de soldas com perfis de protecdio em
polipropileno ou ABS, possuindo cinco rodizios de duplo giro
injetados em nylon com reforgo em poliuretano para uso em piso
frio, proporcionando maior resisténcia a abrasdo. ESTRUTURA
DO ENCOSTO: Suporte de ligagdo devera ser em tubo de ago de
secdo oval, com espessura da parede de aproximadamente
2mm, curvado e reforgado, com alma interna de ago macigo na
regido de dobra e soldado, em sua parte superior, a uma chapa
de ago estampado que deverd suportar o sistema de fixagdo do
encosto através de dois coxins flexiveis de borracha vulcanizada
e com reforgo de dobradigas de ago estampado. Ou com haste
do encosto em tubo de ago industrial oval de aproximadamente
18 x 43mm, espessura minima de 1,5mm, encaixado em um tubo
de aproximadamente 25x50mm, espessura minima de 1,5mm,
que ligard o assento ao encosto por meio de uma chapa de ago
com 2mm de espessura e dobrada em forma de dobradica
travada ao tubo por meio de um pino metalico. Na parte interna
da dobradica devera conter uma borracha flexivel para absorver
o impacto da inclinagdo do encosto, protegido por capa de
polietileno ou polipropileno de alto impacto e encaixada no pino
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metalico. Na parte superior do tubo 25 x 50 mm, devera ter uma
ponteira de protecdo em nylon entre os tubos para evitar
desgaste deles. O tubo 25 x 50mm deverd ser soldado a uma
chapa de a¢o dobrada em forma de “C” travada ao suporte do
assento por meio de pinos metalicos. Na chapa de ligagdo deverd
ter 06 chapas mola zincadas e uma mola de pressdao em forma
de dobradiga que serve para sustentar e travar o mecanismo de
regulagem do encosto, fixados pelos pinos de travamento e
tencionados por uma borracha de alta resisténcia. Na parte
central do tubo 25x50mm devera ter um mecanismo de
regulagem de altura do encosto acionado por um botdo de
pressdo. ACABAMENTO: Todas as pecas metalicas usadas no
processo de fabricagdo receberdo tratamento antiferruginoso e
pintura eletrostatica epdxi-p6. OBSERVACOES: Todas as partes
dos méveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na composigdo dos
moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e fungbes
similares as descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serdo admitidas variagbes de até 5% para mais ou
para menos; -Para as medidas aproximadas, serdo admitidas
variagdes de até 10% para mais ou para menos.
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POLTRONA, FIXA, ESPALDAR MEDIO, COM PRANCHETA
ESCAMOTEAVEL

DIMENSOES: Assento - Largura: 470mm; Profundidade da
superficie do assento: 450mm; Encosto - Largura: 450mm;
Extens3o vertical do encosto: 450mm. ASSENTO / ENCOSTO
PARA CONCHA UNICA OU BIPARTIDA: Estrutura do assento e
encosto em concha Unica, monobloco, em resina de poliéster
reforcada por fibra de vidro, termo formada a 1502 C, com 140
Kg/cm2 de pressdo interna, com bordas protegidas por perfil de
PVC fixado quente e sem a utilizagdo de grampos. Assento com
almofada em espuma de poliuretano, injetada, moldada
anatomicamente, com borda frontal arredondada e escavagdes
centrais para acomodacgao das tuberosidades isquiaticas. Encosto
com almofada em espuma de poliuretano injetada, moldada
anatomicamente, com curvatura concava no sentido horizontal e
convexa no sentido vertical na regido renal ou estrutura do
assento e encosto bipartidos, moldados anatomicamente, dentro
das normas ergonOmicas, em polipropileno injetado de alta
resisténcia de, no minimo, 10mm tanto para o assento quanto
para o encosto, revestida em espuma injetada de poliuretano
flexivel de, no minimo, 40 mm de espessura para o assento e
30mm para o encosto. A fixagdo do assento na base da poltrona
se fara através de “rebites tubo ferro zincado” e cravados em
ambos os lados do compensado para receber parafusos. A unido
entre o assento e o encosto se fard por meio de uma mola
lamina de ago temperada, dobrada, curvada e afixada através de
parafusos. Caracteristicas minimas: BASE: Base fixa com 04 pés,
produzida em estrutura de ago curvado ABNT 1008/1020 com
didmetro minimo de 15mm e espessura minima de 1,5mm,
equipada com deslizadores em poliamida (PA), com eixos
articulados, fabricado em aco trefilado ABNT 1008/1020 zincado
ou composta por dois tubos de aco de formato oblongo
16x30mm, com espessura minima de 1,5mm, dobrados em
formato trapezoidal para formar base e bragos, unidos por solda
a uma estrutura produzida com dois tubos de ago 7/8”,
espessura minima 1,5mm, dobrados e soldados abaixo do
assento para dar suporte ao mesmo. Receberdo quatro sapatas
protetoras produzidas em polipropileno e fixadas na base.
PRANCHETA: Escamotedvel, confeccionada em ABS texturizado,
estrutura em MDF ou MDP, dimensdes minimas 300mm de
comprimento e 180mm de largura. FIXACOES: Todas as fixacdes
deverdo ser através de parafusos e porcas garra insertas na
madeira. ACABAMENTO: Todas as pecas metalicas usadas no
processo de fabricagdgo devem receber tratamento
antiferruginoso e pintura eletrostatica epdxi p6. OBSERVACOES:
Todas as partes dos moéveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na
composicdo dos moveis, serdo admitidos materiais,
caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -Para as
medidas especificadas (precisas), serdo admitidas variagdes de
até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas aproximadas,
serdo admitidas variagGes de até 10% para mais ou para menos.
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POLTRONA, GIRATORIA (ENCOSTO EM TELA), ESPALDAR MEDIO,
COM BRACOS E ENCOSTO REGULAVEIS
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DIMENSOES: Assento - Largura: 450mm; Profundidade da
superficie do assento: 450mm; Encosto - Largura: 450mm;
Extensdo vertical do encosto: 480mm. ENCOSTO: Estrutura
projetada anatomicamente dentro das normas de ergonomia,
injetada em poliamida 6, com reforco em fibra de vidro,
integrada ao suporte de fixagdo no mecanismo em formato de
“L”, injetado em poliamida 6 com reforgo de fibra de vidro ou em
tubo de ago 22,2mm com, no minimo, 1,9mm de espessura e
com mecanismo de regulagem de altura. Apoio lombar em
espuma de poliuretano, revestido em tela dublada ou injetado
em polipropileno ou poliuretano. Revestimento em tela flexivel
dublada de alta resisténcia ou tela composta de fios de poliéster.
ASSENTO: Moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto alma injetada em madeira compensada ou
polipropileno com espessura minima de 12mm e com quatro
insertos metdlicos com rosca M6 para fixagdo do assento.
Estofado na parte superior em espuma injetada de poliuretano
com espessura minima de 40mm, com densidade entre 50 a 60
kg/m3 e revestido em tecido poliéster ou couro ecoldgico.
Contra assento injetado em polipropileno. BASE GIRATORIA:
Composta por 5 hastes, injetadas em nylon com fibra de vidro, 5
rodizios de duplo giro de, no minimo, (@50mm) injetados em
poliamida 6 e com refor¢o em poliuretano para piso frio com
suporte em polipropileno. Coluna em tubo @ 50mm e pistdo a
gas com curso minimo de 100mm. Mecanismo para regulagem
de altura do assento e mecanismo sincronizado de
assento/encosto na proporgdo (2:1) com pelo menos quatro
pontos de parada. Admitem-se caracteristicas similares. BRACO:
Com regulagens de largura e altura. Estrutura em forma de barra
em a¢o, com duas haste em tubo de, no minimo, 40mm
diametro e espessura de 1,5mm ou em formato de “L”, injetadas
em Poliamida 6 e com reforgo de fibra de vidro, responsével pela
regulagem da largura. Devera receber nas extremidades da haste
em “L” uma haste regulavel em formato de “T” e injetada em
Poliamida 6 com fibra de vidro. Regulagem de altura num curso
minimo 70mm, com acionamento através de botdo ou
cremalheira e de largura num curso minimo de 40mm, através
de alavanca. Apoio de brago produzido em elastdbmero
termoplastico, polipropileno ou poliuretano, medindo no minimo
75 x 210 x 10mm (L x P x H), alma do apoio produzida em
Polipropileno ou ago. ACABAMENTO: Todas pegas metdlicas
usadas no processo de fabricagdo receberdo tratamento
antiferruginoso e pintura eletrostatica epéxi-p6. OBSERVACOES:
Todas as partes dos moéveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na
composicdo dos modveis, serdo admitidos materiais,
caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -Para as
medidas especificadas (precisas), serdo admitidas varia¢des de
até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas aproximadas,
serdo admitidas variagGes de até 10% para mais ou para menos.
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POLTRONA, GIRATORIA, ESPALDAR ALTO, COM BRAGOS E
ENCOSTOS REGULAVEIS

DIMENSOES: Assento - Largura: 470mm; Profundidade da
superficie do assento: 470mm; Encosto - Largura: 470mm;
Extensdo vertical do encosto: 580mm. ASSENTO / ENCOSTO:
Estrutura interna em polipropileno injetado de alta resisténcia,
moldado anatomicamente, dentro das normas de ergonomia
com, no minimo, 10mm de espessura ou estrutura em resina de
poliéster com bordas moldadas no préprio material. A fixagdo do
assento e encosto serd feita através de porcas garra metalicas e
parafusos. ASSENTO / ENCOSTO ESTOFAMENTO: Produzidos em
espuma injetada de poliuretano flexivel de, no minimo, 55mm de
espessura para assento e 40mm para encosto, moldada sob
pressdo com densidade minima de 50kg m3 e expandida em
dgua, método este que elimina o uso de solventes tdxicos e
garantindo assim maior qualidade e resisténcia. SOB ASSENTO E
CONTRA ENCOSTO: Quando a estrutura interna for em
polipropileno: Contra encosto e sob assento com capa protetora
em polipropileno injetado com borda protetora fundida no
préprio material, determinando o acabamento e protegdo das
bordas do encosto e assento. REVESTIMENTO: Em couro sintético
(vinil) ou tecido 100% poliéster na cor a escolher. MECANISMOS
DE REGULAGENS: A poltrona devera conter as seguintes fungdes:
Regulagem de altura do assento através de pistdo a gas.
Regulagem de inclinagdo do encosto com travamento em, no
minimo, 03 posi¢cées e mecanismo de livre flutuagdo do encosto.
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Admitem-se caracteristicas similares. Regulagem de altura do
encosto feita por sistema de pressdo através de botdo ou
cremalheira, permitindo regulagem com a pessoa sentada em,
no minimo, 03 posi¢Ges. Regulagem de inclinagdo do assento e
encosto independentes ou regulagem do encosto sincronizada
(2:1) com travamento de encosto/assento em, no minimo, 03
posi¢des, ou sincronizada com travamento em qualquer posigdo.
FIXACAO DO ASSENTO AO ENCOSTO: brago de unido da base ao
encosto em tubo de ago de, no minimo, 2mm de espessura e
tubos internos ou uma barra de ago maci¢a de reforgco. Ou
através de uma mola produzida em ferro chato com largura
minima 70mm e espessura minima de 5mm. A mola devera ser
fixada a uma chapa de ago dobrada em forma de “C” e travada
ao suporte do assento por meio de pinos metalicos. Na chapa de
ligagdo deverd ter, no minimo, 5 chapas mola zincadas e uma
mola de pressdao em forma de dobradica que servird para
sustentar e travar o mecanismo de regulagem do encosto,
fixadas pelos pinos de travamento e tencionadas por uma
borracha de alta. PATA: 05 hastes em nylon refor¢adas com fibra
de vidro ou ago com, no minimo, 1,9mm de espessura, fixadas ao
tubo central através de soldas com perfis de protecdo em
polipropileno ou ABS, possuindo cinco rodizios de duplo giro
injetados em nylon com reforgo em poliuretano para uso em piso
frio, proporcionando maior resisténcia a abrasdo. BRACOS
REGULAVEIS: Altura - Regulagem vertical em, no minimo, 03
posi¢des, através de pressdo manual de facil manuseio, feitos
através de botdo localizado no centro da estrutura ou pelo
sistema de cremalheira. Caracteristicas minimas - Medidas
minimas dos apoios de bragos: Comprimento: 230mm; Largura:
70mm. ACABAMENTO: Todas as pegas metalicas usadas no
processo de fabricagdo receberdo tratamento antiferruginoso e
pintura eletrostatica epdxi-p6. OBSERVACOES: Todas as partes
dos méveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na composi¢do dos
moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e fungées
similares as descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serdo admitidas variagdes de até 5% para mais ou
para menos; -Para as medidas aproximadas, serdo admitidas
variages de até 10% para mais ou para menos.
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POLTRONA, GIRATORIA, ESPALDAR MEDIO, COM BRAGOS E
ENCOSTO REGULAVEIS

DIMENSOES: Assento - Largura: 450mm; Profundidade da
superficie do assento: 445mm; Encosto - Largura: 410mm;
Extensdo vertical do encosto: 430mm. ASSENTO / ENCOSTO:
Estrutura interna em ago ou polipropileno injetado de alta
resisténcia, moldados anatomicamente dentro das normas de
ergonomia com, no minimo, 12mm de espessura ou estrutura
em resina de poliéster refor¢ada por fibra de vidro. A fixagdo do
assento e encosto serd feita através de porcas garra metalicas e
parafusos. ASSENTO / ENCOSTO ESTOFAMENTO: Produzidos em
espuma injetada de poliuretano flexivel de, no minimo, 40mm de
espessura e moldada sob pressdo com densidade minima de 50
kg m3 e expandida em dgua, método este que elimina o uso de
solventes toxicos, garantindo assim maior qualidade e
resisténcia. SOB ASSENTO E CONTRA ENCOSTO: Quando
estrutura interna for em madeira ou polipropileno: Contra
encosto e sob assento com capa protetora em polipropileno
injetado com borda protetora fundida no préprio material,
determinando o acabamento e protecdo das bordas do encosto
e assento com bordas protetoras no préprio material.
REVESTIMENTO: Em couro sintético (vinil) ou tecido 100%
poliéster na cor a escolher. MECANISMOS DE REGULAGENS: A
poltrona deverd conter as seguintes fungdes: Regulagem de
altura do assento através de pistdo a gdas; Regulagem de
inclinagdo do encosto com travamento em, no minimo, 03
posi¢cdes e mecanismo de livre flutuagdo do encosto. Admitem-
se caracteristicas similares. Regulagem de altura do encosto feita
por sistema de pressdo através de botdo ou cremalheira,
permitindo regulagem com a pessoa sentada em, no minimo, 03
posicdes. FIXACAO DO ASSENTO AO ENCOSTO: Brago de unido da
base ao encosto em tubo de ago de, no minimo, 2mm de
espessura e tubos internos ou uma barra de ago macica de
reforgo. Ou através de uma mola produzida em ferro chato com
largura minima de 70mm e espessura minima de 5mm. A mola
deverad ser fixada a uma chapa de ago dobrada em forma de “C”
e travada ao suporte do assento por meio de pinos metalicos. Na
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chapa de ligagdo devera ter, no minimo, 5 chapas mola zincadas
e uma mola de pressdo em forma de dobradica que servira para
sustentar e travar o mecanismo de regulagem do encosto,
fixadas pelos pinos de travamento e tencionadas por uma
borracha de alta resisténcia. PATA: 05 hastes em nylon refor¢adas
com fibra de vidro ou ago com, no minimo, 1,9mm de espessura,
fixadas ao tubo central através de soldas com perfis de protegdo
em polipropileno ou ABS, possuindo cinco rodizios de duplo giro
injetados em nylon com reforgo em poliuretano para uso em piso
frio, proporcionando maior resisténcia a abrasdo. BRACOS
REGULAVEIS: Altura - Regulagem vertical em, no minimo, 03
posicOes, através de pressdo manual de facil manuseio e feitos
através de botdo localizado no centro da estrutura ou pelo
sistema de cremalheira. Caracteristicas minimas: Medidas
minimas dos apoios de bragos; Comprimento: 230mm; Largura:
70mm. ACABAMENTO: Todas pegas metalicas usadas no
processo de fabricagdo receberdo tratamento antiferruginoso, e
pintura eletrostatica epdxi-p6. OBSERVACOES: Todas as partes
dos méveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na composigdo dos
moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e fungdes
similares as descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serdo admitidas variagbes de até 5% para mais ou
para menos; -Para as medidas aproximadas, serdo admitidas
variagdes de até 10% para mais ou para menos.
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POLTRONA, INDIVIDUAL, FIXA, ESPALDAR MEDIO, COM BRAGOS

DIMENSOES: Assento - Largura: 480mm; Profundidade da
superficie do assento:440mm; Encosto - Largura: 430mm;
Extensdo vertical do encosto: 460mm. ASSENTO E ENCOSTO:
Estrutura interna do assento e encosto, bipartida ou em concha
unica em polipropileno injetado de alta resisténcia, moldado
anatomicamente dentro das normas de ergonomia com, no
minimo, 10mm de espessura ou em resina de poliéster
reforgada. A fixagdo do assento e encosto sera feita através de
porcas garra metalicas e parafusos. A unido do assento e do
encosto da poltrona quando bipartida se fara através de lamina
de aco de, no minimo, 5mm de espessura. ASSENTO / ENCOSTO
ESTOFAMENTO: Produzidos em espuma injetada de poliuretano,
flexivel de, no minimo, 55mm de espessura para assento e
45mm para encosto, moldada sob pressdo com densidade
minima de 50 kg m3 e expandida em agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garantindo assim maior
qualidade e resisténcia. SOB ASSENTO E CONTRA ENCOSTO:
Quando a estrutura interna for em ou polipropileno: Contra
encosto e sob assento com capa protetora em polipropileno
injetado com borda protetora fundida no préprio material,
determinando o acabamento e protecdo das bordas do encosto
e assento. BASE: Devera ser fixa em forma de trapézio, produzida
com tubo de ago industrial redondo, com didmetro de 25,4mm,
com espessura minima de 1,5mm, dobrado pneumaticamente
ou em forma de “C”, formada por um Unico tubo de ago com
paredes medindo no minimo 1,9 de espessura e com
deslizadores de nylon arrebitados ou encaixados na parte inferior
da base da poltrona. FIXACAO: A unido entre o assento e o
encosto se fara por meio de uma lamina de ago de, no minimo,
70mm de largura e 5mm de espessura, quando a estrutura do
assento e encosto for bipartida. SUPORTE DO ASSENTO: Em
chapas independentes de a¢o de, no minimo, 0,75mm, dobrada
em forma de haste de 210 x 30mm, distanciadas entre si em
170mm e soldadas numa base da mesma chapa dobrada em
forma de “C”. Todas as pegas deverdo ser unidas por meio de
solda mig. O centro da base devera medir, no minimo, 30mm de
altura e 50mm de largura por 300mm de comprimento minimo
que receberd através de parafusos, a base. BRACOS: Em forma
de “T”, confeccionado em tubo de ago industrial oval ou redondo
com, no minimo, 1,5mm de espessura, com apoia bragos
injetados em poliuretano de pele integral Skin, possuindo
excepcional durabilidade e resisténcia, contendo alma de ago
(ferro chato) parafusado sobre chapa de ago de, no minimo,
2mm de espessura, soldada sobre o tubo oval, redondo ou
trapezoidal e vazado com estrutura interna formada por uma
barra maciga de ago totalmente revestida em espuma integral de
poliuretano. A fixacdo dos bragos devera ser sempre na estrutura
de fixagdo do assento (parte metalica) e nunca diretamente na
estrutura do assento (madeira compensada, polipropileno
injetado ou resina de poliéster reforgada com fibra de vidro).
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Medidas minimas do apoio de bragos em “T”: Comprimento:
230; Largura: 60mm; Espessura: 25mm. ACABAMENTO: Todas as
pegas metdlicas usadas no processo de fabricagdo receberdo
tratamento antiferruginoso e pintura eletrostatica epoxi-po.
OBSERVACOES: Todas as partes dos mdveis, ndo poderio conter
rebarbas; -Na composicdo dos mdveis, serdo admitidos
materiais, caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -
Para as medidas especificadas (precisas), serdo admitidas
variagOes de até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas
aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10% para mais ou
para menos.
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POLTRONA, INDIVIDUAL, FIXA, ESPALDAR MEDIO, SEM BRAGCOS

DIMENSOES: Assento - Largura: 480mm; Profundidade da
superficie do assento:440mm; Encosto — Largura: 430mm;
Extensdo vertical do encosto: 460mm. ASSENTO E ENCOSTO:
Estrutura interna do assento e encosto, bipartida ou em concha
Unica em polipropileno injetado de alta resisténcia, moldados
anatomicamente dentro das normas de ergonomia com, no
minimo, 12mm de espessura ou em resina de poliéster reforgada
por fibra de vidro com bordas protegidas pelo préprio material.
A fixagdo do assento e encosto serd feita através de porcas garra
metalicas e parafusos. A unido do assento e do encosto da
poltrona quando bipartida se fard através de lamina de ago de,
no minimo, 5mm de espessura. ASSENTO / ENCOSTO
ESTOFAMENTO: Produzidos em espuma injetada de poliuretano
flexivel de, no minimo, 55mm de espessura para assento e
45mm para encosto, moldada sob pressdo com densidade
minima de 50 kg m3 e expandida em agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garantindo assim maior
qualidade e resisténcia. SOB ASSENTO E CONTRA ENCOSTO:
Quando estrutura interna for em polipropileno: Contra encosto e
sob assento com capa protetora em polipropileno injetado com
borda protetora fundida no préprio material, determinando o
acabamento e prote¢do das bordas do encosto e assento. BASE:
Devera ser fixa em forma de trapézio, produzida com tubo de
aco industrial redondo com didmetro de 25mm, com espessura
minima de 1,5mm, dobrado pneumaticamente ou em forma de
“C”, formada por um Unico tubo de ago com paredes medindo,
no minimo, 1,9 de espessura e com deslizadores de nylon
arrebitados ou encaixados na parte inferior da base da poltrona.
FIXACAO: A unido entre o assento e o encosto se fard por meio
de uma lamina de ago de, no minimo, 70mm de largura e 5 mm
de espessura quando a estrutura do assento e encosto for
bipartida. SUPORTE DO ASSENTO: Em chapas independentes de
aco de, no minimo, 0,75mm, dobradas em forma de haste de
210 x 30mm, distanciadas entre si em 170mm e soldadas numa
base da mesma chapa dobrada em forma de “C”. Todas as pegas
deverdo ser unidas por meio de solda mig. O centro da base
devera medir, no minimo, 30mm de altura e 50mm de largura
por 300mm de comprimento minimo e receberd através de
parafusos a base. ACABAMENTO: Todas as pegas metalicas
usadas no processo de fabricagdo receberdo tratamento
antiferruginoso, e pintura eletrostatica epdxi-pd. OBSERVACOES:
Todas as partes dos moéveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na
composicdo dos moveis, serdo admitidos materiais,
caracteristicas e fungdes similares as descritas acima; -Para as
medidas especificadas (precisas), serdo admitidas variacdes de
até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas aproximadas,
serdo admitidas variagGes de até 10% para mais ou para menos.
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POLTRONA, LONGARINA, 03 LUGARES, COM BRACOS
INDIVIDUAIS

DIMENSOES: Assento - Largura: 450mm; Profundidade da
superficie do assento: 450mm; Encosto - Largura: 450mm;
Extensdo vertical minima do encosto: 250mm.
ASSENTO/ENCOSTO: Estrutura interna em polipropileno injetado
de alta resisténcia, moldado anatomicamente dentro das normas
de ergonomia de, no minimo, 10 mm de espessura para assento
e 7mm de espessura minima para encosto. A fixacdo do assento
e encosto serd feita através de porcas garra metdlicas e
parafusos. ASSENTO / ENCOSTO ESTOFAMENTO: Produzidos em
espuma injetada de poliuretano flexivel de, no minimo, 40mm de
espessura para assento e 25mm de espessura minima para
encosto, moldada sob pressdo com densidade minima de 50 kg
m3 e expandida em agua, método este que elimina o uso de
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solventes toxicos, garantindo assim maior qualidade e
resisténcia. REVESTIMENTO: Revestimento em couro sintético
(vinil) ou tecido 100% poliéster total para encosto. Bragos em
forma de Trapézio. Estrutura em forma de “U”, em tubo de ago
redondo ou oval de, no minimo, 1,5mm de espessura com apoia
bragos em poliuretano ou polipropileno injetado. ESTRUTURA:
Composta por travessa horizontal produzida em tubo de ago
redondo com, no minimo, 50mm de diametro e 2mm de
espessura. Em cada extremidade da travessa horizontal é
soldada uma chapa para fixagdo da tampa de acabamento lateral
e dois pés curvos produzidos em tubo de ago com didametro
minimo de 25mm e espessura minima de 2mm. Sobre a travessa
horizontal sdo soldadas chapas dobradas em forma de “U” para
receber suporte de fixagdo do assento, podendo também ser
constituida por tubos de ago de se¢do ovalada ou tubo de ago 80
x 40mm, ambos com a parede do tubo medindo, no minimo,
2,0mm de espessura com tubos verticais e assentos fixados aos
tubos horizontais por meio de bragadeiras de ago e com as
interse¢des das extremidades protegidas por capa de
polipropileno ou ABS, sendo que na base do tubo vertical deve
conter pés de ago ou aluminio fundido protegidos por capas de
polipropileno ou ABS. Longarinas dotadas de deslizadores em
nailon, polipropileno ou ABS. ACABAMENTO: Todas as pegas
metdlicas usadas no processo de fabricagdo receberdo
tratamento antiferruginoso, e pintura eletrostatica epoxi-pd.
OBSERVACOES: Todas as partes dos méveis, ndo poderdo conter
rebarbas; -Na composigdo dos modveis, serdo admitidos
materiais, caracteristicas e fungGes similares as descritas acima; -
Para as medidas especificadas (precisas), serdo admitidas
variagoes de até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas
aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10% para mais ou
para menos.

GRUPO 06: POLTRONAS E SOFAS

QUANTIDADE
UNIDADE 3':::":;:?3AD|§E QUANTIDADE UNIVERSIDADE
ITEM DESCRchO/ |DENT|F|CACAO DE FEDERAL DE UNIVERSIDADE FEDERAL DE
ESPEC|F|CACAO CATMAT ~ FEDERAL DE GOIAS -
MEDIDA CATALAO: . -
UASG: 15667 JATAI: 156678 GOIANIA
: UASG: 153052
> || POLTRONA, INDIVIDUAL, PARA ESPERA, COM BRACOS, 238791 || UNIDADE 40 0 30

ASSENTO E ENCOSTO EM ESPUMA INJETADA REVESTIDA EM
COURO SINTETICO OU TECIDO 100% POLIESTER

DIMENSOES APROXIMADAS: Assento - Largura: 480mm;
Profundidade da superficie do assento: 450mm; Encosto -
Largura: 470mm; Extensdo vertical do encosto: 450mm.
ASSENTO / ENCOSTO: Moldados anatomicamente, dentro das
normas de ergonomia, fabricados em madeira compensada ou
polipropileno injetado com, no minimo, de 10mm. A fixacdo do
assento e encosto devera ser feita por parafusos e porcas garra
insertas na madeira ou na estrutura em polipropileno. O assento
e o encosto sdo interligados por meio de um perfil de ferro
chato, trefilado ou por meio de uma mola produzida em chapa
de aco de, no minimo, 70mm de largura por 3,5mm de
espessura, dobrada e curvada pneumaticamente em forma de
“C” e fixada através de parafusos e porcas de cravar insertas na
madeira, ou estrutura em uma Unica pega. ASSENTO / ENCOSTO
(ESTOFAMENTO): Produzidos em espuma injetada de poliuretano
de, no minimo, 40mm de espessura para o assento e 35mm para
o encosto, moldada sob pressdo com densidade entre 50 a 62 kg
m3 e expandida em agua, método este que elimina o uso de
solventes toxicos, garantindo assim maior qualidade e
resisténcia. REVESTIMENTO DAS ALMOFADAS: Revestimento em
couro sintético (vinil) ou tecido 100% poliéster na cor a escolher.
BRACOS: Bragos em ago curvado e totalmente revestidos por
espuma de poliuretano injetado ou polipropileno, com base em
aco tubular de parede minima de 1,5 de espessura e dotados de
sapatas reguladoras em nylon. Ou constituido por duas
estruturas laterais em madeira aglomerada de 25mm de
espessura, recoberta por espuma de poliuretano injetado, com
revestimento em tecido 100% poliéster ou couro sintético (vinil)




e dotados de sapatas reguladoras de nivel. ESTRUTURAS
LATERAIS: Deverdo ser ligadas entre si através de 01 tubo
retangular 30 x 70mm, com espessura de 1,5mm ou através de 2
tubos retangulares 40 x 20mm, no qual é soldado ou parafusado
em suas extremidades, uma chapa de ago com formato que
possibilite a fixagdo de, no minimo, 3 parafusos em cada
extremidade, a ser fixado em porcas garra insertas na madeira,
medindo 620mm de altura e 55mm de espessura, sendo a
largura inferior de 450mm e superior de 300mm, com painel
frontal em madeira aglomerada de 18mm de espessura e
revestida no mesmo acabamento da poltrona. ACABAMENTO:
Todas as pegas metdlicas usadas no processo de fabricagdo
receberdo tratamento antiferruginoso e pintura eletrostatica
epoxi-p6. OBSERVACOES: Todas as partes dos moveis, ndo
poderdo conter rebarbas; -Na composicdo dos moveis, serdo
admitidos materiais, caracteristicas e fungbes similares as
descritas acima; -Para as medidas especificadas (precisas), serdao
admitidas variagdes de até 5% para mais ou para menos; -Para as
medidas aproximadas, serdo admitidas variagdes de até 10%
para mais ou para menos.
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SOFA, 02 LUGARES, COM BRACOS, ASSENTO E ENCOSTO EM
ESPUMA INJETADA, REVESTIDA EM COURO SINTETICO OU
TECIDO 100% POLIESTER

DIMENSOES APROXIMADAS: Assento - Largura: 950mm;
Profundidade da superficie do assento: 450mm; Encosto -
Largura: 950mm; Extensdo vertical do encosto: 450mm Largura
total minima de brago a brago: 1070mm. ASSENTO / ENCOSTO:
Moldados anatomicamente, dentro das normas de ergonomia,
fabricados em madeira compensada ou polipropileno injetado
com, no minimo, de 10mm. A fixagdo do assento e encosto
devera ser feita por parafusos e porcas garra insertas na madeira
ou na estrutura em polipropileno. O assento e o encosto sdo
interligados por meio de um perfil de ferro chato trefilado ou por
meio de uma mola produzida em chapa de ago de, no minimo,
70mm de largura por 3,5mm de espessura, dobrada e curvada
pneumaticamente em forma de “C” e fixada através de
parafusos e porcas de cravar insertas na madeira, ou estrutura
em uma Unica pega. ASSENTO / ENCOSTO (ESTOFAMENTO):
Produzidos em espuma injetada de poliuretano de, no minimo,
40 mm de espessura para o assento e 30mm para o encosto,
moldada sob pressdo com densidade entre 50 a 62 kg m3 e
expandida em dgua, método este que elimina o uso de solventes
toxicos, garantindo assim maior qualidade e resisténcia. BRACOS:
Bragos em ago curvado e totalmente revestidos por espuma de
poliuretano injetado ou polipropileno com base em ago tubular
de parede minima de 1,5 de espessura e dotada de sapatas
reguladoras em nylon. Ou constituido por duas estruturas
laterais em madeira aglomerada de 25mm de espessura,
recoberta por espuma de poliuretano injetado com revestimento
em tecido 100% poliéster ou couro sintético (vinil) e dotadas de
sapatas reguladoras de nivel. Estruturas laterais: Sdo ligadas
entre si através de 01 tubo retangular 30 x 70mm, com
espessura de 1,5mm ou através de 2 tubos retangulares 40 x
20mm, no qual é soldado ou parafusado em suas extremidades
uma chapa de ago com formato que possibilite a fixagdo de, no
minimo, 3 parafusos em cada extremidade, a ser fixado em
porcas insertas na madeira, medindo 620mm de altura e 50mm
de espessura, sendo a largura inferior de 450mm e a superior de
300mm e com painel frontal em madeira aglomerada de 18mm
de espessura revestida no mesmo acabamento da poltrona.
REVESTIMENTO DAS ALMOFADAS: Revestimento em couro
sintético (vinil) ou tecido 100% poliéster na cor a escolher.
ACABAMENTO: Todas as pegas metalicas usadas no processo de
fabricagdo receberdo tratamento antiferruginoso e pintura
eletrostatica epodxi-p6. OBSERVAGOES: Todas as partes dos
moveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na composicdo dos
moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e fungées
similares as descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serdo admitidas variagdes de até 5% para mais ou
para menos; -Para as medidas aproximadas, serdo admitidas
variagdes de até 10% para mais ou para menos.
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SOFA, 03 LUGARES, COM BRACOS, ASSENTO E
ENCOSTO EM ESPUMA INJETADA, REVESTIDA EM
COURO SINTETICO OU TECIDO 100% POLIESTER
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DIMENSOES APROXIMADAS: Assento - Largura: 1500mm;
Profundidade da superficie do assento: 450mm; Encosto -
Largura: 1500mm; Extensado vertical do encosto: 450mm Largura
total minima de braco a brago: 1620mm. ASSENTO / ENCOSTO:
Moldados anatomicamente, dentro das normas de ergonomia,
fabricados em madeira compensada ou polipropileno injetado
com, no minimo, de 10mm. A fixagdo do assento e encosto
devera ser feita por parafusos e porcas garra insertas na madeira
ou na estrutura em polipropileno. O assento e o encosto sdo
interligados por meio de um perfil de ferro chato, trefilado por
meio de uma mola produzida em chapa de ago de, no minimo,
70mm de largura por 3,5mm de espessura, dobrada e curvada
pneumaticamente em forma de “C” e fixada através de
parafusos e porcas de cravar insertas na madeira, ou estrutura
em uma Unica peca. ASSENTO / ENCOSTO (ESTOFAMENTO):
Produzidos em espuma injetada de poliuretano de, no minimo,
40 mm de espessura para o assento e 35mm para o encosto,
moldada sob pressdo com densidade minima de 50 kg m3 e
expandida em agua, método este que elimina o uso de solventes
téxicos, garantindo assim maior qualidade e resisténcia.
REVESTIMENTO DAS ALMOFADAS: Revestimento em couro
sintético (vinil) ou tecido 100% poliéster na cor a escolher.
BRACOS: Constituido por duas estruturas laterais em madeira
aglomerada de 25mm de espessura, recoberta por espuma de
poliuretano injetado com revestimento em tecido 100% poliéster
ou couro sintético (vinil) e dotados de sapatas reguladoras de
nivel. Estruturas laterais: S3o ligadas entre si através de 01 tubo
retangular 30 x 70mm, com espessura de 1,5mm ou através de 2
tubos retangulares 40 x 20mm, no qual é soldado ou parafusado
em suas extremidades uma chapa de ago com formato que
possibilite a fixagdo de, no minimo, 3 parafusos em cada
extremidade, a ser fixado em porcas garra insertas na madeira,
medindo 620mm de altura e 55mm de espessura, sendo a
largura inferior de 450mm e a superior de 300mm, com painel
frontal em madeira aglomerada de 18mm de espessura,
revestido no mesmo acabamento da poltrona ou bragos em ago
curvados e totalmente revestidos por espuma de poliuretano
injetado ou polipropileno, com base em ago tubular de parede
minima de 1,5 de espessura e dotados de sapatas reguladoras
em nylon. ACABAMENTO: Todas as pec¢as metdlicas usadas no
processo de fabricagdo receberdo tratamento antiferruginoso e
pintura eletrostatica epdxi-p6. OBSERVACOES: Todas as partes
dos méveis, ndo poderdo conter rebarbas; -Na composigdo dos
moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e fungdes
similares as descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serdo admitidas variagbes de até 5% para mais ou
para menos; -Para as medidas aproximadas, serdo admitidas
variagdes de até 10% para mais ou para menos.

GRUPO 07: MOVEIS DE ACO: ARMARIOS E ESTANTES

QUANTIDADE
UNIDADE lc.ll:ljl’?ll:;IS?QAD;E QUANTIDADE || UNIVERSIDADE
ITEM DESCRICAO/ IDENTIFICACAO DE FEDERAL DE UNIVERSIDADE FEDERAL DE
ESPECIFICACAO CATMAT = FEDERAL DE GOIAS -
MEDIDA CATALAO: . ~
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ARMARIO, 02 PORTAS DE GIRO, CHAVES, 04 PRATELEIRAS
REGULAVEIS

Armario com duas portas de giro, chaves e 04 prateleiras
reguldveis, sendo base, portas, fundo, retaguarda, prateleiras e
laterais confeccionadas em chapa de ago de, no minimo, 1mm de
espessura. Sistema de fechamento tipo Cremona. DIMENSOES
APROXIMADAS: Largura: 900mm, Variagdo de 5%; Profundidade:
450mm, Variagdo de 5%; Altura: 1900mm, Variagdo de 5%.
OBSERVACOES: ACABAMENTO: Todas as pegas metalicas usadas
no processo de fabricagdo deverdo receber tratamento
desengraxante a quente, por meio de imersdo e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a
aplicagdo de pintura eletrostatica epdxi-pd (espessura minima 70
micras) com polimerizagdo em estufa na temperatura de




aproximadamente 2102 C. Todas as partes dos mdveis ndo
poderdo conter rebarbas; Nas medidas aproximadas dos
componentes, serdo admitidas variagoes de até 5% para mais ou
para menos; Nas demais medidas dos componentes, serdo
admitidas variages de até 5% para menos e livre para mais.

14

ARMARIO, MULTIUSO, 06 PORTAS

Armario Multiuso com 06 portas, com dispositivo para colocagdo
de cadeado ou fechadura, confeccionado em ago, tendo
prateleira, lateral e fundo, no minimo, 0,60 mm espessura e
porta, no minimo, 0,90mm de espessura. DIMENSOES
APROXIMADAS: Largura: 900mm - Variagdo de 5%;
Profundidade: 450mm - Variagdo de 5%; Altura: 1900mm -
Variagdo de 5%. OBSERVACOES: ACABAMENTO: Todas as pecas
metalicas usadas no processo de fabricagdo deverdo receber
tratamento desengraxante a quente, por meio de imersdo e
tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica epdxi-pd
(espessura minima 70 micras) com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 2102 C. Todas as partes dos
moveis ndo poderdo conter rebarbas; Nas medidas aproximadas
dos componentes, serdo admitidas variacbes de até 5% para
mais ou para menos; Nas demais medidas dos componentes,
serdo admitidas variagdes de até 5% para menos e livre para
mais.
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ARMARIO, MULTIUSO, 12 PORTAS

Armario Multiuso com 12 portas, com dispositivo para colocagao
de cadeado ou fechadura, confeccionado em ago, tendo
prateleira, lateral e fundo, no minimo, 0,60 mm espessura e
porta, no minimo, 0,90mm de espessura. DIMENSOES
APROXIMADAS: Largura: 900mm - Variagdo de 5%;
Profundidade: 450mm - Variagdo de 5%; Altura: 1900mm -
Variacdo de 5%. OBSERVACOES: ACABAMENTO: Todas as pecas
metalicas usadas no processo de fabricagdo deverdo receber
tratamento desengraxante a quente, por meio de imersdo e
tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicagdo de pintura eletrostdtica epodxi-pd
(espessura minima 70 micras) com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 2102 C. Todas as partes dos
maéveis ndo poderdo conter rebarbas; Nas medidas aproximadas
dos componentes, serdo admitidas variacbes de até 5% para
mais ou para menos; Nas demais medidas dos componentes,
serdo admitidas variagdes de até 5% para menos e livre para
mais.
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ESTANTE, CONFECCIONADA EM ACO, 06 PRATELEIRAS

Estante confeccionada em ago de, no minimo, 2mm de espessura
e com 06 prateleiras em ago de, no minimo, 1mm de espessura.
DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 900mm - Variacdo de 5%;
Profundidade: 450mm - Variagdo de 5%; Altura: 1900mm -
Variacdo de 5%. OBSERVACOES: ACABAMENTO: Todas as pecas
metalicas usadas no processo de fabricagdo deverdo receber
tratamento desengraxante a quente, por meio de imersdo e
tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicagdo de pintura eletrostitica epodxi-pd
(espessura minima 70 micras) com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 2102 C. Todas as partes dos
maoveis ndo poderdo conter rebarbas; Nas medidas aproximadas
dos componentes, serdo admitidas variagbes de até 5% para
mais ou para menos; Nas demais medidas dos componentes,
serdo admitidas variagdes de até 5% para menos e livre para
mais.
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1.2.1.

Caso ocorra alguma divergéncia entre as especificagdes técnicas constantes na tabela com aquelas langadas no sistema eletrénico

(Comprasnet), prevalecerd o constante neste instrumento.

1.2.2.

As cores dos mdveis, mesmo que indicadas nas especificacdes técnicas, poderdo ser revistas/alteradas, quando das solicitacées das

parcelas mediante negociagdo com a (s) contratada (s).

1.2.3.
1.2.4.
1.2.5.

O prazo de vigéncia da contratacdo é de 12 (doze), conforme consta da Ata de Registro de Pregos.

A Universidade Federal de Goias (UASG: 153052) é o 6rgdo Gerenciador desta Licita¢do.

Sdo drgdos participantes desta Licitacdo, a Universidade Federal de Jatai - UFJ e a Universidade Federal de Cataldo - UFCAT.




2. DA JUSTIFICATIVA E OBJETIVO DA CONTRATAGAO

2.1. A Universidade Federal de Goids realizard a presente Licitagdo na Modalidade Pregdo, em sua forma eletrdnica, com o objetivo de
celebrar ata de registro de pregos com os fornecedores que sagrarem-se habilitados no certame com a finalidade de realizar aquisicdo eventual e
parcela dos itens, conforme quantidades previstas no Plano Anual de ContratagGes 2020 - PAC 2020 e PAC 2021 se for necessario. As aquisicGes dos
itens de mobilidrio listados nesta licitagdo serdo realizadas devido a necessidade de estruturagdo, reestruturagdo e modernizagdo das diversas
unidades académicas e Orgdos desta Universidade, também devido a necessidade de substituicdo de bens inserviveis que ndo tem mais
funcionalidade, garantindo dessa forma os meios essenciais para execu¢do das atividade dessa organizagdo , seja no ensino, pesquisa, extensdo ou
administragdo.

2.2. A licitagdo serd composta por 58 (cinquenta e oito) itens. A descrigdo dos itens consta nos quadros logo abaixo o item 1.2 deste Termo
de Referéncia. As informagdes que descrevem o modo de concepgdo da descrigdo dos itens consta no item 06 do Estudo Técnico Preliminar desta
Licitagdo, documento que integra o Edital, como Anexo.

2.3. As quantidades dos itens desta licitagdo para o 6rgdo gerenciador, foram fixadas com base nas quantidades do ultimo Pregdo Eletronico
para aquisicbes de mobilidrio (sob n2 81/2017) realizado pela UFG, conforme detalhado no Estudo Técnico Preliminar, Anexo do Edital desta Licitagdo.

2.4, E importante ressaltar, que as compras dos bens ,objeto do presente processo, serdo feitas feitas nas quantidades previstas nos Planos
Anuais de ContratagBes, PAC 2020, PAC 2021 (em construgdo) e suas atualizagdes para a Universidade e suas Unidades. As aquisicdes poderdo
abranger dois planos anuais de contratagdo, em razdo da pretendida licitagdo para esta nova aquisi¢do resultard em uma ata de registro de pregos,
cuja a validade sera de 12 (meses) e sua vigéncia se entendera provavelmente por dois exercicios, de forma proporcional.

2.5. As aquisi¢bes decorrentes da futura homologagéo do Pregéo Eletrénico 138/2019 poderéo ocorrer em quantidade menor do que a
registrada no sistema de registro de precos, em razdo das prerrogativas constantes do art. 16 do Decreto 7.892/2013. As aquisi¢des de acordo com
as disponibilidades da universidade e de acordo com sua conveniéncia e oportunidade poderao ocorrer durante toda a vigéncia da ata de registro
de pregos.

2.6. As quantidades para cada item desta nova licitagdo para o 6rgdo gerenciador, a ter pregos registrado, provavelmente sera maior que a
quantidade a ser comprada, tendo em vista as incertezas quanto ao orgamento e a fonte de recursos financeiros e o surgimento de novas demandas
nas diversas Unidades da Universidade, durante a vigéncia da ata de registro de pregos. O PAC 2020 pode ser

acessado no seguinte links: https://dmp.ufg.br/p/32927-pgc-2020.

2.7. No PAC 2020 é possivel observar as quantidades previstas para aquisicdes dos itens de mobilidrio em geral que sdo integrantes deste
estudo preliminar de licitagdo, é possivel observar também diversas outras informagdes, dentre as quais se destacam para esta aquisi¢do: data
desejada para a compra, nome do grupo de material, justificativa para aquisigdo, Unidade responsavel ( isto é para qual a aquisigdo serd destinada).

2.8. Os 6rgdos participantes desta licitagdo sdo responsaveis pela instrugdo de seus processos de contratagdo de participagdo na presente
licitagdo. As responsabilidades e as competéncias dos érgdos participantes encontram-se, dentre outras, dispostas no Artigo 62, incisos | a Ill e ainda
nos §12 a §62 do mesmo artigo. Destaca-se ipisis litteris o trecho abaixo:

Art. 62 O drgdo participante serd responsavel pela manifestagdo de interesse em participar do registro de pregos, providenciando o encaminhamento ao
6rgdo gerenciador de sua estimativa de consumo, local de entrega e, quando couber, cronograma de contratagdo e respectivas especificagdes ou termo
de referéncia ou projeto bdsico, nos termos da Lei n 8.666, de 21 de junho de 1993, e da Lei n2 10.520, de 17 de julho de 2002,adequado ao registro de
pregos do qual pretende fazer parte, devendo ainda:

| - garantir que os atos relativos a sua inclusdo no registro de pregos estejam formalizados e aprovados pela autoridade competente;
Il - manifestar, junto ao érgao gerenciador, mediante a utilizagdo da Intengdo de Registro de Pregos, sua concordancia com o objeto a ser licitado, antes da
realizagdo do procedimento licitatério; e

Il - tomar conhecimento da ata de registros de pregos, inclusive de eventuais alteragdes, para o correto cumprimento de suas disposigdes.

2.9. Conforme informagdes enviadas no Termo de Participagdo ( documento SEI n® 1418437) nesta licitagdo a UFJ - Universidade Federal de
Jatai, fixou suas quantidades para os itens que ird participar com base no Plano Anual de Contratagdes da institui¢do.

2.10. Conforme informagdes enviadas no Termo de Participagdo ( documento SEI 1406748) nesta licitagdo a UFCAT - Universidade Federal de
Cataldo, fixou suas quantidades para os itens que ira participar com base no Plano Anual de Contratagdes da entidade.

2.11. N&o havera parcelamento total do objeto desta solugdo. Foi realizado o agrupamento dos itens desta pretendida licitagdo, de acordo
com seu género,natureza e similaridade, favorecendo dessa forma a possibilidade de diversas empresas especializadas nos géneros de contratagdo de
cada grupo participarem de acordo com o ramo de seu objeto social. Os itens foram agrupados em 07 Grupos.

2.12. Os itens 24, 25, 26, 27, 28 e 29 ndo foram agrupados. O critério de julgamento exclusivamente para tais itens serd menor prego unitario
por item. Para os demais itens que foram agrupados o critério de julgamento desta licitagdo também serd menor prego unitdrio por item, entretanto,
para efeito de classificagdo das propostas, o sistema considerara, o valor total resultante para cada grupo.

2.13. O agrupamento dos itens nesta licitacdo, assim como tem sido feito nas licitagGes anteriores para aquisicdo de mobiliario para UFG,
favorece o atendimento ao interesse publico da aquisi¢do pois colabora para a padronizagdo dos méveis , bem como favorece a aquisi¢do de produtos
de primeira linha, pois as empresas que ganham um grupo geralmente sdo especializadas no tipo de mobilidrio agrupado.

2.14. Outro ponto a considerar no agrupamento foi a possibilidade de redugdo de dificuldades administrativas para gestdo e fiscalizagdo das
contratagdes pela Universidade. Caso a licitagdo fosse exclusivamente por item, haveria a possibilidade de se originar 58 ( cinquenta e oito) Atas de
Registro de Pregos que poderiam ser celebradas com possiveis 58 ( cinquenta e oito) fornecedores diferentes, o que demandaria bem mais recursos
humanos do que no caso do agrupamento, para os itens agrupados por exemplo serdo originadas 07 atas de registro de pregos celebradas com 07
empresas, tornando mais efetiva a possibilidade de uma adequada gestdo e de redugdo de gastos com recursos.

2.15. E importante ressaltar que a realizacdo da licitagdo, objeto deste expediente, é importante para que a universidade alcance os
resultados pretendidos, em termos de economicidade e de melhor aproveitamento dos recursos materiais, humanos ou financeiros disponiveis,
inclusive os abaixo relacionados:

2.15.1. Melhorar a qualidade e rapidez dos servigos publicos prestados a sociedade;
2.15.2. Garantir a execugdo das atividades administrativas e académicas da instituicdo;
2.15.3. Quanto a eficiéncia, a referida aquisi¢do propiciara maior agilidade no desempenho das atividades praticas, finalisticas, administrativas

e pesquisas desenvolvidas pelos servidores, docentes e alunos.


https://dmp.ufg.br/p/32927-pgc-2020
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/LEIS/L8666cons.htm
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/LEIS/2002/L10520.htm

2.15.4. Quanto a eficacia, a aquisicdo de tais bens visa apoiar e possibilitar o cumprimento das competéncias educacionais da UFG frente a
comunidade universitdria e a sociedade.

2.15.5. Proporcionar melhor qualidade de vida no trabalho para os servidores da instituigdo, e ainda mais conforto para os usudrios internos e
externos, comunidade universitdria e outras partes interessadas da instituicdo, de forma a dar cumprimento as normas minimas de salde e
ergonomia para mobilidrios.

2.16. Contribui-se assim, para garantir qualidade de ensino e pesquisa nessa Instituicdo, que sempre se pautou por maior agilidade,
qualidade e inovagdo técnica, didatica e assisténcia a toda populagdo no seu cotidiano, visando resultados com a melhoria da formagdo académica dos
profissionais que dela se utilizam.

2.17. O registro de precos visa atender a dificuldade de prever, com exatiddo, as quantidades que serdo consumidas ao longo de 12 (doze)
meses. Ainda corrobora para a realizagdo das aquisi¢des através dos pregos registrados a permissdo legal constante dos incisos | e 1V, do art. 3°, do
Decreto 7.892, de 23 de janeiro de 2013, quais sejam:

Art. 32 - O Sistema de Registro de Pregos — SRP podera ser adotado nas seguintes hipoteses:
| - quando, pelas caracteristicas do bem ou Material, houver necessidade de contratagdes frequentes;
(...)

IV - quando, pela natureza do objeto, ndo for possivel definir previamente o quantitativo a ser demandado pela Administragdo. grifos nossos.

2.18. Outros detalhes sobre a concepgdo desta licitagdo pode ser lidos pelos administrados ( fornecedores ou publico em geral) no Estudo
Técnico Preliminar, documento Anexo ao Edital desta Licitagdo.

3. CLASSIFICAGAO DOS BENS COMUNS

3.1. O objeto a ser adquirido foi definido como bens comuns nos termos do paragrafo Unico, do art. 1°, da Lei 10.520, de 2002.

4. ENTREGA E CRITERIOS DE ACEITAGAO DO OBJETO
4.1. Prazo de Entrega e Montagem:
4.1.1. O prazo de entrega e montagem dos moveis pela (s) contratada (s) é de no maximo (trinta) dias, contados da assinatura do contrato ou

recebimento da nota de empenho via e-mail, em remessa (Unica ou parcelada).

4.1.2. A critério da Contratante desde que seja solicitado motivadamente e por escrito a (s) Contratantes, o prazo para entrega e montagem
dos bens, podera ser dilatado.

4.1.3. Para fins de entrega e montagem dos mdveis, a contratada sera responsavel por dimensionar e disponibilizar os técnicos especializados
credenciados previamente junto a Contratante ( 6rgdo gerenciador ou participantes), de forma a atender o prazo maximo para entrega e montagem
dos bens, citado no item 4.2.

4.1.4. Na montagem dos mdveis, devera ser observada as recomendacdes do fabricante.

4.1.5. Correra por conta e risco da empresa contratada, a substituicdo de mdveis, pegas ou partes considerados impréprios ( ndo atenderem
as especificagBes técnicas fixadas para a aquisi¢cdo no edita, termo de referéncia e e anexos) ou forem considerados defeituosos, pelo (s) servidores
(res) ou Equipe de servidores da (s) Contratante (s) responsavel (veis) pelo recebimento dos bens.

4.2, Locais e horarios de Entrega e Montagem dos Bens:

4.2.1. 0 enderego de entrega para a Universidade Federal de Goids - UFG /GOIANIA, o 6rgio Gerenciador desta licitagdo é o seguinte
endereco: Departamento de Material e Patrimdnio — DMP/UFG, localizado na Av. Esperanca (Alameda Flamboyant), Campus Il — Samambaia, Goiania
— Goids, CEP 74690-900.

4.2.2. As entregas para UFG deverdo ocorrer obrigatoriamente de segunda sexta-feira, em horario comercial, das 08:00 as 17:00 horas.
4.2.3. Os enderecgos de entrega para os orgdos participantes desta licitagdo, sdo os seguintes:
4.2.4. Para Universidade Federal de Cataldo as entregas deverdo ser realizadas junto ao DPAME/UFCAT - Divisdo de Patrimdnio,

Almoxarifado e Manutengdo de Equipamentos, situado 4 Avenida Dr Lamartine Pinto de Avelar, 1120, Setor Universitario, Cataldo — Goias. CEP 75.704-
020. O responsavel pela unidade é o servidor Sérgio Silva Idalino, chefe do DPAME. Atendimentos também podem ser realizados pelo e-mail
dpame.catalao@ufg.br ou pelo telefone (62) 3441-5343. O horario para entrega é das 08h as 17h.

4.2.5. Para Universidade Federal de Jatai - UFJ, as entregas deverdo ocorrer na Coordenagdo de Material e Patrimdnio, situada @ Rodovia BR
364, 3800, KM 192, ZONA DE EXPANSAO URBANA - JATAI - GO - CEP: 75.801-615. O responsavel pela unidade é o servidor CAIO FLORIANO ZARINATO.
Os atendimentos também sdo realizados pelo e-mail: caio.zarinato@ufg.br ou pelo telefone ( 64) 3606-8104. Os horarios para entrega sdo das 08:00
4s 11:30 e das 13:30 as 17:30.

4.3. Os locais de entrega e montagem dos bens a critério dos érgdos contratantes poderd ser modificado, sendo que nessas situagées
quando da emissdo da nota de empenho ou da assinatura do contrato, tal modificacdo serd comunicada por escrito a (s) contratada (s).

4.4, Embalagens do Mobiliario:

4.4.1. Os mdveis devem ser, preferencialmente, acondicionados em embalagem individual adequada, com o menor volume possivel, que utilize

materiais recicldveis, de forma a garantir a mdxima protegcdo durante o transporte e o armazenamento, cumprindo a (s) contratada (s) por meio
dessas medidas o compromisso com a legislagdo ambiental, em especial a previsdo contida no Capitulo Ill, art. 52 inciso Ill da Instrugdo
Normativa/MPOG n? 1, de 19 de janeiro de 2010.

4.5. Forma de recebimento dos bens e dados para nota fiscal:

4.6. Os bens serdo recebidos provisoriamente no prazo de até (15) dias, pelo(a)servidor ou Equipe de servidores, conforme o
caso, responsavel (veis) pelo acompanhamento e fiscalizagdo do contrato, para efeito de posterior verificagdo de sua conformidade com as
especificagGes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta.

4.7. Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as especificagbes constantes neste Termo de
Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo de 05 (cinco) dias, a contar da notificagdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da
aplicagdo das penalidades.

4.8. Os bens serdo recebidos definitivamente no prazo de 10 (dez) dias, contados do recebimento provisério, apds a verificacdo da
qualidade e quantidade do material e consequente aceitagdo mediante termo circunstanciado.



4.9. Na hipdtese de a verificagdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida dentro do prazo fixado, reputar-se-a como realizada,
consumando-se o recebimento definitivo no dia do esgotamento do prazo.

4.10. O recebimento provisério ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta
execuc¢do do contrato.

4.11. Durante a validade da contratagdo a empresa contratada ndo podera alegar a indisponibilidade dos produtos ofertados, sob pena de lhe
ser aplicadas as sang¢Oes previstas no edital.

4.11.1. Se no ato da entrega dos produtos a Nota Fiscal de Venda ndo for aceita pela Contratante devido a alguma divergéncia/irregularidade(s)
em seu preenchimento, esta sera devolvida para as necessdrias corre¢des, passando a contar o prazo de pagamento a partir da data de sua
reapresentacao.

4.11.2. O recebimento provisorio ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta
execuc¢do do contrato.

4.11.3. Os produtos deverdo ser entregues devidamente acondicionados em suas embalagens originais e em perfeitas condi¢cdes de uso, de
forma a permitir completa seguranga por parte da Contratante, sob pena do ndo recebimento definitivo dos mesmos.

Dados para emissdo da Nota Fiscal de Venda

NOME: w.oouvvnirnirnnes UNIVERSIDADE FEDERAL DE GOIAS
Enderecgo: ........c...... Campus Il — Samambaia, Goiania — GO
CEP: oo 74691-300
CNPJ: s 01.567.601/0001-43
Inscri¢do Estadual: Isento Fone: ........ccevenenee. (62) 3521 1020
4.11.4. Para agilizar o processo de pagamento, devem ser informados na Nota Fiscal de Venda os dados bancarios da Contratada.
4.11.5. Alternativamente os dados bancdrios podem ser encaminhados em documento independente, juntamente coma nota fiscal.
5. DAS OBRIGACOES DA (S) CONTRATANTE (S)
5.1. Sdo obriga¢des da Contratante:
5.1.1. Receber o objeto no prazo e condigdes estabelecidas no Edital e seus anexos;
5.1.2. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos provisoriamente com as especificacdes constantes do
Edital e da proposta, para fins de aceitagdo e recebimento definitivo;
5.1.3. Comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfei¢cGes, falhas ou irregularidades verificadas no objeto fornecido, para que seja
substituido, reparado ou corrigido;
5.1.4. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obriga¢des da Contratada, através de comissdo/servidor especialmente designado;
5.1.5. Efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo e forma estabelecidos no Edital e seus
anexos;
5.2. A Administragdo ndo responderd por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada com terceiros, ainda que vinculados a

execugdo do presente Termo de contrato, bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de seus
empregados, prepostos ou subordinados.

5.3. Rejeitar os produtos em que as caracteristicas, qualidade ndo satisfagam as exigéncias contratadas, que sejam imprdprias ou
diferentes/inferiores daquelas exigidas neste instrumento e respectivo edital, obrigando a adjudicatéria a substituir ou se adequar, sem 6nus para a
UFG ou demais 6rgdos Contratantes participantes desta licitagdo e no prazo de 05 (cinco) dias Uteis.

5.4. Celebrar ap6s homologagdo da licitagdo, via SEI/UFG - Sistema Eletronico de Informag8es, com os fornecedores que vierem a vencer os
itens/grupos desta licitagdo a (s) respectiva (s) Ata (s) de Registro de Prego (s) com os fornecedores ajdudicatérios desta licitagdo e providenciar sua
publicagdo no SIASG.

5.4.1. Exercer como dérgdo Gerenciador ou participante da (s) Ata (s) de Registro de Pregos, que se originarem desta licitagdo, as
competéncias previstas no Decreto 7.892/2013.

5.4.2. Assumir como 6rgdo gerenciador ou participante da (s) Ata (s) de Registro de Precos, que se originarem desta licitagdo, as
responsabilidades previstas no Decreto 7.892/2013.

5.4.3. Encaminhar as solicitagbes de compras dos itens desta licitagdo aos respectivos fornecedores para seus respectivos e-mails juntamente
com a (s) nota (s) de empenho, e se for o caso com a convocagdo para assinatura do contrato (s).

6. OBRIGAGCOES DA CONTRATADA

6.1. A Contratada deve cumprir todas as obrigagdes constantes no Edital, seus anexos e sua proposta, assumindo como exclusivamente seus
os riscos e as despesas decorrentes da boa e perfeita execugdo do objeto.

6.1.1. Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condi¢des, conforme especificagdes, prazo e local constantes neste instrumento, edital e
anexos, acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual constardo as indicagdes referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia e prazo de
garantia ou validade;

6.1.1.1. O objeto deve estar acompanhado do manual do usuario, com uma versdo em portugués e da relagdo da rede de assisténcia técnica
autorizada;

6.1.2. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os argos 12, 13 e 17 a 27, do cddigo de defesa do
consumidor (Lei n2 8.078, de 1990);

6.1.3. Substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste termo de referéncia, o objeto com avarias ou defeitos;

6.1.4. Comunicar a contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da entrega, os motivos que impossibilitem

o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovagao;

6.1.5. Manter, durante toda a execugdo do contrato, em compatibilidade com as obrigagdes assumidas, todas as condi¢bes de habilitacdo e
qualificagdo exigidas na licitagdo;



6.1.6. Indicar preposto para representd-la durante a execugdo do contrato.

6.1.7. Cumprir o prazo fixado neste termo de referéncia para entrega e servigos de assisténcia técnica de montagem dos méveis, de no
maximo 30 (trinta) dias corridos, contados a partir do recebimento da Nota de Empenho ou assinatura/aceite de instrumento equivalente.

6.1.8. Realizar a montagem/ desmontagem/e instalagdo do mobiliario, nos locais indicados pela Contratante (s) , conforme condigbes a serem
detalhadas no termo de referéncia, quando das aquisigdes dos itens e durante toda a vigéncia da garantia e assisténcia técnica.

6.1.9. Durante a vigéncia da garantia e assisténcia técnica a (s) contratada (s) para fornecimento dos bens deverdo prestar por meio de seus
funcionarios credenciados junto ao (s) 6rgdo (s) Contratante (s), todas as assisténcias técnicas necessdrias para manutencdo da plena funcionalidade e
integridade dos bens que vierem a ser adquiridos.

6.1.10. Prover ao (s) Orgdo (s) Contratante (s) Garantia e assisténcia técnica on-site de no minimo 60 (sessenta) meses, para todos os itens da
licitagdo, comprovada através da declaragdo da mesma na proposta de precos e por meio de preenchimento de termo de garantia ou documento
similar, conforme modelo constante em Anexo do Edital desta Licitagdo.

6.2. Atender prontamente a quaisquer exigéncias da Administragao, inerentes ao objeto da licitagdo.

6.3. Comunicar a Administragdo, no prazo maximo de 10 (dez) dias corridos que antecede a data de entrega, os motivos que impossibilitem
o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovagdo, solicitando justificadamente novo prazo para entrega.

6.4. Manter, durante toda a execugdo do contrato, em compatibilidade com as obriga¢des assumidas, todas as condi¢des de habilitacdo e
qualificagdo exigidas na licitagdo.

6.5. N&o transferir a terceiros ( ndo subcontratar), por qualquer forma, nem mesmo parcialmente, as obrigacGes assumidas, nem
subcontratar qualquer das prestagdes a que se esta obrigada.

6.6. Recolher apds o exercicio do contraditéorio e ampla defesa, e eventual condenacgdo, aos cofres da Contratante, conforme lhe seja
instruido na devida oportunidade, as importancias referentes as multas que lhe forem aplicadas ou as indenizagGes devidas, sob pena de serem
descontadas do pagamento de suas Notas Fiscais/Faturas.

6.7. Responsabilizar-se pelas despesas dos tributos, encargos trabalhistas, previdencidrios, fiscais, comerciais, taxas, fretes, seguros,
deslocamento de pessoal, prestagdo de garantia e quaisquer outras que incidam ou venham a incidir na execugdo do objeto.

6.8. Responsabilizar-se pelo 6nus resultante de quaisquer agdes, demandas, custos e despesas decorrentes de danos, ocorridos por culpa
sua ou de qualquer de seus empregados e prepostos, obrigando-se, outrossim, por quaisquer responsabilidades decorrentes de agGes judiciais
movidas por terceiros, que lhe venham a ser exigidas por for¢a da Lei, ligadas ao cumprimento da contratagdo.

6.9. Responsabilizar-se direta e exclusivamente pela execu¢do do objeto deste Termo de Referéncia e, consequentemente, responder, civil e
criminalmente por todos os danos e prejuizos que, na execugdo dele, venha, direta ou indiretamente, a
provocar ou causar para a Contratante ou para terceiros.

6.10. Substituir imediatamente mediante prévia solicitagdo do (s) 6rgdo (s) Contratante (s), quaisquer de seus profissionais que venham
causar qualquer embaracgo a execucdo do objeto desta licitagdo.

6.11. Cadastrar-se no SEI/UFG - Sistema Eletrdnico de informacées da Universidade Federal de Goids, previamente a assinatura do
contrato, exceto se ja for cadastrada no SEI/UFG.

7. DA SUBCONTRATACAO

7.1. N3&o sera admitida a subcontratagdo do objeto licitatorio.

8. ALTERAGAO SUBJETIVA

8.1. E admissivel a fusdo, cisdo ou incorporagdo da contratada com/em outra pessoa juridica, desde que sejam observados pela nova pessoa

juridica todos os requisitos de habilitagdo exigidos na licitagdo original; sejam mantidas as demais clausulas e condigdes do contrato; ndo haja prejuizo
a execugdo do objeto pactuado e haja a anuéncia expressa da Administra¢do a continuidade do contrato.

9. O CONTROLE E FISCALIZAGAO DA EXECUGAO

9.1. Nos termos do art. 67 Lei n? 8.666, de 1993, serd designado representante para acompanhar e fiscalizar a
entrega/montagem/manutengdo e assisténcia técnica dos bens, anotando em registro préprio todas as ocorréncias relacionadas com a execugdo e
determinando o que for necessario a regularizagdo de falhas ou defeitos observados.

9.1.1. O recebimento de material de valor superior a R$ 176.000,00 (cento e setenta e seis mil reais) sera confiado a uma comissio de, no
minimo, 3 (trés) membros, designados pela autoridade competente.

9.2. A fiscalizagdo de que trata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade da Contratada, inclusive perante terceiros, por qualquer
irregularidade, ainda que resultante de imperfeigdes técnicas ou vicios redibitérios, e, na ocorréncia desta, ndo implica em corresponsabilidade da
Administragdo ou de seus agentes e prepostos, de conformidade com o art. 70 da Lei n2 8.666, de 1993.

9.3. O representante da Administragdo anotara em registro préprio todas as ocorréncias relacionadas com a execugdo do contrato,
indicando dia, més e ano, bem como o nome dos funcionarios eventualmente envolvidos, determinando o que for necessdrio a regularizagdo das
falhas ou defeitos observados e encaminhando os apontamentos a autoridade competente para as providéncias cabiveis.

9.4. A forma de comunicagdo entre contratante (s) e contratada (s) para solugdo de quaisquer questdes sera sempre por escrito, com
utilizagdo de oficio ou e-mail.

10. DO PAGAMENTO

10.1. O pagamento sera realizado no prazo maximo de até 30 (trinta) dias, contados a partir do recebimento da Nota Fiscal ou Fatura, através
de ordem bancaria, para crédito em banco, agéncia e conta corrente indicados pelo contratado.

10.1.1. Os pagamentos decorrentes de despesas cujos valores ndo ultrapassem o limite de que trata o inciso Il do art. 24 da Lei 8.666, de 1993,
deverdo ser efetuados no prazo de até 5 (cinco) dias Uteis, contados da data da apresentagdo da Nota Fiscal, nos termos do art. 52, § 39, da Lei n?
8.666, de 1993.



10.2. Considera-se ocorrido o recebimento da nota fiscal ou fatura no momento em que o érgdo contratante atestar a execug¢do do objeto do
contrato.

10.3. A Nota Fiscal ou Fatura devera ser obrigatoriamente acompanhada da comprovagdo da regularidade fiscal, constatada por meio de
consulta online ao SICAF ou, na impossibilidade de acesso ao referido Sistema, mediante consulta aos sitios eletronicos oficiais ou a documentagdo
mencionada no art. 29 da Lei n? 8.666, de 1993.

10.3.1. Constatando-se, junto ao SICAF, a situagdo de irregularidade do fornecedor contratado, deverdo ser tomadas as providéncias previstas
no do art. 31 da Instrugdo Normativa n2 3, de 26 de abril de 2018.

10.4. Havendo erro na apresentagdo da Nota Fiscal ou dos documentos pertinentes a contratagdo, ou, ainda, circunstancia que impega a
liquidagdo da despesa, como, por exemplo, obrigagdo financeira pendente, decorrente de penalidade imposta ou inadimpléncia, o pagamento ficara
sobrestado até que a Contratada providencie as medidas saneadoras. Nesta hipotese, o prazo para pagamento iniciar-se-d ap6s a comprovacgado da
regularizagdo da situagdo, ndo acarretando qualquer 6nus para a Contratante.

10.5. Serd considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancdria para pagamento.

10.6. Antes de cada pagamento a contratada, serd realizada consulta ao SICAF para verificar a manutengdo das condi¢cdes de habilitagdo
exigidas no edital.

10.7. Constatando-se, junto ao SICAF, a situagdo de irregularidade da contratada, serd providenciada sua notificagdo, por escrito, para que, no
prazo de 5 (cinco) dias Uteis, regularize sua situagdo ou, no mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo podera ser prorrogado uma vez, por igual
periodo, a critério da contratante.

10.8. Previamente a emissdo de nota de empenho e a cada pagamento, a Administracdo devera realizar consulta ao SICAF para identificar
possivel suspensdo tempordria de participagdo em licitagdo, no ambito do dérgdo ou entidade, proibicdo de contratar com o Poder Publico, bem como
ocorréncias impeditivas indiretas, observado o disposto no art. 29, da Instrugdo Normativa n? 3, de 26 de abril de 2018.

10.9. N&o havendo regularizagdo ou sendo a defesa considerada improcedente, a contratante deverd comunicar aos érgdos responsaveis
pela fiscalizagdo da regularidade fiscal quanto a inadimpléncia da contratada, bem como quanto a existéncia de pagamento a ser efetuado, para que
sejam acionados os meios pertinentes e necessarios para garantir o recebimento de seus créditos.

10.10. Persistindo a irregularidade, a contratante devera adotar as medidas necessarias a rescisdo contratual nos autos do processo
administrativo correspondente, assegurada a contratada a ampla defesa.

10.11. Havendo a efetiva execugdo do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente, até que se decida pela rescisdo do contrato, caso
a contratada ndo regularize sua situagdo junto ao SICAF.

10.12. Serd rescindido o contrato em execugdo com a contratada inadimplente no SICAF, salvo por movo de economicidade,
seguran¢a nacional ou outro de interesse publico de alta relevancia, devidamente justificado, em qualquer caso, pela mdaxima autoridade da
contratante.

10.13. Quando do pagamento, sera efetuada a retengdo tributdria prevista na legislagcdo aplicavel.

10.13.1. A Contratada regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar n2 123, de 2006, ndo sofrera a retengdo
tributaria quanto aos impostos e contribuicGes abrangidos por aquele regime. No entanto, o pagamento ficara condicionado a apresentagdo de
comprovacao, por meio de documento oficial, de que faz jus ao tratamento tributdrio favorecido previsto na referida Lei Complementar.

10.14. Os pagamentos serdo realizados somente via ordem bancaria e, de acordo com a tramitagdo formal, ndo sendo reconhecidos quaisquer
outros tipos de documentos de cobranga, tais como duplicatas, boletos e/ou outros tipos de titulos. A responsabilidade pela baixa de qualquer
cobranga apontada em cartdrios de tulos e protestos ou equivalentes, sera de total responsabilidade da Contratada.

10.14.1. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a Contratada ndo tenha concorrido, de alguma forma, para tanto, fica
convencionado que a taxa de compensagdo financeira devida pela Contratante, entre a data do vencimento e o efetivo adimplemento da parcela, é
calculada mediante a aplicagdo da seguinte férmula:

EM=1x N x VP, sendo:

EM = Encargos moratdrios;

N = Numero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;

VP = Valor da parcela a ser paga.

| = Indice de compensacio financeira = 0,00016438, assim apurado:

1= (TX)

I = (6/100)/365

1=0,00016438

TX = Percentual da taxa anual = 6%

| = Indice de compensacio financeira = 0,00016438, assim apurado:
I=(TX) |1 = (6/100) | =0,00016438
365 | TX = Percentual da taxa anual = 6%.

11. DO REAJUSTE

11.1. Os pregos sdo fixos e irreajustaveis.

12. DA GARANTIA DE EXECUCAO

12.1. N3o haverd exigéncia de garantia contratual da execugdo , tendo em vista que a presente contratagcdo foi fixado a garantia legal e a

complementar prevista no Cédigo de Defesa do Consumidor, conforme descrito no item 13 deste termo de referéncia mais adequada ao género da
presente aquisi¢do.

13. DA GARANTIA CONTRATUAL DOS BENS E ASSISTENCIA TECNICA



13.1. O prazo de garantia contratual dos bens, ja somadas a garantia complementar e a garantia legal, sera de, no minimo, 60 (sessenta)
meses, contado a partir do primeiro dia Util subsequente a data do recebimento definitivo do objeto, momento em que entrara em vigéncia o Termo
de Garantia ou documento equivalente que devera ser apresentado pela empresa juntamente com a proposta para a licitagdo.

13.2. A garantia e assisténcia técnica citada no item anterior, a ser prestada a (s) Contratante (s) sera on-site e devera dentre outras
cobertura que devem ser obrigatoriamente detalhadas pela (s) contratada (s) no Termo de Garantia ON-SITE, compreender:

13.2.1. Garantia contra defeitos de fabricac3o, ou vicios ocultos, ou decorrentes dos procedimentos de entrega e/ou advindos de deterioracdo
em condigdes normais de uso.

13.2.2. 0 prazo para a manutengdo, reparo e/ou troca de partes/pecas/componentes ou dos mdveis entregues, caso apresentem defeito(s) de
fabricagdo ou oriundo(s) dos procedimentos de entrega, ou ainda, advindos de deterioragdo do mobilidrio em condigdes normais de uso, nas regionais
proprietarias dos mesmos durante o periodo da garantia, sera de 05 (cinco) dias Uteis, o qual sera contado a partir da notificagdo do defeito a empresa
Contratada.

13.3. O termo de garantia ou documento equivalente devera ser preenchido, conforme modelo constante do Edital desta Licitagdo.

13.4. Caso o prazo da garantia oferecida pelo fabricante seja inferior ao estabelecido nesta cldusula, o licitante devera complementar a
garantia do bem ofertado pelo periodo restante.

13.5. A garantia serd prestada com vistas a manter os equipamentos fornecidos em perfeitas condigdes de uso, sem qualquer 6nus ou custo
adicional para o Contratante.

13.6. A garantia abrange a realizagdo da manutencgdo corretiva dos bens pela propria Contratada, ou, se for o caso, por meio de assisténcia
técnica autorizada, de acordo com as normas técnicas especificas.

13.7. Entende-se por manutengdo corretiva aquela destinada a corrigir os defeitos apresentados pelos bens, compreendendo a substituicdo
de pegas, a realizagdo de ajustes, reparos e corre¢des necessarias.

13.8. As pecas que apresentarem vicio ou defeito no periodo de vigéncia da garantia deverdo ser substituidas por outras novas, de primeiro
uso, e originais, que apresentem padrdes de qualidade e desempenho iguais ou superiores aos das pegas utilizadas na fabricagdo do equipamento.

13.9. Uma vez notificada, a Contratada realizard a reparagdo ou substituicdo dos bens que apresentarem vicio ou defeito no prazo maximo de
até 5 (cinco) dias Uteis, contados a partir da data de retirada do equipamento das dependéncias da Administragdo pela Contratada ou pela assisténcia
técnica autorizada.

13.10. A manutengOes deverdo ocorrer on-site apenas em situagdes excepcionais e por impedimentos técnicos sera admitido a retirada dos
bens do ambiente da Contratante (s), conforme citado no item anterior.

13.11. Na execugdo da assisténcia técnica durante o periodo de vigéncia da garantia on-site , a (s) Contratada (s) deverdo adotar métodos
adequados de trabalho que ndo causem nenhum embarago a administragdo, executando sempre que possivel os seus trabalhos de modo efetivo e
com o minimo de ruidos possiveis, com adogdo de todas as medidas de prevenc¢do de acidentes no trabalho e observancia de todas as normativas
para montagem e manutengdo de méveis.

13.12. O prazo indicado no subitem 13.9, de forma excepcional, durante seu transcurso, podera ser prorrogado uma unica vez, por igual
periodo, mediante solicitagdo escrita e justificada da Contratada, aceita pelo (s) Contratante.

13.13. Na hipdtese do subitem acima, a Contratada devera disponibilizar equipamento equivalente, de especificagdo igual ou superior ao
anteriormente fornecido, para utilizagdo em carater provisério pelo (s) Contratante (s), de modo a garantir a continuidade dos trabalhos
administrativos durante a execugdo dos reparos.

13.14. Decorrido o prazo para reparos e substituicdes sem o atendimento da solicitagdo do Contratante ou a apresentagdo de justificativas
pela Contratada, fica o Contratante autorizado a contratar empresa diversa para executar os reparos, ajustes ou a substituicdo do bem ou de seus
componentes, bem como a exigir da Contratada o reembolso pelos custos respectivos, sem que tal fato acarrete a perda da garantia dos
equipamentos.

13.15. O custo referente ao transporte dos equipamentos, ou pegas, ou materiais, cobertos pela garantia sera de responsabilidade da
Contratada.
13.16. A garantia legal ou contratual do objeto tem prazo de vigéncia proprio e desvinculado daquele fixado no contrato, permitindo eventual

aplicagdo de penalidades em caso de descumprimento de alguma de suas condigGes, mesmo depois de expirada a vigéncia contratual.

14. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

14.1. Comete infragdo administrativa nos termos da Lei n2 10.520, de 2002, a Contratada que:

14.1.1. Inexecutar total ou parcialmente qualquer das obrigagdes assumidas em decorréncia da contratagao;

14.1.2. Ensejar o retardamento da execugdo do objeto;

14.1.3. Fraudar na execugdo do contrato;

14.1.4. Comportar-se de modo inidéneo;

14.1.5. Cometer fraude fiscal;

14.2. Pela inexecugdo_total ou parcial do objeto deste contrato, a Administragdo pode aplicar a CONTRATADA as seguintes sangdes:

14.2.1. Adverténcia, por faltas leves, assim entendidas aquelas que ndo acarretem prejuizos significativos para a Contratante;

14.2.2. Multa moratdria de 0,5% (meio por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor da parcela inadimplida (valor da contratagdo

/empenho), até o limite de 30 (trinta) dias corridos.

14.2.3. Multa compensatéria variando de 10% (dez por cento) até 30% (dez por cento) sobre o valor total da contrata¢do (empenho), no
caso de inexecugao total do objeto da contratagao (valor empenhado);

14.2.4. Em caso de inexecugdo parcial, a multa compensatdria, considerando a faixa percentual do subitem acima, sera aplicada de forma
proporcional a obrigagdo inadimplida;

14.2.5. Suspensdo de licitar e impedimento de contratar com o érgdo, entidade ou unidade administrativa pela qual a Administracdo Publica
opera e atua concretamente, pelo prazo de até dois anos;

14.2.6. Impedimento de licitar e contratar com a Unido com o consequente descredenciamento no SICAF pelo prazo de até cinco anos;



14.2.6.1. A Sangdo de impedimento de licitar e contratar prevista neste subitem também é aplicavel em quaisquer das hipoteses previstas como
infragdo administrativa deste Termo de Referéncia.

14.2.7. Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica, enquanto perdurarem os motivos determinantes da
punicdo ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, que serd concedida sempre que a
Contratada ressarcir a Contratante pelos prejuizos causados;

14.3. As sangdes previstas nos subitens acima poderdo ser aplicadas a CONTRATADA juntamente com as de multa, descontando-a dos
pagamentos a serem efetuados.

14.4. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, Il e IV da Lei n2 8.666, de 1993, as empresas ou profissionais que:

0.0.1. Tenham sofrido condenagdo definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal no recolhimento de quaisquer tributos;

0.0.2. Tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitagdo;

0.0.3. Demonstrem ndo possuir idoneidade para contratar com a Administragdo em virtude de atos ilicitos praticados.

14.5. A aplicagdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-a em processo administrativo que assegurard o contraditério e a ampla

defesa a Contratada, observando-se o procedimento previsto na Lei n2 8.666, de 1993, e subsidiariamente a Lei n2 9.784, de 1999.

14.6. As multas devidas e/ou prejuizos causados a Contratante serdo deduzidos dos valores a serem pagos, ou recolhidos em favor da Unido,
ou deduzidos da garantia, ou ainda, quando for o caso, serdo inscritos na Divida Ativa da Unido e cobrados judicialmente.

14.6.1. Caso a Contratante determine, a multa devera ser recolhida no prazo maximo de 10 (dez) dias, a contar da data do recebimento da
comunicagdo enviada pela autoridade competente.

14.7. Caso o valor da multa ndo seja suficiente para cobrir os prejuizos causados pela conduta do licitante, a Unido ou Entidade podera cobrar
o valor remanescente judicialmente, conforme artigo 419 do Cddigo Civil.

14.8. A autoridade competente, na aplicagdo das sangdes, levara em consideragdo a gravidade da conduta do infrator, o carater educativo da
pena, bem como o dano causado a Administragdo, observado o principio da proporcionalidade.

14.9. Se, durante o processo de aplicagdo de penalidade, se houver indicios de pratica de infragdo administrativa tipificada pela Lei n2 12.846,
de 12 de agosto de 2013, como ato lesivo a administragdo publica nacional ou estrangeira, cépias do processo administrativo necessdrias a apuragao
da responsabilidade da empresa deverdo ser remetidas a autoridade competente, com despacho fundamentado, para ciéncia e decisdo sobre a
eventual instauragdo de investigagdo preliminar ou Processo Administrativo de Responsabilizagdo - PAR.

14.10. A apuragdo e o julgamento das demais infragdes administrativas ndo consideradas como ato lesivo a Administragdo Publica nacional ou
estrangeira nos termos da Lei n2 12.846, de 12 de agosto de 2013, seguirdo seu rito normal na unidade administrativa.

14.11. O processamento do PAR ndo interfere no seguimento regular dos processos administrativos especificos para apuragdo da ocorréncia
de danos e prejuizos a Administragdo Publica Federal resultantes de ato lesivo cometido por pessoa juridica, com ou sem a participagdo de agente
publico.

14.12. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.
15. ESTIMATIVA DE PRECOS E PRECOS REFERENCIAIS
15.1. O custo estimado da contratagdo sera tornado publico apenas e imediatamente apds o encerramento do envio de lances.

Goiania, 25 de Agosto de 2020.

CLAUDIO FERNANDO DA SILVEIRA
Chefe da Divisdo de Licitagdes

Documento assinado eletronicamente por Claudio Fernando Da Silveira, Chefe de Se¢do, em 25/08/2020, as 09:42, conforme hordrio oficial de
Brasilia, com fundamento no art. 62, § 12, do Decreto n2 8.539, de 8 de outubro de 2015.
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